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Inbjudan till teckning av aktier i SinterCast AB (publ)
samt erhallande av teckningsoptioner
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Villkor i sammandrag

Foéretradesratt: Sex (6) befintliga aktier ger ratt att teckna en
(1) unit bestédende av en (1) aktie och en (1)
teckningsoption

Emissionskurs: 25 kronor per aktie. Courtage utgar ej.
Avstadmningsdag: 27 augusti 2009

Teckning genom betalning: 31 augusti-14 september 2009

Handel med unitréatter: 31 augusti-9 september 2009

Handel med betalda tecknade units: 31 augusti 2009 tills emissionen &r registre-

rad hos Bolagsverket
Likviddag vid teckning utan féretradesratt: Enligt anvisningar pa avrakningsnota

VARDEPAPPERSINFORMATION

Kortnamn for aktie: SINT
Kortnamn for unitratt: SINT UR
Kortnamn fér betald tecknad unit: SINT BTU
ISIN-kod fér aktie: SE0000950982
ISIN-kod for unitratt: SE0002977199
ISIN-kod for betald tecknad unit: SE0002977207

TIDPUNKTER FOR EKONOMISK INFORMATION
Delarsrapport januari-september 2009: 4 november 2009
Bokslutskommuniké 2009: 10 februari 2010

DEFINITIONER

Med "SinterCast”, "Koncernen” eller "Bolaget” avses i det féljande SinterCast AB (publ), orga-
nisationsnummer 556233-6494, inklusive dotterbolag. Med "Remium” avses i det foljande
Remium AB, organisationsnummer 556101-9174. Med "Euroclear” avses Euroclear Sweden
AB, organisationsnummer 556112-8074. Med "Erbjudandet” avses erbjudandet om att teckna
units i den foreliggande emissionen i SinterCast.

HANDLINGAR INFORLIVADE GENOM HANVISNING

SinterCasts arsredovisningar for rakenskapsaren 2006, 2007 och 2008 &r i sin helhet infor-
livade i detta prospekt genom hanvisning till ndmnda handlingar, i enlighet med 2 kap 20
§ lagen (1991:980) om handel med finansiella instrument. Informationen i handlingarna ar
séledes en del av detta prospekt och skall Iasas tillsammans med 6vrig information i prospek-
tet. Handlingarna som &r inférlivade genom héanvisning ar granskade av Bolagets revisorer.
Handlingarna har ingivits till Finansinspektionen samt finns tillgéngliga hos Bolaget och pa
hemsidan www.sintercast.com.

FINANSIELL RADGIVARE

Remium ar finansiell radgivare till Bolaget och har bitratt Bolaget i upprattandet av foreliggande
prospekt. Da samtliga uppgifter harror fran Bolaget friskriver sig Remium fran allt ansvar i
forhallande till aktiedgare i Bolaget och avseende andra direkta eller indirekta ekonomiska
konsekvenser till f6ljd av investerings- eller andra beslut som helt eller delvis grundas péa
uppgifterna i detta prospekt. Remium &r &ven emissionsinstitut avseende Erbjudandet enligt
féreliggande prospekt.

Detta prospekt ("Prospektet”) har uppréattats av styrelsen fér SinterCast med anledning av Erbjudandet. Prospektet har upprattats i enlighet med lagen (1991:980) om handel
med finansiella instrument och Kommissionens férordning (EG) nr 809/2004 (Prospektférordningen). Prospektet har godkénts och registrerats hos Finansinspektionen i
enlighet med bestdmmelserna i 2 kap 25 § och 26 § lagen (1991:980) om handel med finansiella instrument. Erbjudande att forvérva aktier i SinterCast enligt detta Prospekt
riktar sig inte till allmanheten i annat land &n Sverige. Erbjudandet riktar sig ej heller till personer vars deltagande i Erbjudandet kréaver ytterligare Prospekt, registreringséatgérder
eller andra atgarder &n vad som foljer av svensk ratt. Prospektet och andra till Erbjudandet hanforliga handlingar far inte distribueras i nagot land dar séddan distribution eller
Erbjudandet kréaver atgard enligt ovan eller strider mot regler i sddant land. Anmélan om férvarv av aktier i strid med ovanstédende kan komma att anses vara ogiltig och
ldmnas utan avseende. Aktierna som omfattas av Erbjudandet har inte och kommer inte att registreras enligt United States Securities Act frdn 1933 i géllande lydelse, eller
enligt tillamplig lag i Australien, Japan, Kanada, Nya Zeeland eller Sydafrika och far inte erbjudas eller dverlatas, direkt eller indirekt, till person med hemvist i ndgot av dessa
lander eller for sddan persons rakning annat &n i sédana undantagsfall som inte kréver registrering enligt Securities Act eller motsvarande lag. Tvist i anledning av Erbjudandet,
innehallet i detta Prospekt eller darmed sammanhéngande réttsférhallanden skall avgéras av svensk domstol exklusivt. Svensk ratt ar exklusivt tillamplig pa detta Prospekt
och pé Erbjudandet enligt Prospektet.

Prospektet halls tillgangligt via SinterCasts och Remiums hemsidor, www.sintercast.com respektive www.remium.com, samt p& SinterCasts och Remiums kontor. Pap-
perskopior av Prospektet kan pa begéran erhallas kostnadsfritt fran SinterCast och Remium.
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Sammanfattning

Denna sammanfattning skall endast ses som en introduktion till prospektet. Varje beslut att investera i SinterCast ska baseras pa
en bedémning av prospektet i dess helhet. Observera att det civilréttsliga ansvar som kan aldggas de personer som lagt fram
sammanfattningen enbart kan géras géllande om sammanfattningen &r vilseledande, felaktig eller oférenlig med dvriga delar av
prospektet. Noteras bér ocksa att en investerare som vécker talan vid domstol med anledning av uppgifterna i detta prospekt
kan bli tvungen att svara for eventuella rdttegangskostnader, inklusive éverséattning av prospektet i férekommande fall.

NYEMISSIONEN | SAMMANDRAG

Vid extra bolagsstdmma i SinterCast den 20 augusti 2009
beslutades, i enlighet med styrelsens férslag, att genomféra
en nyemission av aktier och teckningsoptioner med féretrade
for Bolagets aktiedgare. Innehav av sex (6) aktier pa avstam-
ningsdagen den 27 augusti 2009 beréttigar till teckning av en
(1) s.k. unit till teckningskursen 25 kronor. En unit bestar av
en (1) nyemitterad aktie samt en (1) teckningsoption. Beslutet
innebar att Bolagets aktiekapital 6kar med hogst 925 483 kro-
nor, frdn 5 552 900 kronor till hégst 6 478 383 kronor, genom
emission av hogst 925 483 aktier. Antal aktier kommer dérmed
att Oka fran 5 552 900 efter genomford foretradesemission fill
hoégst 6 478 383 aktier. Bolagsstdmman beslutade vidare att
utge hogst 925 483 teckningsoptioner. Tva (2) teckningsoptio-
ner ger ratt att under perioden 1-30 september 2010 teckna
en (1) ny aktie i SinterCast till en teckningskurs om 25 kronor.
Givet att nyemissionen av aktier fulltecknas kommer aktie-
kapitalet vid fullt utnyttjande av samtliga teckningsoptioner i
SinterCast att 6ka med hogst 462 741 kronor, fran 6 478 383
kronor till hogst 6 941 124 kronor, genom emission av hdgst
462 741 aktier. Antalet aktier kommer dérmed att 6ka fran
6 478 383 efter genomford féretradesemission till hdgst
6 941 124 aktier.

Harmed inbjuds, i enlighet med villkoren i detta prospekt, aktie-
agarna i SinterCast att med foéretréadesratt teckna nya aktier
och teckningsoptioner i Bolaget. Teckning ske genom under
tiden fran och med den 31 augusti till och med den 14 sep-
tember 2009. Vid full teckning av nyemissionen av aktier tillférs
SinterCast cirka 23,1 MSEK, fore emissionskostnader. Vid fullt
utnyttiande av samtliga teckningsoptioner kommer SinterCast
att tillféras ytterligare cirka 11,6 MSEK. SinterCast har fran ett
antal investerare, omfattande saval befintliga aktiedgare som
utomstéende investerare, erhdllit teckningsforbindelser och
garantidtaganden om totalt 23,1 MSEK motsvarande 100 pro-
cent av det initiala emissionsbeloppet.

BAKGRUND OCH MOTIV

Pa arsstamman berattade VD i sin presentation att det kravs
en serieproduktionsniva pa cirka 800 000 motorekvivalenter
per ar samt vissa installationsintakter for att positivt kassaflode
ska uppnas. Under andra halvaret 2008 uppgick SinterCasts
serieproduktion till 750 000 motorekvivalenter, men har sedan
dess minskat och stabiliserats pa en niva kring 400 000 moto-
rekvivalenter, vilket motsvarar den generella nedgéngen inom
fordonsindustrin. Vidare beréattade VD att bolaget ska intensi-
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fiera sina pagaende diskussioner med gjuterier i Europa, Asien
och Nord- och Sydamerika betraffande nya installationer, fér
att darigenom kunna kvantifiera det kortsiktiga likviditets-
behovet. Genom detta arbete, som hittills har resulterat i en
framgangsrik installation vid LuipoldhUttes gjuteri i Tyskland
samt ett par hardvaruuppgraderingar vid befintliga gjuterier,
har det blivit tydligt att de flesta kunderna inte kommer att
fatta beslut avseende nya installationer under innevarande ar.

Styrelsen ar fortsatt optimistisk for ytterligare installations-
intakter pa kort sikt och forvantar sig att minst ett nytt motor-
program i SinterCast-CGl for serieproduktion paboérjas under
2009. Styrelsen har séledes fortsatt tillforsikt for bolagets
marknads- och tillvaxtmojligheter pa bade kort och lang sikt.
Men med tanke pa den radande osadkerheten av nér den
generella terhamtningen inom fordonsindustrin skall komma
beddmer styrelsen att det basta for aktiedgarna ar att genom-
fora en nyemission nu, for att langsiktiga forsékra sig om
bolagets trygghet samt ha mdjlighet att genomféra offensiva
satsningar i verksamheten nar marknaden val vander.

P& grundval av ovanstdende har den extra bolagsstamman
den 20 augusti 2009 beslutat, i enlighet med styrelsens for-
slag, att genomféra en nyemission av aktier och teckningsop-
tioner till befintliga aktiedgare, vilket initialt tillfor bolaget 23,1
MSEK fére emissionskostnader.

AFFARSIDE

SinterCasts affarsidé ar att utveckla, producera och mark-
nadsfora processtyrningsteknologi for tillforlitlig volymproduk-
tion av kompaktgrafitiarn (CGl).

MAL OCH STRATEGI

Bolagets strategi &r att fokusera pé att tillhandahalla proces-
styrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av CGl. Sinter-
Cast skall vara den ledande aktdéren inom CGl-utveckling och
verka for att 6ka k&nnedomen om CGI och dess fordelar hos
saval gjutjarnsindustrin som slutkunderna, i syfte att 6ka den
potentiella marknaden for Bolaget. Detta fokus och arbete
skall sakerstélla SinterCasts langsiktiga malsattning om att
skapa god avkastning till sina aktie&gare.

KOMPAKTGRAFITJARN

Kompaktgrafitjarn atnjuter ett antal férdelar relativt Gvriga gjut-
jarn. Framforallt har det betydligt hdgre hallfasthet och styvhet
an grajarn. Dessa egenskaper ar sérskilt viktiga i exempelvis



motorblock for dieselmotorer dar man genom att ga fran gra-
jarn till CGI kan minska vikten med upp till 20 procent och
andé fa ett hogre effektuttag ur motorn. En nackdel med CGl
ar att det ar svart att tillverka med jamn kvallitet.

CGl stér sig aven starkt i konkurrensen med andra metaller,
som exempelvis aluminium vilket ocksé anvands i motorblock.
CGlI kan, trots dess betydligt hogre héllfasthet och styvhet,
inte konkurrera med aluminium nér det géller vikten for sjélva
motorblocket. Den hogre héllfastheten medfor dock att ett
motorblock av CGI har en betydligt mindre volym och efter-
som man darigenom kan goéra dvriga motordetaljer mindre blir
ofta det totala motorpaketet lattare nar motorblocket tillverkas
av CGl. Dessutom éar produktionen av CGl bade mer kost-
nadseffektiv och béttre for miljion, da det kravs stora mangder
energi for att gjuta aluminium.

Jamfoért med segjarn har CGl battre gjutbarhet och ar lattare
att maskinbearbeta, vilket mojliggdr kostnadsbesparingar i till
exempel applikationer som avgassystem, koppling och struk-
turella komponenter.

AFFARSMODELL

SinterCast tillhandahaller natverksbaserad processtyrnings-
teknologi till gjutjarnsindustrin for att majliggéra tillférlitlig
produktion i stora volymer av kompaktgrafitiarn (CGl). CGl
anvands framst i motorblock och cylinderhuvuden for diesel-
motorer till personbilar, tunga fordon och kraftgenereringstil-
ldmpningar. SinterCast:

o sdljer eller leasar ut hardvaran till System 2000 (for beskriv-
ning, se avsnittet System 2000). System 2000 kan konfigure-
ras sa att det passar layout och processfléden i varje gjuteri.
Forsaliningspriset ligger normalt pa 300 000~450 000 euro,
beroende pa konfiguration och installationskrav. For utlea-
sade system ar den vanliga uthyrningsperioden sju ar.

e leasar ut mjukvaran till System 2000. Mjukvaran tillampar
det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller styrnings-
logik till hardvara i System 2000. SinterCast tar ut en arlig
licensavgift for ratten att anvanda mjukvaran men behaller
aganderatten till mjukvaran.

e sdlier forbrukningsmaterial for provtagning: matkoppen
och termoelementparet. En matkopp forbrukas vid varje
matning. Termoelementparet anvands till ungefar 150 mat-
ningar. En SinterCast-matning (en méatkopp plus 1/150 av ett
termoelementpar) kravs for varje skank i produktion.

e tar ut en produktionsavgift fér varje ton levererat gjutgods
(fore maskinbearbetning). Det gar 20 motorekvivalenter
a 50 kg per ton. En motorekvivalent ar ett typiskt 50 kilos
gjutjarnsmotorblock.

e ger teknisk support vid produktutveckling, nyinstallation och

kalibreringar samt vid fortldpande kundservice.

De faktiska avgifterna vid produktion (forbrukningsmaterial for
provtagning plus produktionsavgift) beror pa skéankstorlek och

pa utbytet vid gjutning. Typiska serieproduktionsférhallanden
for en V6-dieselmotor for personbilar ar:

e Gjutet motorblock (fére maskinbearbetning): 60~70 kg

e Gjutskankens vikt: 1 000~2 000 kg

e Utbytet vid gjutning: 60~70 %
Under dessa forhallanden och beroende pa aktuella valuta-
kurser &r en typisk avgift vid produktion mellan 40~50 euro
per ton gjutgods, vilket motsvarar 2~2,50 euro fér varje moto-
rekvivalent.

Som framgér ovan &r SinterCasts affirsmodell mycket skalbar,
vilket innebdar att Bolagets I6nsamhet kan forvantas dka kraf-
tigt nér den installerade basen véxer och fler motorprogram
och fordonsprogram tas i serieproduktion. Bruttomarginalen
pé det forbrukningsmaterial SinterCast saljer ar genomgéende
mycket hég och det kravs inga ytterligare investeringar for att
skala upp forsaljiningen av forbrukningsmaterial mangfalt. Pro-
duktionsavgiften som kunderna erlagger har i sin tur en brut-
tomarginal pa i princip 100 procent och detsamma géller den
arliga licensavgift som erhélls for mjukvaran till System 2000.

AGARFORHALLANDEN

SinterCast hade per den 30 juni 2009 cirka 3 700 aktiedgare.
Av nedanstdende tabell framgér viss information avseende
agarforhallandena i Bolaget. Tabellen baseras pa information
frén Euroclear per den 30 juni 2009.

% av kapital

Agare Antal aktier och réster

VLTCM 671938 12,1
Nordnet Pensionsfoérsakring AB 496 876 8,9
Lars Ahlstrém, familj och bolag 393 168 71
Forsakringsbolaget Avanza Pension 321 951 58
Goldman Sachs International 279 571 5,0
Bertil Hagman 149 700 2,7
Davegérdh & Kjall Fonder AB 96 718 1,7
Carl-Gustaf Ingelman 91 600 1,6
Svenska Handelsbanken Luxemburg 83 000 1,6
Ulf Stenbeck 72 400 1,3
Summa tio storsta dgare 2 656 922 47,8
Ovriga aktiedgare 2895978 52,2
Totalt 5552 900 100,0

STYRELSE OCH LEDANDE BEFATTNINGSHAVARE
SinterCasts styrelse bestar av styrelseordférande Ulla-Britt
Frajdin-Hellqvist, vice ordférande Aage Figenschou, leda-
moterna Andrea Fessler, Robert Dover samt Steve Dawson,
tilika President & CEO. Ledande befattningshavare utéver
Steve Dawson &r Operations Director Steve Wallace samt
Finance Director Daphner Uhmeier.

FINANSIELL UTVECKLING | SAMMANDRAG

| nedanstaende tabeller redovisas viss finansiell information
avseende SinterCast. Informationen &r hdmtad ur SinterCasts
arsredovisningar for rékenskapsaren 2006, 2007 och 2008,
som &r uppréttade enligt arsredovisningslagen och IFRS
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och har granskats av Bolagets revisorer och &r inférlivade i RISKFAKTORER

féreliggande prospekt genom hénvisning. Informationen som Ett antal riskfaktorer kan komma att paverka verksamheten i
avser delarsperioden januari—juni 2009 har uppréttats enligt SinterCast. Vid en beddmning av SinterCasts framtida utveck-
arsredovisningslagen och IAS 34 och ¢versiktligt granskats av ling &r det darfor av vikt att vid sidan av mdjligheterna dven
Bolagets revisorer. Den finansiella informationen som aterges beakta relevanta risker. Dessa &r marknads- och verksam-
i tabellerna nedan bér ldsas i anslutning till avsnittet Kommen- hetsrelaterade risker samt risker relaterade till aktierna och
tarer till den finansiella utvecklingen i féreliggande prospekt. nyemissionen. For mer information, se avsnittet Riskfaktorer.
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Resultatrékningar i sammandrag

2009-01-01 2008-01-01 2008-01-01 2007-01-01 2006-01-01

2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Koncernen (MSEK) 6 manader 6 manader 12 ménader 12 méanader 12 méanader
Nettoomsattning 9,3 11,4 24,8 22,8 18,1
Rorelseresultat -3,7 -4.1 -5,7 -5,1 -10,0
Finansnetto 0,0 0,2 0,3 0,6 0,3
Skatt -8,0 22,4 18,5 0,0 0,0
Arets resultat -11,7 18,5 13,1 -4,5 -9,7
Balansrakningar i sammandrag
Koncernen (MSEK) 2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Tillgangar
Anlaggningstillgangar 14,6 26,6 22,3 4,7 5,5
Kortfristiga placeringar, kassa och bank 9,1 11,7 9,0 16,3 15,5
Summa omséttningstillgangar 16,7 20,7 18,4 23,4 24,8
Summa totala tillgangar 31,3 47,3 40,7 28,1 30,3
Summa eget kapital 22,9 38,9 34,1 20,0 23,4
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 1,0
Kortfristiga skulder 8,4 8,4 6,6 8,1 59
Summa eget kapital och skulder 31,3 47,3 40,7 28,1 30,3
Kassaflodesanalyser i sammandrag

2009-01-01 2008-01-01 2008-01-01 2007-01-01 2006-01-01

2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Koncernen (MSEK) 6 manader 6 manader 12 manader 12 manader 12 méanader
Kassaflode fran den I6pande verksamheten fore
férandring i rérelsekapital -2,8 -3,0 -3,3 -2,2 -6,9
Férandring i rérelsekapital 0,6 -1,6 -3,7 4,4 2,7
Kassaflode fran verksamheten 2,2 -4,6 -7,0 2,2 -4,2
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,7 0,0 -0,3 -1,4 -0,5
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 3,0 - - - -
Forandring i likvida medel 0,1 -4,6 -7,3 0,8 -4,7
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Riskfaktorer

En investering i SinterCast dr som vid alla investeringar i aktier férenad med risk. Vid bedémningen av SinterCasts framtida
utveckling &r det av stor vikt att vid sidan av mdjligheterna till resultattillvdxt dven beakta riskfaktorer. Samtliga riskfaktorer kan av
naturliga skél inte beskrivas i prospektet utan en samlad utvérdering maste dven innefatta évrig information i prospektet samt en
allman omvérldsbedémning. Samtliga risker och osékerheter som omnamns i prospektet kan komma att ha en negativ paverkan
pa savél SinterCasts verksamhet som finansiella stélining och ddrigenom SinterCasts framtidsutsikter. Konsekvensen av detta
kan vara en negativ paverkan pa vérderingen av SinterCasts aktie och innebédra att aktiedgare férlorar hela eller delar av sitt
investerade kapital. Nedan redovisas riskfaktorer utan rangordning och utan ansprék pa att vara heltdckande. Utéver information
som framkommer i detta prospekt bor dérfér varje investerare géra sin egen beddémning av varje riskfaktor och dess betydelse

fér Bolagets framtida utveckling.

MARKNADS- OCH VERKSAMHETSRELATERADE
RISKER

KONJUNKTUR

SinterCasts framtida forséljining ar delvis beroende av faktorer
utanfor Bolagets kontroll, sdsom den allmanna konjunktu-
ren, marknadsforutsattningarna for kunderna och ny teknik.
Konjunkturutvecklingen paverkar investeringsvilian — inom
naringslivet och darmed &ven Bolagets forsalining. Radande
konjunkturnedgang har paverkat de ekonomiska villkoren for
den globala gjuteri- och fordonsindustrin. Detta har resulte-
rat i en betydande minskning av efterfragan i sektorerna for
bade personbilar och tunga fordon, vilket i sin tur har haft
en signifikant negativ péverkan pé SinterCasts orderingang,
forséalining och resultat under andra halvaret 2008 och hittills
under 2009.

MARKNADSUTVECKLING

Enligt Bolagets beddmning atnjuter SinterCast for narvarande
en ledande stallning inom omradet CGl-processtyrning (CGlI
ar en forkortning av Compacted Graphite Iron och betyder
kompaktgrafitiarn). Pa grundval av sin teknologi och kundser-
vice kommer SinterCast att fortsatta att stddja nya insatser for
produktutveckling i syfte att 6ka sin andel av varldens produk-
tionskapacitet for CGl. Det finns emellertid ingen garanti for att
Bolaget kommer bibehélla denna stélining.

Den Nordamerikanska marknaden fortsétter vara viktig for
SinterCasts framtida tillvaxtmajligheter. Under 2008 mins-
kade prisnackdelen fér diesel mot bensin vilket indikerar en
omstallning av anvandningen fran bensindrivna till dieseldrivna
fardmedel. Det finns dock ingen garanti fér att omstaliningen
kommer fortsétta och om Gvergangen till diesel uteblir kan
detta f& en negativ inverkan pa Bolagets intakter och resul-
tat.

KONKURRENTER OCH ALTERNATIV TEKNOLOGI

SinterCasts verksamhet har hittills kédnnetecknats av gene-
rellt mindre konkurrens an de flesta andra branscher enligt
styrelsens beddmning. Men i takt med att CGl-marknaden
har utvecklats har vissa konkurrenter lanserat alternativa
CGl-teknologier, vilket om de far fotfaste pa marknaden kan
fa en negativ inverkan pa Bolagets intékter och resultat. Vad
galler utvecklingen av alternativa drivmedel som biobranslen
samt nya teknologier som hybrider och bransleceller beddémer

SinterCast att det inte vasentligt paverkar Bolagets konkur-
renssituation, da dess anvandning i forsta hand omfattar min-
dre motorstorlekar och inte tyngre motortyper dar SinterCast
ar verksamt.

KUNDER

SinterCast har under de senaste aren arbetat aktivt med att
bredda sin kundbas for att darigenom minska beroendet av
enstaka kunder. SinterCast har dock fortfarande relativt fa
kunder. Under 2008 stod SinterCasts enskilt storsta kund for
cirka 35 procent av Bolagets nettoomséttning och de fem
storsta kunderna stod for cirka 70 procent av omséttningen,
innebadrande att ett eventuellt bortfall av en enskild kund
atminstone kortsiktigt kan f& betydande negativ inverkan pa
Bolagets intékter och resultat.

PRISRISK

SinterCast har avtal med lang 16ptid med sina gjuterikunder
och prisjusteringsklausuler refererar till kdnda producentpris-
index och SinterCasts prissattning ar kopplad till foretagets
kunnande, teknologi och service. Det finns dock ingen garanti
for att dessa avtal kommer att férlangas eller att SinterCast
kan bibehélla sin prisséttningsstrategi.

PATENT- OCH IMMATERIELLA RATTIGHETER

Det ar betydelsefullt for Bolaget att skydda sin teknik genom
patent eller andra immateriella rattigheter for att darigenom
kunna behalla sin stéllning inom CGl-processtyrning. Bolaget
arbetar darfér med en aktiv patentstrategi som innebar att
man soker patent i de lander som beddms relevanta. Det
kan dock inte garanteras att bolaget i framtiden kommer att
erhélla patent pa de geografiska marknader som Bolaget
onskar eller kan skydda erhalina patent. Dartill finns det en
risk att nya teknologier utvecklas vilka kringgar eller ersatter
Bolagets patent.

BEROENDE AV NYCKELPERSONER

Inom 6verskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende
av den sakkunskap och kreativitet som en karna av medar-
betarna tillhandahaller. Dessa medarbetare har kunskaper,
erfarenhet och kontakter som stddjer den underliggande
teknologin och upprétthaller support avseende kunder och for-
saliningsverksamhet. SinterCasts framtida utveckling &r i hog
utstréackning beroende av att dessa viktiga medarbetare blir

SinterCast 7

— Supermetal CGI —

By
7
B
*
o
L
—
o
o
(0)
@




|
()
|-
O
e
e
©
Y
s
§2
o

kvar i organisationen. Om en eller flera av dessa medarbetare
lamnar verksamheten skulle det paverka foretagets verksam-
het negativt pa kort sikt. Styrelsen har implementerat ett incita-
mentsprogram for att hantera denna risk och SinterCast strévar
efter att erbjuda en utmanande och IGnande arbetsmilj.

VALUTARISK

SinterCast &r exponerat mot valutarisk pa tva satt. For det
férsta genom utlandsforséljining (betalningsexponering) och
for det andra nér nettotillgangar fran utlandska dotterbolag
omvandlas (balansexponering). SinterCasts nettoinflode i
utlandsk valuta bestar huvudsakligen av USD och EUR. Under
2008 uppgick nettoinflodet av dessa valutor till cirka 1,1 MUSD
och 1,1 MEUR. | enlighet med Koncernens finansiella policy,
valutasé@kras en del av det férvantade och budgeterade flédet
av USD och EUR for den foliande 12-manadersperioden. Ute-
stdende terminskontrakt uppgick per den 30 juni 2009 till 1,2
MUSD respektive 0,5 MEUR. Balansexponeringen avseende
nettotillgangar i utlandska dotterbolag ar inte valutasakrad.

RISKER RELATERADE TILL AKTIERNA

OCH NYEMISSIONEN

GARANTIAVTAL OCH TECKNINGSFORBINDELSER
AVSEENDE ERBJUDANDET

Emissionen ar garanterad genom teckningsforbindelser fran
befintliga aktiedgare och genom avtal med ett antal emis-
sionsgaranter vilka har férbundit sig att teckna i emissionen
i det fall aktiedgare inte anméler sitt intresse i Erbjudandet.
Ing&ngna teckningsférbindelser och garantiavtal motsvarar
100 procent av det totala emissionsbeloppet. Bolaget har
dock inte kravt att aktiedgare som har lamnat tecknings-
férbindelser och emissionsgaranterna skall sékerstélla sina
ataganden genom insattning av likvida medel, pantsattning av
vardepapper, presentation av bankgaranti eller pé annat sétt.
Aktiedgare som har ldmnat teckningsférbindelser och emis-
sionsgaranterna ar medvetna om att dtagandena innebar en
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juridiskt bindande forpliktelse gentemot Bolaget och férpliktar
sig att halla erforderliga medel tillgéngliga. Det kan dock inte
garanteras att samtliga ataganden kan fullgéras gentemot
SinterCast till foljd av faktorer utanfér Bolagets kontroll.

LIKVIDITETSRISK

Omsattningen i SinterCasts aktie kan variera under perioder
och avstandet mellan kép- och saljikurser kan fran tid till
annan vara stort. Likviditeten i Bolagets aktie kan paverkas
av ett antal olika interna och externa faktorer. Till de interna
faktorerna hér bland annat kvartalsvariationer. Till de externa
faktorerna hor allméanna ekonomiska forhallanden, konjunk-
turnedgangar samt andra faktorer som inte &r relaterade till
Bolagets verksamhetsutveckling. For att reducera denna risk
har Bolaget avtalat med Remium om att agera likviditetsga-
rant for SinterCast-aktien.

AKTIEKURSENS VOLATILITET

Aktiekursen kan komma att uppvisa stor volatilitet och bli
foremal for stora fluktuationer pa grund av ett antal faktorer.
Exempel pa sadana faktorer &r periodvisa férandringar i
rorelseresultat, kassafléde och finansiell stélining, pressmed-
delanden eller annan publicitet kring Bolaget eller dess kon-
kurrenter, oférmaga att leverera forsélining och resultat i linje
med finansanalytikers och investerares férvantningar samt
forandringar i de allméanna marknadsférutsattningarna.

AKTIEFORSALJNING FRAN NUVARANDE
AKTIEAGARE EFTER ERBJUDANDET

Kursen pa Bolagets aktier kan komma att sjunka till folid av
att befintliga aktiedgare séljer aktier pa aktiemarknaden efter
Erbjudandets genomférande, eller att marknaden uppfattar
att sadan forséljning kan bli aktuell. S&dana forsaljningar kan
aven forsvara for Bolaget att ge ut aktier eller andra finansiella
instrument i framtiden till det pris och vid den tidpunkt som
Bolaget beddmer som lampligt.



Allman information

UTTALANDEN OM FRAMTIDEN

Detta prospekt innehéller uttalanden av framatriktad karaktar
som aterspeglar styrelsens nuvarande syn avseende framtida
handelser och finansiell utveckling. S&dana framtidsinriktade
uttalanden férekommer framst i avsnitten Sammanfattning,
Riskfaktorer, Marknadsdversikt samt Verksamhetsbeskrivning.

» oo, » o

Orden "avser”, "amnar”, "forvantar”, "skall”, "kan”, "anser”,
SIENS

"beddmer”, "borde”, "férutser”, "planerar” och liknande uttryck
anger att det &r fraga om framatriktade uttalanden.

Aven om Bolaget anser att de férvantningar som aterspeglas i
framatriktade uttalanden &r rimliga, kan inga garantier lamnas
att dessa forvantningar kommer att infrias. Framatriktade utta-
landen uttrycker endast Bolagets beddmningar och antagan-
den vid tidpunkten for prospektet. Lasaren uppmanas att ta
del av den samlade informationen i prospektet och samtidigt
ha i atanke att framtida resultat, utveckling eller framgéng kan
skilia sig vasentligt frin Bolagets forvantningar. Bolaget gor
inga utfastelser att offentligt uppdatera eller revidera framatrik-
tade uttalanden till f8ljd av ny information, framtida handelser
eller annat utdver vad som kravs enligt lag.

BRANSCHFAKTA OCH INFORMATION

FRAN TREDJE PART

Detta prospekt innehéller information om SinterCasts bransch,
inklusive historiska marknadsdata och branschprognoser.
Bolaget har hamtat denna information frén ett flertal kallor,
bland annat branschpublikationer. Branschpublikationerna
uppger att den historiska informationen har hamtats fran olika
kéllor, och med metoder, som anses tillforlitiga, men inga
garantier lamnas for att informationen ar korrekt och fullstan-
dig. Bolaget kan inte garantera att informationen ar korrekt.
Branschprognoser ér till sin natur vidhaftade med stor oséa-
kerhet och ingen garanti kan l&mnas att sddana prognoser
kommer att infrias.

Information frén tredje part har atergivits korrekt och sévitt
Bolaget kan k&nna till och forsékra genom jamférelse med
annan information som offentliggjorts av berérd tredje man,
har inga uppgifter utelamnats péa ett satt som skulle kunna
gbra den atergivna informationen felaktig eller missvisande.

Utover information fran utomstédende gor aven SinterCast
vissa interna bedémningar avseende marknaden. Dessa har
inte verifierats av oberoende experter och Bolaget kan inte
garantera att en tredje part eller nagon av SinterCasts konkur-
renter som anvander andra metoder for datainsamling, ana-
lyser eller berékningar av marknadsdata, kommer att erhélla
eller generera samma resultat.
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Sa gar nyemissionen till

till

1. For varje aktie i SinterCast erhaller du en (1) unitratt ("UR”):

>kt »

2. Du kan utnyttja dina UR for teckning av units. Sex (6) UR och 25 kronor kravs for teckning och av en (1) unit:

fo]

a gar nyemissionen

[o]

Unitratt Unitratt Unitratt

/)

Unitratt Unitratt Unitratt

08
0

3. For varije tilldelad och betald unit erhalls en (1) nyemitterad aktie samt en (1) nyemitterad teckningsoption efter att
emissionen har registrerats hos Bolagsverket:

)) SinterCast- + Tecknings-
aktie option

Om du utnyttjar samtliga dina UR for teckning av units, anvand den fortryckta inbetalningsavin som du erhallit fran
Euroclear. Du behéver da inte fylla i och lamna in nagon anmalningssedel.

Om du kopt, sélt eller dverfort UR till/fran ditt VP-konto, skall sérskild anmalningssedel anvandas som underlag for
teckning. Teckning av units med stod av sérskild anmélningssedel sker genom samtidig kontant betalning hos valfri
bank eller vardepappersinstitut. Sarskild anmalningssedel har sénts till de aktiedgare som pa avstamningsdagen
var registrerade som aktie&gare i SinterCast. Den sarskilda anmélningssedeln kan &ven erhéllas fran Remium.

Om du har aktier i SinterCast pa ett VP-konto hos Euroclear framgar ditt antal UR pé& emissionsredovisningen
frén Euroclear. Om du har aktier i SinterCast i en depa hos bank eller vardepappersinstitut far du information om
Erbjudandet fran din forvaltare. Folj de instruktioner du far fran din forvaltare.

Om du endast utnyttjar en del av dina UR for teckning av units kan du uppdra at din bank eller ditt vardepap-
persinstitut att salja de UR som du inte utnyttjat. Sddan forséljining maste ske senast den 9 september 2009. |
det fall samtliga UR inte utnyttjas kommer aktiedgare som anmaélt sig for teckning utan stod av foretradesratt att
tilldelas units. Styrelsen kommer inom ramen for féretradesemissionens hdgsta belopp att besluta hur tilldelning
av units tecknade utan stod av unitratter skall fordelas. Anmélan for sddan teckning sker genom att fylla i sarskild
anmalningssedel (I) for teckning av units utan foretradesréatt. Sddan anmaélningssedel kan erhallas frdn Remium.

VIKTIGA DATUM
2009-08-31 2009-09-09 2009-09-14

| 1
Handel med unitratter :
1

Teckningsperiod
1
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Inbjudan till teckning av units

Vid extra bolagsstdmma i SinterCast den 20 augusti 2009 beslutades, i enlighet med styrel-
sens forslag, att genomféra en nyemission av aktier och teckningsoptioner med foretrade for
Bolagets aktiedgare. Innehav av sex (6) aktier pa avstamningsdagen den 27 augusti 2009
beréttigar till teckning av en (1) s.k. unit till teckningskursen 25 kronor. En unit bestar av en (1)
nyemitterad aktie samt en (1) teckningsoption.

Beslutet innebér att Bolagets aktiekapital 6kar med hogst 925 483 kronor, fran 5 552 900
kronor till hdgst 6 478 383 kronor, genom emission av hogst 925 483 aktier. Antal aktier kom-
mer darmed att Oka fran 5 552 900 efter genomford foretradesemission till hdgst 6 478 383
aktier, vilket innebar en maximal utspadning om cirka 14,3 procent.

Bolagsstamman beslutade vidare att utge hdogst 925 483 teckningsoptioner. Tva (2) tecknings-
optioner ger ratt att under perioden 1-30 september 2010 teckna en (1) ny aktie i SinterCast
till en teckningskurs om 25 kronor.
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Givet att nyemissionen av aktier fulltecknas kommer aktiekapitalet vid fullt utnyttjande av
samtliga teckningsoptioner i SinterCast att 6ka med hogst 462 741 kronor, fran 6 478 383
kronor till hogst 6 941 124 kronor, genom emission av hdgst 462 741 aktier. Antalet aktier
kommer darmed att Oka fran 6 478 383 efter genomford foretradesemission till hogst 6 941
124 aktier vilket medfér en maximal ytterligare utspadning om 6,7 procent, berdknat som de
med stdd av teckningsoptionerna nyemitterade aktiernas andel av antalet aktier i SinterCast,
forutsatt att ingen ytterligare nyemission genomférs dessférinnan.

Harmed inbjuds, i enlighet med villkoren i detta prospekt, aktiedgarna i SinterCast att med
foretradesratt teckna nya aktier och teckningsoptioner i Bolaget. Teckning med stdd av fore-
tréadesratt ska ske genom kontant betalning under tiden fran och med den 31 augusti till och
med den 14 september 2009. Teckning utan stod av foretradesratt ska ske pa separat anmal-
ningssedel under samma period. For det fall inte samtliga units tecknas med foretradesratt,
ska styrelsen inom ramen for foretrédesemissionens hdgsta belopp besluta hur tilldelning av
units tecknade utan stdd av unitratter skall &ga rum.

Vid full teckning av nyemissionen av aktier tillférs SinterCast cirka 23,1 MSEK, fbére emis-
sionskostnader vilka forvantas uppga till cirka 4,2 MSEK, varav 2,3 MSEK avser ersattning till
emissionsgaranter. Vid fullt utnyttjande av samtliga teckningsoptioner kommer SinterCast att
tillféras ytterligare cirka 11,6 MSEK.

TECKNINGSFORBINDELSER OCH EMISSIONSGARANTI

SinterCast har fran ett antal investerare, omfattande savél befintliga aktiedgare som utomsta-
ende investerare, erhallit ej sékerstallda teckningsforbindelser och garantidtaganden om totalt
23,1 MSEK motsvarande 100 procent av det initiala emissionsbeloppet.

For ytterligare information hénvisas till detta prospekt, vilket har uppréttats av styrelsen i
SinterCast med anledning av Erbjudandet. Styrelsen for SinterCast ar ansvarig for innehallet i
detta prospekt. Styrelsen f6r SinterCast fdrsdkrar att den har vidtagit alla rimliga forsiktighets-
atgdrder for att sékerstélla att uppgifterna i detta prospekt, savitt den kanner till, Gverensstam-
mer med faktiska férhallanden och att ingenting av betydelse &r uteldmnat som skulle kunna
paverka den bild av SinterCast som skapas av detta prospekt.

Stockholm den 20 augusti 2009

SinterCast AB (publ)
Styrelsen

1. Se avsnittet Legala fragor och dvrig information for ytterligare information om teckningsférbindelser
och emissionsgarantier.
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Bakgrund och motiv

Vid arsstamman den 7 maj 2009 bemyndigades styrelsen att, vid ett eller flera tillfallen intill
nasta arsstamma, besluta om att tka bolagets aktiekapital genom en eller flera nyemissioner
med foretradesratt for aktiedgarna. Detta proaktiva bemyndigande motiverades av den gene-
rella nedgéngen av den globala bilproduktionen med péféliande senarelaggning av investe-
ringar i produktionskapacitet, och av processkontrollutrustning inom gjuteriindustrin.

P& arsstamman beréattade VD i sin presentation att det kravs en serieproduktionsniva pa cirka
800 000 motorekvivalenter per &r samt vissa installationsintakter for att positivt kassaflode
ska uppnas. Under andra halvaret 2008 uppgick SinterCasts serieproduktion till 750 000
motorekvivalenter, men har sedan dess minskat och stabiliserats pa en niva kring 400 000
motorekvivalenter, vilket motsvarar den generella nedgangen inom fordonsindustrin. Vidare
berattade VD att bolaget ska intensifiera sina pagaende diskussioner med gjuterier i Europa,
Asien och Nord- och Sydamerika betraffande nya installationer, for att darigenom kunna
kvantifiera det kortsiktiga likviditetsbehovet. Genom detta arbete, som hittills har resulterat i
en framgangsrik installation vid Luipoldhittes gjuteri i Tyskland samt ett par hardvaruuppgra-
deringar vid befintliga gjuterier, har det blivit tydligt att de flesta kunderna inte kommer att fatta
beslut avseende nya installationer under innevarande ar.

Styrelsen ar fortsatt optimistisk for ytterligare installationsintakter p& kort sikt och forvéantar
sig att minst ett nytt motorprogram i SinterCast-CGl for serieproduktion pdbdrjas under 2009.
Styrelsen har sdledes fortsatt tillforsikt for bolagets marknads- och tillvaxtmajligheter pa bade
kort och lang sikt. Men med tanke pa den radande osékerheten av nér den generella aterhamt-
ningen inom fordonsindustrin skall komma beddmer styrelsen att det basta for aktiedgarna ar
att genomfora en nyemission nu, for att langsiktigt forsékra sig om bolagets trygghet samt ha
majlighet att genomféra offensiva satsningar i verksamheten nar marknaden val vander.

P& grundval av ovanstéende har den extra bolagsstdmman den 20 augusti 2009 beslutat, i
enlighet med styrelsens férslag, att genomféra en nyemission av aktier och teckningsoptioner
till befintliga aktiedgare, vilket initialt tillfér bolaget 23,1 MSEK fére emissionskostnader. Givet
att samtliga teckningsoptioner utnyttjas kommer Bolaget att tillféras ytterligare 11,6 MSEK.
Emissionslikviden skall anvandas till att starka SinterCasts finansiella stallning och skapa dkat
handlingsutrymme.

For ytterligare information hanvisas till detta prospekt, vilket har uppréttats av styrelsen i Sin-
terCast med anledning av Erbjudandet. Styrelsen fér SinterCast &r ansvarig for innehallet i
detta prospekt. Styrelsen for SinterCast férsékrar att den har vidtagit alla rimliga forsiktighets-
atgarder for att sékerstélla att uppgifterna i detta prospekt, savitt den kénner till, éverensstam-
mer med faktiska férhéllanden och att ingenting av betydelse &r uteldmnat som skulle kunna
péverka den bild av SinterCast som skapas av detta prospekt.

Stockholm den 20 augusti 2009

SinterCast AB (publ)
Styrelsen
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Villkor och anvisningar

FORETRADESRATT TILL TECKNING

Den som pa avstamningsdagen den 27 augusti 2009 &r
registrerad som aktiedgare i SinterCast ager foretradesratt att
teckna aktier och teckningsoptioner. Sex (6) befintliga aktier i
SinterCast ger ratt att teckna en (1) unit. En unit bestar av en
(1) aktie och en (1) teckningsoption.

TECKNINGSKURS
Teckningskursen uppgar till 25 kronor per unit. Courtage
utgar ej.

UNITRATTER

Aktiedgares foretrAdesratt utbvas med stdd av unitratter.
Aktiedgare som pa avstdmningsdagen var registrerad som
aktiedgare erhdller en (1) unitratt per innehavd aktie i Sinter-
Cast. Sex (6) unitratter berattigar till teckning av en (1) unit.

AVSTAMNINGSDAG

Avstdmningsdag hos Euroclear for ratt att deltaga i nyemis-
sionen &r den 27 augusti 2009. Aktierna i SinterCast handlas
exklusive ratt till deltagande i emissionen fran och med den
25 augusti 2009. Sista dag for handel i aktien inklusive ratt till
deltagande i emissionen ar den 24 augusti 2009.

HANDEL MED UNITRATTER

Handel med unitratter dger rum under perioden 31 augusti till
och med den 9 september 2009 pa NASDAQ OMX Stockholm.
Banker och vardepappersinstitut med erforderliga tillstand i
Sverige stér till tianst med formedling av kép och forsaljining
av unitratter. Den som dnskar kdpa eller sélja unitratter skall
darfoér vanda sig till sin bank eller fondkommissionar. Unitratter
maste sdljas senast den 9 september 2009 eller anvandas for
teckning av units senast den 14 september 2009 for att inte
forfalla vardeldsa.

TECKNINGSTID

Teckning av units skall ske under perioden 31 augusti till och
med den 14 september 2009. Efter teckningstidens utgéng
blir outnyttjade unitratter ogiltiga och saknar déarmed varde.
Outnyttjade unitratter kommer, utan avisering fran Euroclear,
att bokas bort fran VP-konton. SinterCast styrelse ager ratt att
forlanga tiden for teckning av units. Eventuell férlangning skall
ske senast sista dagen i teckningsperioden.

INFORMATION FRAN EUROCLEAR TILL
DIREKTREGISTRERADE AKTIEAGARE
Informationsbrev och fortryckt emissionsredovisning med
vidhadngande inbetalningsavi samt en sérskild anmalnings-
sedel sands till de aktiedgare, eller foretradare for aktiedgare,

i SinterCast som pa avstamningsdagen den 27 augusti 2009
ar registrerade i den av Euroclear forda aktieboken och som
ager ratt att teckna units. Av den fortryckta emissionsredo-
visningen framgar bland annat antalet erhdlina unitratter och
det hela antal units som kan tecknas. Den som var upptagen
i den till aktieboken anslutna férteckningen Gver panthavare
underrattas separat. VP-avi som redovisar registreringen av
unitratter pa aktiedgarens VP-konto kommer inte att skickas
ut.

FORVALTARREGISTRERADE INNEHAV

Aktie&gare som har sitt innehav av aktier i SinterCast registre-
rat hos bank eller annan forvaltare erhdller inget informations-
brev, sérskild anmalningssedel eller emissionsredovisning
frdn Euroclear. Teckning och betalning skall da istéllet ske i
enlighet med anvisningar fran respektive forvaltare.

TECKNING OCH BETALNING

Teckning av units med stdd av unitratter sker genom samti-
dig kontant betalning senast den 14 september 2009. Som
framgar ovan erhéller direktregistrerade aktiedgare och
foretrddare for aktiedgare en emissionsredovisning med for-
tryckt inbetalningsavi samt en sérskild anmalningssedel fran
Euroclear. Teckning genom betalning skall gdéras antingen
med den fortryckta inbetalningsavin eller med den sérskilda
anmalningssedeln, enligt faststéllt formulér, i enlighet med
nedanstdende alternativ:

1) INBETALNINGSAVI

| det fall samtliga pa avstamningsdagen erhalina unitrétter
utnyttjas for teckning skall endast den fértryckta inbetalnings-
avin anvandas. Den séarskilda anméalningssedeln skall inte
anvandas. Observera att teckning ar bindande.

2) SARSKILD ANMALNINGSSEDEL

| de fall unitratter férvarvas eller avyttras, eller ett annat antal
unitratter &n vad som framgér av den fortryckta emissionsre-
dovisningen utnyttjas, skall den sarskilda anmalningssedeln
anvandas som underlag fér teckning med kontant betalning.
Aktie&gare skall pa sérskild anmalningssedel uppge det antal
units som denne tecknar sig for och pé inbetalningsavin
fylla i motsvarande belopp som skall betalas. Betalning sker
séledes genom utnyttjande av inbetalningsavin. Ofullstéandig
eller felaktigt ifylld anméalningssedel kan komma att 1dmnas
utan avseende. Sarskild anmalningssedel kan erhéllas fran
Remium pa telefon enligt nedan. Ifylld anmalningssedel skall i
samband med betalning skickas eller ldmnas péa adress enligt
nedan och vara Remium tillhanda senast den 14 september
2009 klockan 17.00. Observera att teckning ar bindande.
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TECKNING UTAN FORETRADESRATT

Teckning av units kan ske dven utan stdd av unitrétter. | det fall
samtliga unitratter inte utnyttjas med foretradesratt kommer
SinterCasts styrelse inom ramen for foretrddesemissionens
hoégsta belopp att besluta hur tilldelning av units tecknade
utan stdéd av unitratter skall &ga rum. Harvid skall i férsta hand
units fordelas till dem som tecknat med stdd av unitrétter i
forhallande till det antal unitratter som var och en utnyttjat for
teckning av units. For det fall units kvarstar efter sadan fordel-
ning, skall i andra hand units férdelas till dvriga som tecknat
units utan foretradesratt. Om inte nyemissionen fulltecknas
av dessa skall tilldelning i sista hand ske till garanterna i
forhallande till stalld garanti. Teckning av units utan foretra-
desrétt sker under samma period som teckning av units med
foretradesratt, det vill sdga 31 augusti till och med den 14
september 2009. Anmélan om teckning utan foretradesratt
sker genom att sarskild anmalningssedel (Il) for teckning av
units i SinterCast utan féretradesratt ifylls, undertecknas och
skickas till Remium pé& adress enligt nedan. Sarskild anmal-
ningssedel (Il) kan erhallas fran Remium pa telefon enligt
nedan. Nagon betalning skall ej ske i samband med anmalan
utan foretradesratt. Endast en sarskild anmélningssedel (1)
per tecknare kommer att beaktas. Om tecknaren lamnar in
fler an en sérskild anmélningssedel (ll) kommer endast den
forst inkomna att beaktas. Den sérskilda anmélningssedeln
skall vara Remium tillhanda senast kl 17.00 den 14 september
2009. Om tilldelning sker kommer avrékningsnota att utfardas
och skickas till tecknaren, varvid teckningslikvid skall erlag-
gas genom kontant betalning senast den dag som anges pa
avrakningsnotan. Nagot meddelande ldmnas inte till dem som
ej erhéller tilldelning. Erlaggs ej likvid i ratt tid kan units komma
att dverlatas till annan. Skulle forsaljningspriset vid sédan over-
l&telse komma att understiga priset enligt detta erbjudande,
kan den som ursprungligen erhallit tilldelning av dessa units
komma att f& svara for hela eller delar av mellanskillnaden.
Observera att teckning &ar bindande.

ADRESS FOR TECKNING
Remium AB

Emission: SinterCast

Kungsgatan 12—14, 111 35 Stockholm
Telefon 08-454 32 00

Telefax 08-454 32 01

BETALDA TECKNADE UNITS

Teckning genom betalning registreras hos Euroclear sa
snart detta kan ske, vilket normalt innebar nagra bankdagar
efter betalning. Darefter erhéller tecknaren en VP-avi med
bekréftelse att inbokningen av betalda tecknade units skett
pé tecknarens VP-konto. Betalda tecknade units bendmns
BTU pé VP-kontot till dess att emissionen blir registrerad hos
Bolagsverket.
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HANDEL MED BETALDA TECKNADE UNITS

Handel med betalda tecknade units kommer att ske pad NAS-
DAQ OMX Stockholm frédn och med den 31 augusti 2009 till
dess att emissionen har registrerats hos Bolagsverket.

REGISTRERING AV AKTIER OCH
TECKNINGSOPTIONER

Sa snart aktiekapitalokningen har registrerats av Bolagsverket,
vilket beréknas ske omkring den 2 oktober 2009, omvandlas
betalda tecknade units till aktier och teckningsoptioner utan
sérskild avisering fran Euroclear. Omvandling beréknas ske
omkring den 9 oktober 2009. VP-avi utsédnds ej i samband
med detta utbyte. For de aktiedgare som har sitt aktieinnehav
forvaltarregistrerat erhélls information fran respektive forval-
tare.

RATT TILL UTDELNING

De nya aktierna medfor ratt till utdelning, i den man utdelning
beslutas, frdn och med rakenskapsaret 2009, under forut-
sattning att de nya aktierna blivit registrerade och inférda i
den av Euroclear férda aktieboken fore avstdmningsdagen
for utdelning. Utbetalning av eventuell utdelning ombesdrjs av
Euroclear.

HANDEL | AKTIER

SinterCasts aktier &r upptagna till handel pd NASDAQ OMX
Stockholm. Aktierna handlas under kortnamnet SINT och
ISIN-kod SE0000950982. Efter att nyemissionen registrerats
hos Bolagsverket kommer SinterCast att anséka om uppta-
gande till handel av de nyemitterade aktierna pa NASDAQ
OMX Stockholm. Aktierna beraknas bli foremal for handel
omkring den 9 oktober 2009. SinterCast &r anslutet till
Euroclears kontobaserade vardepapperssystem, varfér inga
fysiska aktiebrev utfardas.

OFFENTLIGGORANDE AV TECKNINGSRESULTAT

I NYEMISSIONEN

Utfallet av emissionen berdknas offentliggéras omkring den
18 september 2009. Offentliggdrande kommer att ske genom
pressmeddelande och finnas tillgangligt p& Bolagets hem-
sida.

OVRIG INFORMATION

Bolaget ager inte ratt att avbryta nyemissionen och har inte
heller ratt att satta ned det antal aktier som en teckning med
stdd av unitratter avser. For det fall ett f6r stort belopp betalats
in av en tecknare kommer SinterCast att ombesoérja att dver-
skjutande belopp aterbetalas. Ofullstandig eller felaktigt ifylld
anmalningssedel kan komma att lamnas utan beaktande.
Om teckningslikvid inbetalats for sent eller ar otillracklig kan
anmalan om teckning ockséd komma att l&mnas utan beak-
tande. Erlagd teckningslikvid kommer d& att aterbetalas.



Remium agerar finansiell radgivare och emissionsinstitut
at Bolaget i samband med nyemissionen. Inga fysiska eller
juridiska personer inblandade i Erbjudandet har nagra eko-
nomiska eller andra relevanta intressen som har betydelse
for Erbjudandet. Aktierna i SinterCast ar inte féremal for
erbjudande som lamnats till foljd av budplikt, inldsenrétt eller
I6sningsskyldighet. Det har inte forekommit négra offentliga
uppkodpserbjudanden i frdiga om SinterCasts aktier under det
innevarande eller det foregédende rakenskapsaret.

PROSPEKT OCH ANMALNINGSSEDLAR

Prospekt och anmalningssedlar kan erhallas kostnadsfritt
fran SinterCast (telefon: 08-660 77 50) eller Remium (telefon:
08-454 32 00, e-post: emissioner@remium.com). Prospektet
kan aven laddas ned fran SinterCasts och Remiums hemsidor,
www.sintercast.com respektive www.remium.com.

VILLKOR FOR TECKNINGSOPTIONER

| SAMMANDRAG

De fullstandiga villkoren avseende nyteckning av aktier for
teckningsoptioner aterges under avsnittet Villkor foér teck-
ningsoptioner. Villkoren kommer dven att finnas tillgangliga
pa Bolagets hemsida www.sintercast.com. Nedan folier en
sammanfattning av vasentliga villkor fér teckningsoptionerna.
Bolaget har anlitat Remium for att vidta de atgéarder som
anges i villkoren for teckningsoptionerna och som enligt vill-
koren skall ombesérjas av "Banken”.

TECKNINGSOPTIONER OCH RATT

ATT TECKNA AKTIER

Antalet teckningsoptioner uppgar till hogst 925 483. Tva (2)
teckningsoptioner berattigar innehavaren till teckning av en
(1) ny aktie i Bolaget till en teckningskurs om 25 kronor per
aktie.

ANMALAN OM TECKNING

Teckning av aktier i Bolaget med stdd av teckningsoptioner
kan 8ga rum under perioden 1-30 september 2010. Instruk-
tion om anmalan samt anmalningssedlar finns tillgangliga pa
Bolagets hemsida, www.sintercast.com.

REGISTRERING AV TECKNADE NYA AKTIER

Efter tilldelning verkstalls teckning genom att de nya aktierna
upptas i Bolagets aktiebok sdsom interimsaktier. Da registre-
ring vid Bolagsverket &gt rum, blir registreringen pé aktiekon-
ton slutlig.

OMRAKNING AV TECKNINGSKURS MED MERA
Teckningskursen respektive det antal aktier i Bolaget som
teckningsoptionerna beréttigar till teckning av kan komma att
omraknas vid fondemission, nyemission samt i vissa andra
fall, i enlighet med villkoren for teckningsoptionerna (se avsnit-
tet Villkor fér teckningsoptioner).

RATT TILL UTDELNING

Aktie som tillkommit pa grund av inlésen av teckningsoptio-
ner visst ar medfor ratt till vinstutdelning forsta gangen pa
avstamningsdag fér utdelning som infaller ndrmast efter den
dag dé teckning verkstallts. Utbetalning av eventuell utdelning
ombesdrjs av Euroclear.

HANDEL | TECKNINGSOPTIONER
Teckningsoptionerna avses anslutas till och vara féremal for
handel p4 NASDAQ OMX Stockholm. Férsta dag for handel
beraknas ske omkring mitten av oktober 2009.
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VD har ordet

En teknologi som har provats. Ett material som ar instéllt pa
tilvaxt. En global marknad med osakra utsikter pa kort sikt.
S& ser forutsattningarna ut for SinterCast for nérvarande.

Fore den globala ekonomiska nedgéngen utvecklades Sinter-
Casts marknad positivt. Nya produktionsprogram hade tagits
fram férindustrierna fér personbilar, tunga fordon och industriell
kraft. Nya motorprogram fér volymproduktion hade godkants
for serieproduktion. Under hela 2008 uppvisade varje manad
hogre produktionsintakter &n motsvarande manad 2007 och
produktionen for hela aret dkade med 40 procent jamfort
med aret innan. | takt med att finanskrisen under hosten bor-
jade paverka forsaliningen av personbilar och tunga fordon,
boérjade emellertid SinterCasts produktionsvolym att minska.
Fran en toppniva pa arsbasis motsvarande ungefar 750 000
motorekvivalenter (37 500 ton) under september 2008, har
serieproduktionen minskat och stabiliserats pa en niva kring
400 000 motorekvivalenter (20 000 ton) per ar, vilket motsva-
rar den generella nedgangen inom bilindustrin.

Som ett fortlevande féretag behover SinterCast produktions-
nivaer pa cirka 800 000 motorekvivalenter (40 000 ton) per
ar, samt vissa ytterligare intékter fran tekniska konsulttjanster
och installationsintakter, for att ett positivt kassafléde ska
uppnas. Den nuvarande produktionsnivan, i kombination med
senarelagda planer pa nya installationsinvesteringar i manga
gjuterier, leder till ett negativt kassaflode for foretaget pa kort
sikt. Trots marknadsutsikterna gladjer vi oss emellertid ver
att kunna redovisa ett i stort sett neutralt kassaflode pa -0,3
MSEK under andra kvartalet i &r. Bakom detta ligger intak-
ter frén flera faltforsok tidigare under aret, en uppgradering/
expansion av hardvaran vid Tupy-gjuteriet i Brasilien samt en
ny installation av Mini-System 2000 vid Luitpoldhtte i Tysk-
land.

Pa grundval av det positiva mottagandet for var teknologi och
den vaxande efterfragan pa kompaktgrafitiarn (CGl) ar alla
SinterCasts anstallda motiverade och optimistiska infér maoj-
ligheterna som ligger framfér dem. Samtidigt anser vi att det
ar valbetankt att inte rakna med nagon vasentlig terhamtning
for fordonsforsaliningen under aterstoden av 2009, eller for
den delen under stdrre delen av 2010. Darfér vander vi oss
till vira aktiedgare for stéd. Overbryggningsresurserna som
nyemissionen innebdr kommer att géra det majligt for oss
att vara mer aggressiva nar marknaden aterhamtar sig och
kommer till slut att sékerstélla att vi framgangsrikt kan for-
verkliga vart langsiktiga mal: milioner SinterCast-CGl fordon
pa véagarna.

Optimismen hos SinterCasts anstéllda ar véalgrundad och
bygger pé positiv feedback fran befintliga kunder och péa
potentialen hos pagéende utvecklingsaktiviteter. Under 2008
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fick vi ett Gvergripande betyg pa 96,3 procent i var kundenkéat,
vilket innebar ett kraftfullt godkénnande av véra produkter och
tjanster. Vi har fortsatt att bygga pa denna tekniska framgang
och vi haller for narvarande pé att slutféra utvecklandet av
var nasta generation av processkontrollsystem, System
3000, som vi planerar att lansera under hosten. | plattformen
System 3000 ingér en rad nya hardvarukomponenter, ny
funktionalitet hos mjukvaran och en ny méatkopp med 6kad
forméga att neutralisera de allt hogre nivaerna av féroreningar
i ravaror. Nar det galler verksamheten forblir vi, trots att en
del installationsdiskussioner senarelagts, optimistiska for
ytterligare installationsintakter pé kort sikt och vi ser fram mot
att serieproduktion inleds fér de férsta CGI V-dieselmotorerna
for den nordamerikanska marknaden for personbilar. Vi ser
ocksa mojligheter i Asien déar ekonomierna vantas aterhamta
sig tidigare an i Europa och Nordamerika. Samtidigt som det
har prospektet publiceras har vi gladjen att genomfora vart
férsta produktionsférsék med CGl i Indien.

Efterfragan pa CGl &r tydlig och SinterCast har enligt Bolagets
beddmning etablerat sig som obestridd marknadsledare for
processkontrollteknologi och kunnande avseende CGl. Trots
det aktuella ekonomiska laget har vi ménga jarn i elden. |
sjalva verket finns det goda chanser att vi kan se tillbaka pa
2009 som ett bra ar for SinterCast om vi kan sakerstélla de
nya installationsméjligheter som fér narvarande diskuteras
samt tillkdnnage de nya serieproduktionsaktiviteterna som ar
fardiga for produktion.

Steve Dawson
Verkstéllande direktdr och Koncernchef

Stockholm den 20 augusti 2009



Marknadsoversikt

SinterCast utvecklar, producerar och marknadsfor processtyr-
ningsteknologi for tillférlitlig volymproduktion av kompaktgra-
fittarn (CGl). Huvudsakligen anvands CGl i dieselmotorblock
och cylinderhuvuden till personbilar, tunga fordon samt till
komponenter inom industriell kraft. SinterCasts processtyr-
ningsteknologi anvands vid tillverkningen av en mangd olika
CGl-komponenter som for narvarande produceras i vikter fran
2 kg till 17 ton. Med minst 75 procent hogre draghallfasthet,
45 procent hogre styvhet och ungefér dubbelt s& hog utmatt-
ningshallfasthet mot konventionellt gjutet grajarn och alumi-
nium, forbattras prestanda, bréansleekonomi och hallbarhet
samtidigt som vikt, buller och avgasutslépp reduceras.

KOMPAKTGRAFITJARN

Gjutjarn, framst i formen av gréjarn, har tack vare sina material-
egenskaper och goda bearbetningsmdjligheter varit ett av de
framsta konstruktionsmaterialen sedan slutet pa 1800-talet.
Segjarnet ar betydligt yngre och dess produktion inleddes
med en patentansdkan som ldmnades in 1948 av K.D. Mills,
A.P. Gagnebin och N.B. Piling. Aven kompaktgrafitjarnets
historia inleddes 1948 genom en parallell pantentanstkan
frdn samma upphovsman, men trots att dessa patentansok-
ningar godkéandes samtidigt drojde det &nda fram till slutet av
1990-talet innan serieproduktion av CGl-komponenter i stora
volymer kunde paborjas. Detta beror pa den mycket htga
precision som kravs for att tillverka CGl, vilket i sin tur staller
hoga krav pad processtyrningen. Forskningen kring kompakt-
grafitiarn har dock pagétt sedan starten for éver 60 &r sedan,
vilket bland annat har resulterat i SinterCasts tillfrlitiga metod
for volymproduktion av komplexa komponenter i CGl.

Styrelsens uppfattning ar att CGI &tnjuter ett antal fordelar
relativt Ovriga gjutjarn. Framforallt har det betydligt hogre hall-
fasthet och styvhet an grajam. Dessa egenskaper ar sarskilt
viktiga i exempelvis motorblock foér dieselmotorer dar man
genom att ga fran grajarn till CGl kan minska vikten med upp
till 20 procent och anda fa ett hogre effektuttag ur motorn.
Jamfért med segjarn har CGI battre gjutbarhet och ar lattare
att maskinbearbeta, vilket mgjliggor kostnadsbesparingar i till
exempel applikationer som avgassystem, koppling och struk-
turella komponenter. En nackdel med CGl ar att det ar svart
att tillverka med jamn kvalitet.

CGl kan aven anvandas som alternativ till andra metaller, som
exempelvis aluminium vilket ocksd anvands i motorblock.
CGl kan, trots dess betydligt hogre héllfasthet och styvhet,
inte konkurrera med aluminium nér det géller vikten for sjélva
motorblocket. Den hogre hallfastheten medfor dock att ett
motorblock av CGl kan ha en betydligt mindre volym och
eftersom man darigenom kan goéra dvriga motordetaljer min-
dre blir ofta det totala motorpaketet lattare ndr motorblocket
tillverkas av CGI. Dessutom ar produktionen av CGl bade
mer kostnadseffektiv och béttre for miljion, da det kréavs stora
mangder energi for att gjuta aluminium.

Jamfért med segjarn har CGI battre gjutbarhet och ar lattare
att maskinbearbeta, vilket mgjliggdr kostnadsbesparingar i till
exempel applikationer som avgassystem, koppling och struk-
turella komponenter.

Trots att kompaktgrafitjiarn, enligt Bolagets beddmning, har
manga fordelar jamfort med alternativa material &r marknad-
spenetrationen fortfarande 1&g och endast ett par procent
av de dieselmotorblock som produceras globalt tillverkas av
CGl. Styrelsens uppfattning ar dock att denna andel kommer
att oka i framtiden.

FORDONSMARKNADEN

Den globala bilmarknaden motsvarade fére den ekonomiska
krisen en &rlig forsaljining pé cirka 67 miljoner fordon. | tabell |
sammanfattas den ungeférliga bilproduktionen per motortyp,
under antagande om typisk férdelning mellan bensin och
diesel.

Tabell I: Ungefarlig global bilproduktion 2007, miljoner bilar

Motortyper Totalt Bensin Diesel
Radmotor, 4 cylindrar 43 34 9
V6 10 8 2
V8 6 4 2
Ovriga (13, 15, V10 etc.) 6 4 2
Tunga fordon 2 0 2
TOTALT 67 50 17

Oberoende prognosmakare, t.ex. CSM Worldwide och JD
Power, forutser att den europeiska personbilsmarknaden kom-
mer att minska fran cirka 16 miljoner enheter under helaret
2007 till cirka 11 miljoner enheter 2009 och att USA-marknaden
kommer att minska fran 17 miljoner enheter till cirka 10 miljoner
enheter under motsvarande period. | Asien férvantas de mogna
marknaderna i Japan och Sydkorea uppvisa liknande ned-
gangar till folid av den globala ekonomiska krisen. Med hansyn
till de aktuella marknadsforutsattningarna beddémer Bolaget
att produktionen kommer att vara oférandrad under 2009 och
2010, foljt av en gradvis &terhamtning dar volymerna fére ned-
gangen beréknas vara tilloaka omkring 2014-2015. Foljaktligen
kan volymerna pé kort sikt uppskattas enligt tabell II.

Tabell 1l: Mo6jlig arlig global bilproduktion 2009-2010, miljoner bilar

Motortyper Totalt Bensin Diesel
Radmotor, 4 cylindrar 33 26 7
V6 6 5 1
V8 3 2 1
Ovriga (13, 15, V10 etc.) 4 3 1
Tunga fordon 1 0 1
TOTALT a7 36 11

MARKNADEN FOR V-DIESELMOTORER

SinterCasts huvudsakliga marknad avser V-dieselmotorblock
i bilar samt motorblock och cylinderhuvuden i tunga fordon.
Dessa komponenter drar fordel av styrkan och hélloarheten
hos kompaktgrafitiarn (CGl) for att pa ett effektivt satt tillgo-
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dose mal for prestanda och lagstiftning avseende avgasut-
slapp. Eftersom V-dieselmotorer och dieselmotorer for tunga
fordon utgdr den huvudsakliga marknaden ar det intressant
att dela upp tabellerna I-Il utifrdn motortyp for att darigenom
ge en uppskattning av den priméara marknadsméjligheten
inom fordonsindustrin, tabell ll.

Tabell 1ll: Uppskattning av marknaden for dieselmotorer

2007 2006

Motortyper Fordon' Ton? KMEE® Fordon' Ton? KMEE?
Radmotorer

(13, 14, 15) 11 440000 8800 8 320000 6400
V6 2 130000 2600 1 65000 1300
V8 2 200000 4000 1 100 000 2 000
Tunga fordon 2 550000 11000 1 275000 5500
TOTALT 17 1 240 000 26 400 11 680 000 15 200

1. Miljoner fordon per ar.

2. Ton per &r, under antagande om ett genomsnitt av 40 kg fér radmotorblock,
65 kg for V6-block, 100 kg for V8-block samt en kombinerad vikt pa 275 kg
for motorblock och cylinderhuvuden for tunga lastbilar.

3. Motorekvivalenter i tusental per ar dar varje motorekvivalent vager 50 kg.
Det gér 20 motorekvivalenter & 50 kg per ton. En motorekvivalent &r ett
typiskt 50 kilos gjutjarnsmotorblock.

Uppgifterna i tabell Ill speglar den betydande nedgéngen i
volym inom fordonsindustrin som skett till f6ljd av den globala
ekonomiska krisen. Trots nedgangen i marknadsvolym forblir
marknadsutsikten sammantaget god, beaktat att V-diesel och
tunga fordon svarar fér ungefar 8,8 miljoner motorekvivalenter
per &r under 2009 och 2010 och enligt SinterCast uppfattning
har mojlighet att &terga till ungefar 17,6 miljoner motorekviva-
lenter nar marknaden aterhamtar sig.

SinterCasts nuvarande produktion i V-dieselsegmentet
uppgar till en arlig produktionstakt pa cirka 200 000 moto-
rekvivalenter per ar, vilket motsvarar cirka sex procent av den
totala marknadsmadjligheten fér V-dieselmotorer. Sedan 2003
har, enligt SinterCasts uppskattning, mer an 80 procent av
V-dieselmotorerna som godkants for serietillverkning av bilar
baserats pa motorblock av CGl aven om vissa av dessa for-
senats pa grund av den globala ekonomiska krisen. Eftersom
kraven pa effektuttag har 6kat, genom den 6kade efterfragan
pé allt starkare motorer vilka kraver hogre héllfasthet p& grund
av den hoga belastningen p& motorblocket, har CGl blivit det
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naturliga materialvalet i stéllet for konventionellt grdjarn och
aluminium. Det &r darfor rimligt att vanta sig en fortsatt tkad
anvandning av CGI i segmentet for V-dieselmotorer. Sinter-
Casts volym om 200 000 motorekvivalenter &r 1&agre an topp-
nivan 330 000 motorekvivalenter i mitten av 2008, men den
ger en bra referenspunkt for framtida volymproduktion och
innebar att det finns stora tillvaxtmajligheter nar marknaden
aterhamtar sig och nya CGl-motorer lanseras.

Inom segmentet for tunga fordon uppgar SinterCasts nuva-
rande éarliga produktionstakt till ungefar 135 000 motorek-
vivalenter, vilket motsvarar en andel om cirka 2,5 procent
av marknadsmodgjligheten for tunga fordon. Sedan 2007 har
SinterCast medverkat vid lanseringen av 13 nya SinterCast-
CGI motorblock och cylinderhuvuden fér tunga fordon. Nya
CGl-komponenter ar under utveckling och styrelsen bedémer
att marknadspenetrationen fér CGlI kommer att oka i takt
med att efterfragan pa hogre prestanda fran mindre motorer
fortsétter att vaxa och ny lagstiftning inférs for avgasutslapp.
SinterCasts nuvarande produktionstakt pa 135 000 motor-ekvi-
valenter har minskat fran toppnivan 275 000 motorekvivalenter
i mitten av 2008. Detta medfdr betydande tillvaxtmaojligheter
nar marknaden aterhamtar sig och fler motorblock och cylin-
derhuvuden for tunga fordon ersétts med nya CGIl-motorer.

Redogdrelsen ovan for V-dieselmotorer och motorer for tunga
fordon visar att det finns betydande tillvaxtmaojligheter fér CGl
och SinterCast, givet dagens laga marknadspenetration av
CGlinom V-diesel. SinterCast stoder aktivt a&ven CGl seriepro-
duktionsprogram for en rad andra tillampningsomraden, bade
inom fordonsindustrin (avgasgrenror, turbohus och kopplings-
plattor) och inom industriell kraft (cylinderhuvuden fér motorer
i fartyg, tdg och stationéra kraftstationer). Tillsammans bidrar
dessa med for narvarande ungefar 80 000 motorekvivalenter,
en minskning fran en arlig toppnivd motsvarande ungefar
140 000 motorekvivalenter i mitten av 2008. P& grundval
av den aktuella utvecklingen beddmer Bolaget att dessa
verksamheter kommer fortsatta att utgéra 10-20 procent av
den totala produktionsvolymen nar den totala marknaden
aterhamtar sig. Tillvaxt inom dessa kategorier kan ocksé ge
majligheter till nya gjuteriinstallationer, framfér allt i Osteuropa
och Asien.



THE FIVE WAVES
SinterCast introducerade 2002 konceptet "The Five Waves”
som en redogorelse for hur Bolaget ser pd marknadsutveck-

lingen f6r CGI. Tabellen nedan visar en dversikt Over statusen
for The Five Waves per 30 juni 2009:

Vag 1

V-dieselmotorer i Europa

Halvarsproduktion pa helarsbasis: 130 000 motorekvivalenter (6 500 ton)

Serieproduktion for: Audi, Jaguar, Land Rover, PSA Peugeot-Citroén, Porsche och Volkswagen
SinterCast-CGIl komponenter: 6 motorblock tillgangliga i 22 fordon av 10 bilméarken (2.7~4.2 liter)

Utsikter: Kortfristigt reducerade volymer pa grund av ekonomin, men med tillvéaxtmajligheter pa langre sikt

Vag 2

Tunga fordon

Halvarsproduktion pa helarsbasis: 150 000 motorekvivalenter (7 500 ton)

Serieproduktion for: DAF, Ford-Otosan, Hyundai, International-Navistar, MAN och Volvo

SinterCast-CGIl komponenter: 10 motorblock och 3 cylinderhuvuden (3.9~12.9 liter)

Utsikter: Pa kort sikt reducerade volymer pa grund av ekonomin, men langsiktiga tillvéaxtmojligheter i produktionen

Véag 3

Raddieselmotorer i Europa

Aktuell status: Utvecklingen har férdréjts pa grund av det 6kade kostnadstrycket inom personbilssektorn
Utsikter: Langsiktig potential, beroende pa prestanda och utslappskrav
Inga sérskilda produktionsmajligheter pa kort sikt (<5 ar)

Vag 4
Dieselmotorer utanfér
Europa

Halvarsproduktion pa helarsbasis: 25 000 motorekvivalenter (1 250 ton)

Serieproduktion fér: Hyundai och Kia

SinterCast-CGI komponenter: Ett motorblock tillgangligt i 3 fordon av 2 bilmarken (3.0 liter)

Utsikter: Forsaljning av Hyundai ix55 i Europa kan 6ka volymerna pa kort sikt
Produktionsstart inom V-dieselsektorn i Nordamerika under 2009

Vag 5

Bensinmotorer

Aktuell status: Motorsportstillverkning for rallybilar, sportbilar, stockcar, dragster och formel 1-bilar
Ungefar 80% av det nuvarande startfaltet i NASCAR anvénder SinterCast-CGIl motorblock
Utsikter: Langsiktiga mojligheter for bensinmotorer med turboladdning och/eller direktinsprutning
Inga sérskilda produktionsmajligheter pa kort sikt (<5 ar)

Potentiella méjligheter:

Cylinderhuvuden -
Dieselmotorer for bilar

Aktuell status: Inledande produktutveckling
Utsikter: Langsiktig potential for diesel i mellanklass (4~7 liter)
Inga sérskilda produktionsméjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Fordon - Utéver
motorblock och
cylinderhuvuden

Halvarsproduktion pa helarsbasis: 35 000 motorekvivalenter (1 750 ton)

Serieproduktion for: Audi, Ford, Renault och Volkswagen

SinterCast-CGIl komponenter: Avgasgrenror, turbohus och kopplingskomponenter
Utsikter: Tillvaxtméjligheterna inkluderar nyinstallationer, sarskilt i 6stra Europa samt Asien

Utanfér fordonssektorn:
(Industriell kraft)

Halvarsproduktion pa helarsbasis: 50 000 motorekvivalenter (2 500 ton)
Serieproduktion for: Daros, General Electric, Rolls-Royce och Waukesha Engine
SinterCast-CGI komponenter: Finns tillgangliga i tillAmpningar inom marin, jarnvag och stationéra kraftstationer

Utsikter: Langsiktiga tillvaxtmajligheter

MARKNADSUTSIKTER

SinterCast har en produktindelad femarsprognos for den for-
vantade efterfragan hos slutanvandarna. Prognosen revideras
en gang per kvartal och kan grovt delas in i motorprogram
och fordonsprogram som redan finns i serieproduktion
(nuvarande serieproduktion och majlig full volym), produkter
som har godkéants men som annu inte bérjat serieproduceras
och produkter som &ar under utveckling. | allmanhet har de
enskilda programmen gradvis utvecklats fran utvecklingsfas
till godkénda program och darefter slappts till serieproduk-
tion. Den tid hela utvecklingscykeln kréaver ar olika for varje
produkt. Fran utvecklingsfasens borjan kan det droja cirka
fem ar for en komplex komponent som ett motorblock att
komma in i produktion, och till f6ljd av spelreglerna for utveck-
ling kan vissa program slutligen underkénnas fér produktion.
Val i produktion kan okningstakten komma omedelbart fér
komponenter som ersétter en befintlig produkt, medan det for
nya produkter som anvands i nya fordonsmodeller kan kravas
cirka tva ar for att nd planerad full volym. | tabell IV illustreras
de nuvarande marknadsutsikterna enligt prognosen och den
aktuella produktionsstatistiken per den 30 juni 2009.

Tabell IV: Femarsprognos for marknadsutsikterna, per den 30 juni 2009

Ungefarlig arlig produktionspotential

Verksamhet Ton KMEE®
Nuvarande serieproduktion’ 20 000 400
Majlig full volym? 50 000 1000
Sakrade produktionsorder® 25 000 500
Development pipeline’ 130 000 2 600
Marknadsmaéjlighet, kort sikt® 205 000 4100

e

. Nuvarande arlig produktionstakt

Majlig arlig volym for befintliga motorprogram och fordonsprogram som

serieproduceras (post 1) nar full volym nétts

. Arlig full volym fér motorprogram och fordonsprogram fér vilka SinterCasts

gjuterikunder har sakrat produktionsorder men annu inte inlett seriepro-

duktion

Full &rlig volym for utvecklingsprogram som SinterCast for narvarande

stéder, men som annu inte har orderlagts for serieproduktion

. Total marknadsmaojlighet (summan av 2, 3 och 4)

. Motorekvivalenter i tusental per ar dar varje motorekvivalent vager 50 kg.
Det gér 20 motorekvivalenter & 50 kg per ton. En motorekvivalent ar ett
typiskt 50 kilos gjutjarnsmotorblock.

o

w

»

o ;g

Med hanvisning till tabell Ill kan femarsprognosen for mark-
nadsutsikterna pa cirka 4,1 miljoner motorekvivalenter ses i
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relation till SinterCasts nuvarande marknadspenetrering och
framtida tillvaxtmaojligheter. Om man antar att 15 procent av
marknadsmojligheten pa 4,1 miljoner motorekvivalenter som
redovisas i tabell IV bestar av andra produkter an V-diesel
motorblock fér personbilar eller motorblock och cylinderhuvu-
den for tunga fordon, motsvarar de aterstdende 3,5 miljioner
motorekvivalenterna i feméarsprognosen en penetration pa 20
procent pa marknaden for V-diesel och tunga fordon, fore
nedgangen inom fordonsindustrin. Styrelsen bedomer séle-
des att det aven finns betydande tillvaxtmdjligheter bortom
den femariga planeringshorisonten, sérskilt inom sektorn for
motorblock och cylinderhuvuden dar SinterCasts teknologi &r
dokumenterad och accepterad.

MARKNADSPOSITION OCH
KONKURRENSOVERSIKT

Styrelsen beddmer att genom SinterCasts pionjarinsatser
och ledande position inom utveckling och tillampning av CGl
sedan bdérjan av 1990-talet, ar SinterCasts varuméarke globalt
erkant och SinterCast anses vara en palitlig och trovardig
partner inom industrin och teknikledare inom CGl.

SinterCast har medverkat i varje aspekt av den dvergripande
marknadsutvecklingen for CGI. | bdrjan av 1990-talet var
SinterCast den drivande kraften bakom en ny vag av aktivi-
teter for att utveckla processtyrning for CGl i europeisk och
amerikansk gjuteriindustri. Parallelit med dessa anstrang-
ningar for att skapa fortroende bland gjuterier for att pa ett
kostnadseffektivt satt producera CGl i stora volymer, boérjade
SinterCast kontakta OEM-féretag inom bilindustrin for att dka
medvetenheten om CGI och hjélpa designvérlden att forsta
hur man kan dra férdel av CGl:s egenskaper for att minska
vikt och férbattra prestanda och bransleekonomi. Senare, i
mitten av 1990-talet, utvecklade SinterCast en databas &ver
materialegenskaper hos CGl for att erbjuda konstruktionsin-
genjorer de kvantitativa data som kréavs fér datoriserad desig-
noptimering och simulering av motorers héllbarhet. | slutet av
1990-talet medverkade SinterCast pé ett avgérande satt i bil-
dandet av ett europeiskt konsortium av OEM-féretag, gjuterier
och maskinbearbetningsforetag for att utveckla volymproduk-
tionslésningar for maskinbearbetning av CGIl. Under denna
forproduktionsperiod var SinterCast ocksa utvecklingspartner
till MAGMA, det enligt Bolagets uppfattning ledande féretaget
inom gjutsimulering, for att utveckla branschens ledande
mjukvara for simulering av hur CGl fyller gjutformar och stelnar.
Dessa utvecklingsinsatser under hela 1990-talet, i kombina-
tion med SinterCasts dagliga insatser pa marknaden, gjorde
att SinterCast kom att &tnjuta ett utbrett erkdnnande som
varumarke. En viktig hadndelse var nér International Standards
Organisation (ISO) utndmnde Dr Steve Dawson, President &
CEQ, till ordférande for ISO:s underkommitté for utarbetandet
av en ISO-standard fér kompaktgrafitjarn.

ldag inkluderar SinterCasts marknadspenetration licensavtal
med varje storre gjuteri for motorblock och cylinderhuvuden
i Nord- och Sydamerika med undantag for GM:s gjuteri i
Ohio dar GM har tagit ett strategiskt beslut att lagga ut all
produktion av CGl pa entreprenad. SinterCast har ockséa
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sékrat produktionslicenser till ledande gjuterier i Italien, Kina,
Spanien, Storbritannien, Sverige, Sydkorea, Turkiet och
Tyskland samt har aktiva utvecklingsprojekt i ett antal lander,
inklusive Indien, Japan och Kina. SinterCast har fér narva-
rande processtyrningssystem installerade vid 23 gjuterier och
produktionslicenser fér CGl som omfattar totalt 33 gjuterier i
14 1ander. Dessa licenstagare svarar for cirka 50 procent av
varldens produktionskapacitet fér motorblock och utgdr en
stark bas for SinterCast. Enligt vad styrelsen kanner till har
SinterCast for narvarande ungefér tio ganger fler licenstagare
for CGl bland gjuterier &n sin ndrmaste konkurrent. Bolagets
processtyrningssystem finns installerat vid 23 gjuterier och
produktionslicenser f6r CGl som omfattar totalt 33 gjuterier
i 14 lander.

SinterCast &r, sdvitt styrelsen kanner till, den enda leveran-
téren av processkontrollsystem for CGl som &r helt inriktad
p& CGl och som har resurserna och erfarenheten som
kravs for att ge fullt servicestdd till teknisk utveckling och
marknadsutveckling &t sina gjuterikunder. | detta stod ingéar
teknologipartnerskap med ledande fbretag i branschen for
motordesign (AVL), snabb prototyptillverkning (Grainger &
Worrall) och maskinbearbetning (MAG Automation), vilket gor
det mojligt for SinterCast att stddja varje aspekt hos ett nytt
CGl-program, fran produktutveckling till serieproduktion. Pa
grundval av sin ledande teknologi- och kundservice kommer
SinterCast att fortsatta att stddja nya insatser for produkt-
utveckling avseende CGI runtom i varlden med malet att dka
Bolagets andel av vérldens produktionskapacitet av CGl.

KONKURRENTER

Praktiskt taget alla foretag utséatts for konkurrens och Sinter-
Cast ar inget undantag. Dock ar det styrelsens beddmning
att konkurrensen inom processtyrningsteknologi fér CGlI
generellt inte &r lika hdg som i andra branscher. Allt eftersom
CGl-marknaden utvecklats har vissa leverantorer till gjuterier
foreslagit alternativa CGl-teknologier. Savitt SinterCast kénner
till omfattar detta Hereaus-Electronite, OxyCast, OCC och
NovaCast. Det ar ocksa mojligt att vissa gjuterier kan komma
att férsoka att producera CGl med hjalp av intern kontroll och
disciplin men detta beddms i allménhet vara mindre troligt
eftersom produktkomplexitet och produktionsvolymer dkar
och specifikationskraven tillampas mer strikt av slutanvan-
darna. Nedan redogors for styrelsens beddmning av respek-
tive konkurrents stallning i forhallande till SinterCast.

Hereaus-Electronite &r leverantér av sensorer till industrin for
metallbearbetning. Féretaget har introducerat en sensor som
mater det aktiva syreinnehallet i det flytande jarnet och havdar
att syremétningen kan anvandas av gjuteriet for att kontrollera
produktionen av CGl. Det stammer visserligen att syreinnehal-
let i jarnet paverkar utvecklingen av mikrostrukturen hos CGl,
men syre &r inte den enda paverkande variabeln. Andra para-
metrar, till exempel svavelnivan, ympningsnivan, kolekvivalent
och forekomsten av orenheter, har ocksé betydande inverkan
péa utvecklingen av mikrostrukturen hos CGl. Foljaktligen ar
det svart att kontrollera ett multivariabelt system genom att
endast mata en av variablerna. Detta framgar ocksé i sjélva



verket av litteraturen fran Hereaus-Electronite, dar den offent-
liggjorda korrelationen med nodularitet (grafitform) &r svag och
dar sensorn i sjélva verket inte uppvisar ndgon forméaga att
faststélla den kritiska 6vergéngen fran bildandet av kompakt-
grafit och fiéllgrafit.

OxyCast bildades i bdrjan av 2000-talet bildades for att
utveckla den forsta syresensorn fran Hereaus-Electronite till
en teknologi for processkontroll avseende CGlI. Trots utveck-
lingsinsatserna och produktionsstod fran ett tyskt gjuteri
bedémdes tekniken inte kunna kontrollera produktionen pa
ett konsekvent satt inom det sndva nodularitetsintervallet
0-20 procent for CGI. Gjuteriet slutade anvanda teknologin
och OxyCast har darefter dragits tillbaka frdn marknaden.

OCC é&r en tysk leverantdr av utrustning for termisk analys
till jarn- och lattmetallindustrierna. P& senare &r har foretaget
utvidgat sin teknologi till att inkludera termisk analys av CGl och
teknologin har inforts av vissa tyska gjuterier, framfor allt dem
som Onskat skilja sig fran utldndska gjuterier som anvander
SinterCasts teknologi. OCC-teknologin grundas pa en termisk

analys atfolid av en justering av jarnet fore gjutning. Den har
darmed vissa likheter med SinterCasts processkontrollstrategi.
OCC-teknologin innebar emellertid att mer arbete laggs pa gju-
teriet for att utveckla de egna korrelationerna. Hittills har OCC-
teknologin inte visat att den pa ett reproducerbart satt kan
kontrollera produktionen av CGI med lag nodularitet dér risken
for gjutdefekter, t.ex. porositet, minimeras. Utan denna férmaga
krévs ytterligare matning, vilket paverkar processeffektiviteten
negativt och leder till 6kade kostnader. SinterCast ar darfor,
savitt Bolaget kanner till, fortfarande ensamt om att tillforlitligt
kunna kontrollera produktionen l&g nodularitet och samtidigt
optimera materialegenskaper och bearbetningsbarhet.

NovaCast, som utvecklar foradlat gjutgods, har foresprakat
sin CGl-teknologi sedan mitten av 1990-talet. SinterCast kan-
ner dock inte till ndgon aktiv CGl-produktion som grundas pa
NovaCasts teknologi. Trots publicerade faltférsék anvander,
savitt SinterCast kanner till, inget stdrre gjuteri nagon av
NovaCasts processkontrollteknologier for CGl fér motorblock
och cylinderhuvuden. Darfor ser for narvarande styrelsen inte
NovaCast som en direkt konkurrent till SinterCast.
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Historik

v’ Grundforskning kring hur
kompaktgrafitjarn stelnar
inleds

v/ Bolagets ger de forsta
tekniska demonstrationerna

1984-1991

v Den forsta kommersiella
installationen av System
1000 genomférs hos
Cifunsa i Mexico

v De fbrsta produktionsre-

v ISO 9001 certifiering ferenserna i fordonsbran-
erhallsinom bilindustrin schen och kraftsektorn
pabdrjas erhalls
1996 1999

1983
v SinterCast AB bildas

v’ Det forsta patentet
registreras
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1992-1995

v Den forsta industriella
produkten, System 1000,
utvecklas

v Bolagets aktier noteras pa
Stockholmsboérsens O-lista
den 26 april 1993

v’ Marknadsféringsaktiviteter
mot gjuterier och OEM-
foretag inom bilindustrin
pébdrjas

1997-1998

v Forsaljnings- och marknadsféringsaktivi-
teter intensifieras

v/ Den andra generationens processkon-
trollsystem utvecklas: System 2000

v/ Maskinbearbetningsldsningar for
volymproduktion utvecklas i samarbete
med fordonsindustrin, gjuterier och
forskningsinstitut
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v Serieproduktions-
start av Hyundai 3.0
Liter V6 och av Ford
of Europe 3.6 liter
V8 motorblock

v Framgangsrik for-
produktion av MAN
och av Ford-Otosan
lastvagnsmotorer

v Lokal representa-
tion etableras i Kina
och Indien

v Strategiska part-
nerskap etableras
for design, snabb
prototyptillverkning,

v’ Nya System 2000
installationer hos

v/ Nya installationer

hos Dashiang v Serieproduktion av

gjuteriautomation, Grainger & Worrall, Precisions gjuteri i avgasgrenror och
kvalitetssakring och Hyundai, Motor Kina samt i Doosan turbohus i stora
maskinbearbetning Castings och Tupy- Infracores gjuteri i volymer paborjas
i stora volymer Maua Sydkorea i Kina

2002 2004 2006 2008

2001 2003 2005 2007 2009

v Forsta volympro- v Volymproduktion av ¢ Framgangsrik v Atta nya motorer v Den tredje genera-
duktionsétagandet kompaktgrafitjarn forproduktion av i SinterCast-CGl tionens process-
erhalls: Ford PSA pabdrias Hyundais nya 3.0 lanserades for kontrollsystem

liter V6 dieselmotor i
SinterCast-CGl

2,7 liter V6-diesel-
motor

tunga fordon, utvecklas: System
innefattandes MAN 3000

v 1SO 9001:2000 10.5 och 12.4 Liter

certifiering erhalls

v/ Avtal om den forsta
installationen av
SinterCast System

v Gjuteriet i Luit-
poldhtte antar
SinterCast Proces-

v’ Produktionsstart
av motorblock for

R&D-anlaggning
och i Ford Cleve-
land Casting Plant

2000 i Kina tunga fordon till styrningsteknologi
Volvo P i
v’ Nya installationer olvo Powertrain
hos Ashland v Serieproduktion
Casting Solutions Okar med 50

procent och uppgar
till cirka 525 000
motorekvivalenter
per ar
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Verksamhetsbeskrivning

AFFARSIDE

SinterCasts affarsidé ar att utveckla, producera och mark-
nadsfora processtyrningsteknologi for tillforlitlig volymproduk-
tion av kompaktgrafitjiarn (CGl).

MAL OCH STRATEGI

Bolagets strategi ar att fokusera pa att tillhandahalla proces-
styrningssystem for tillférlitlig volymproduktion av CGl. Sinter-
Cast skall vara den ledande aktdren inom CGl-utveckling och
verka for att 6ka k&nnedomen om CGI och dess férdelar hos
saval gjutjarnsindustrin som slutkunderna, i syfte att 6ka den
potentiella marknaden for Bolaget. Detta fokus och arbete
skall sakerstélla SinterCasts langsiktiga malsattning om att
skapa god avkastning till sina aktiedgare.

GRAJARN SEGJARN

motorblock och pumpar med
mera. Grajarn har goda gjut-
egenskaper, ar lattbearbetat

KOMPAKTGRAFITJARN VITJARN

for saker som kraver en bra
slitstyrka och som utsétts for
nétning. Negativt &r att vitjarn

och tar upp vibrationer mycket
bra samt éar relativt men &r inte
sa starkt.

forallt inom transportindustrin.
Anvandningen av segjarn har
Okat inom fordonsindustrin pa
grund av att det gar att gjuta

gjutjarnssorterna grajarn och
segjarn. Kompaktgrafitjarnet
anvands till applikationer dar
gréjarnet inte uppfyller kraven
péa exempelvis styvhet och

ar valdigt svarbearbetat. Vitjarn
ar den volymmassigt minsta
medlemmen av gjutjarnsfamil-
jen och anvands for att tillverka
slitdelar.

tunnvéaggiga produkter som

ar valdigt stabila och starka.
Segjarn har goda skar, gjut-,
glid och utmattningsegenska-
per. Det brukar anvandas till
att tillverka ror, valsar, konsoler,
avgasgrenror, hjulnav, vevaxlar
och differentialnus med mera.
Segjarnets relativt daliga gjut-
och maskinbearbetningsegen-
skaper, i kombination med &g
varmeledningsférmaga gor
segjarn olampligt att anvéanda
till cylinderblock och cylinder-
huvuden.

hallfasthet. Kompaktgrafitjarn
har goda gjutegenskaper, goda
glidegenskaper, hog hallfasthet
och seghet. Jarnet anvands
bland annat till att tillverka
avgasgrenror, turboladdare,
cylinderfoder, motorblock,
valsar, cylinderhuvuden och
andra komponenter som
kraver bade hog héllfasthet
och varmeledningsforméaga.

AFFARSMODELL

SinterCast tillhandahaller natverksbaserad processtyrnings-
teknologi till gjutjrnsindustrin for att méjliggéra tillforlitlig
produktion i stora volymer av kompaktgrafitiarn (CGl). CGl
anvands framst i motorblock och cylinderhuvuden for diesel-
motorer till personbilar, tunga fordon och kraftgenereringstil-
l&mpningar. SinterCast:

e séljer eller leasar ut hardvaran till System 2000 (for beskriv-
ning, se avsnittet System 2000). System 2000 kan konfigure-
ras sé att det passar layout och processfléden i varje gjuteri.
Forséliningspriset ligger normalt p& 300 000~450 000 euro,
beroende péa konfiguration och installationskrav. For utlea-
sade system ar den vanliga uthyrningsperioden sju ér.

e leasar ut mjukvaran till System 2000. Mjukvaran tillampar
det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller styrnings-
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logik till hardvara i System 2000. SinterCast tar ut en arlig
licensavgift for ratten att anvanda mjukvaran men behaller
aganderatten till mjukvaran.

e sdljer forbrukningsmaterial for provtagning: matkoppen
och termoelementparet. En matkopp férbrukas vid varje
matning. Termoelementparet anvands till ungefar 150 méat-
ningar. En SinterCast-matning (en méatkopp plus 1/150 av ett
termoelementpar) kravs for varje skank i produktion.

e tar ut en produktionsavgift for varje ton levererat gjutgods
(fore maskinbearbetning). Det gar 20 motorekvivalenter
a 50 kg per ton. En motorekvivalent ar ett typiskt 50 kilos
gjutjarnsmotorblock.

e ger teknisk support vid produktutveckling, nyinstallation och
kalibreringar samt vid fortldpande kundservice.



De faktiska avgifterna vid produktion (férbrukningsmaterial for
provtagning plus produktionsavgift) beror pa skénkstorlek och
pé utbytet vid gjutning. Typiska serieproduktionsforhallanden
for en V6-dieselmotor fér personbilar &r:

e Gjutet motorblock (fére maskinbearbetning): 60~70 kg

e Gjutskankens vikt: 1 000~2 000 kg

e Utbytet vid gjutning: 60~70 %
Under dessa forhallanden och beroende pa aktuella valuta-
kurser ar en typisk avgift vid produktion mellan 40~50 euro
per ton gjutgods, vilket motsvarar 2~2,50 euro for varje moto-
rekvivalent.

Som framgér ovan ar SinterCasts affarsmodell mycket skalbar,
vilket innebér att Bolagets I6nsamhet kan forvantas dka kraf-
tigt nér den installerade basen vaxer och fler motorprogram
och fordonsprogram tas i serieproduktion. Bruttomarginalen
pé det forbrukningsmaterial SinterCast séljer ar genomgéaende
mycket hég och det kravs inga ytterligare investeringar for att
skala upp forséliningen av forbrukningsmaterial mangfalt.
Produktionsavgiften som kunderna erldgger har i sin tur en
bruttomarginal pa i princip 100 procent och detsamma géller
den arliga licensavgift som erhalls for mjukvaran till System
2000.

Under de senaste aren har SinterCasts nettoomsattning for-
delats enligt tabellen nedan. Utrustning innefattar sélda eller
utleasade System 2000, Mini-System 2000 och reservdelar.
Serieproduktion innefattar forbrukningsmaterial, produktions-
avgifter och licensavgifter for utleasad programvara. Kund-
service innefattar utford faltservice, kunddemonstrationer och
forsélda testbitar.

Nettoomséttning per Jan-juni

intéktsslag (MSEK) 2009 2008 2007 2006
Utrustning 2,0 5,7 6,9 53
Serieproduktion 6,4 17,2 13,9 10,9
Kundservice 0,8 1,8 1,9 1,8
Ovrigt 0,1 0,1 0,1 0,1
Summa 9,3 24,8 22,8 18,1

SINTERCASTPROCESSEN

SinterCasts process startar med en hogprecisionsanalys av
det smalta jarnet. Baserat pa analysresultaten tillsatts magne-
sium och/eller ympmedel i smaltan fore gjutning for att korri-
gera jarnet till optimalt CGlI for gjutning. Under serieproduktion
tillsatts i genomsnitt 20 gram magnesium per ton smalt jarn
i den sista korrigeringen. Tvastegsprocessen att mata och
korrigera, eliminerar processvariationer och sakerstaller kost-
nadseffektiv CGl-produktion.

SYSTEM 2000

SinterCasts erbjudande utgar fran System 2000 som ér ett
helautomatiskt processtyrningssystem for serieproduktion
av CGl i stora volymer. Systemet bestar av flera individuella
maskinvarumoduler som l&nkas samman via natverk. Detta
medfor att System 2000 ar mycket flexibelt och saval hard-
vara som mjukvara kan konfigureras s& att den passar alla
gjuterilayouter, processfldéden och produktionsvolymer.

Genom att systemet styrs av SinterCasts egenutvecklade
programvara gar det att genomféra ett stort antal oberoende
kundanpassningar av parametervarden, utan att paverka sys-
temets skalbarhet. Det finns vidare mdéjlighet att addera nya
maskinvarumoduler for dkade produktionsvolymer och det
anvandarvanliga granssnittet innehaller stod for ett stort antal
olika spréak.

Server
Hallugn ' Returl Tradmatplngs-
information styrning
Kolekvivalent
Avgijutnin
Analys 9 9
Justering av
sammanséttning
och temperatur Tillsattning av
legeringar
Trad-
matare
Métning
Transportskank SinterCast  Avslaggning Finjustering med tradmatad
Basbehandling prov magnesium och impmedel
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Med System 2000 sker provtagningen med hjélp av Sinter-
Casts patenterade métkopp (se bild ovan), vilket sakerstaller
konstant volym och konsekventa termiska forhallanden. Sex
separata hardvaru- och mjukvarukontroller sékerstéller vidare
att varje prov erhalls under likartade forhallanden. Genom
SinterCasts unika och patenterade simulering av magnesium-
avklingning mojliggérs stora volymer av CGl-produktion med
l&g nodularitet och minimal krympning. Ateranvéndningsbara
termoelement, som &r en slags hogtemperaturmatare, séker-
stéller matnoggrannheten och mojliggdr spérbarhet enligt
kvalitetsstandarden QS9000 for varje gjutning. Den termiska
analysen &r mycket exakt och resulterar séledes i homogena
produkter med optimal gjutbarhet, maskinbearbetbarhet och
termisk ledningsformaga.

Resultatet fran varje provtagning laddas automatiskt ned till
gjuteriets kvalitetssystem, vilket skapar vardefull feedback.
Informationen sammanstalls i realtid allt eftersom den insam-
las och kan dérmed anvéndas for att optimera den pagaende
produktionsprocessen.

System 2000 skyddas av sex internationella patent och ar
certifierat enligt ISO 9001 med dokumenterad driftsékerhet.

KUNDEN | FOKUS

SinterCast ar dedikerat till att ge kunden bra service och
samtidigt sakerstélla hogsta maojliga kvalitet. Darfor halls alltid
en veckokurs innehéllande CGl-metallurgi och systemdrift vid
SinterCast tekniska centrum infor varje ny installation. Kunden
godkanner ocksa alla hardvaru- och mjukvarufunktioner fére
leverans och for att ytterligare sakerstélla korrekt hantering
utfor SinterCasts ingenjorer installation och igdngkdrning pa
plats at kunden.

Nér systemen vél &r i drift sker arliga servicebesok for under-
hall, uppgraderingar och omcertifiering av mételektroniken.
Dessutom har alla system modemuppkoppling for SinterCast
log-in, vilket mojliggodr teknisk support och felsékning pa
distans av SinterCasts ingenjorer. Nagot som bade sparar
tid och pengar &t kunden jamfort med traditionell support pa
plats.
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Ett kvitto pa att SinterCasts arbete uppskattas av kunderna
fas genom de arliga kundundersokningar dar kunden far
svara pa fragor inom 48 kategorier och lamna betyg pa en
skala 1-5 dar 5 &r hogsta betyg. 2008 uppgick resultatet till
96,3 procent vilket motsvarar ett snittbetyg pa cirka 4,8.

SINTERCAST OCH MILJON

SinterCast bidrar till en béattre miljo bade direkt och indirekt.
Direkt i gjuteriindustrin, dar den férbéattrade effektiviteten med
SinterCast-processen ger energibesparingar och minskade
utslapp. Indirekt inom fordonssektorn, dar CGl-produktion av
mindre och effektivare dieselmotorer mojliggors, vilket forbatt-
rar bransleekonomin och minskar koldioxidutslappen.

Nér en gjutning stelnar, det vill sdga nar metall omvandlas fran
flytande till fast form sker en krympning. | gjutningen, spe-
ciellt dar tunnare och tjockare sektioner ar i direkt kontakt,
kan denna krympning leda till inre porositet. For att eliminera
krympning placerar gjuteriingenjérer “matare” i gjutformen.
Dessa matarreservoarer ger extra flytande metall till gjut-
ningen medan den stelnar och krymper. For ett typiskt 50 kg
gjutigrnsmotorblock (en motorekvivalent) ar den totala gjutfor-
mens vikt normalt cirka 75 kg (vid 67 procent utbyte). Dessa
extra 25 kg forbrukas av ingjot och matare. Baserat pa Sinter-
Casts formaga att noggrant styra CGl-sammansattning med
l&dga magnesiumnivaer, lag nodularitet och optimal gjutbarhet,
ar det mojligt for SinterCasts gjuterilicenstagare att anvanda
mindre matning.

Om man antar att ett gjuteri kan forbattra utbytet med tre
procent med hjélp av SinterCasts teknik, motsvarar detta
en besparing pa 3,2 kg jarn for varje motorekvivalent. Den
energi som kravs for att smalta gjutjarn ar cirka 10 000 MJ/
ton (megajoule per ton), eller motsvarande 500 MJ for varje
motorekvivalent. Foljaktligen ger en forbattring pa 3,2 kg
av utbytet en energibesparing pa 32 MJ for varje motore-
kvivalent. Satt i ett sammanhang har varje liter bensin ett
energiinnehdll pa 34 MJ/liter. Saledes, om SinterCasts
processtyrning ger en forbattrad avkastning pa tre procent
ger produktionen av varje miljon SinterCast-CGl motorek-
vivalenter en energibesparing som motsvarar cirka 95 000
liter bensin. Likasa ger forbattrad processtyrning minskade
kassationer i gjuteriet, vilket ger liknande energibesparingar.
SinterCast framsta bidrag till miljén ar processoptimering,
processeffektivitet och tillforlitlighet.

Det ar val kant att viktreduktion har en direkt effekt pa brans-
leférbrukningen i bilar. Detta galler sarskilt i tunga fordon, déar
det antas att 500 kg i viktbesparing forbéattrar bréansleekono-
min med 0,5 procent. Denna statistik kan tillampas pa exem-
pelvis International-Navistar 13 liter MaxxForce™ motorn som
lanserades fér den nordamerikanska marknaden under 2008
med en SinterCast-CGl-motor, vilkken ger 100 kg i viktbespa-
ring jamfort med liknande motorer som finns tillgéngliga pa



marknaden. For en flotta pa 100 lastbilar, dar varje bil rullar
200 000 km/ar, motsvarar en viktbesparing pa 100 kg en
branslebesparing pé cirka 8 100 liter diesel per &r, vilket ger
en besparing pa 8 000 euro for flottans dgare och 200 MJ
energi for samhéallet.

Inom fordonssektorn mojliggér anvandning av CGI att die-
selmotorer kan anvandas vid hdgre temperaturer och tryck,
vilket i slutdndan leder till mindre och effektivare motorer som
slapper ut mindre koldioxid (CO,). Ett aktuellt exempel pa
detta ar Jaguars 3.0-liters V6-dieselmotor som lanserades i
december 2008. Trots den utdkade slagvolymen och effekten
i fornallande till foregangaren 2,7 liters, ger den nya motorn en
tolvprocentigt férbattrad bransleekonomi och en tioprocentig
minskning av CO,-utslapp, till endast 179 g/km, vilket ar 28
procent lagre CO,-utslapp an for narmaste tillgangliga bensin-
motoralternativ. SinterCast menar att minskade CO,-utslapp
frén sina CGl-dieselmotorer ar en viktig del av dess miljobi-
drag. Vi tror att en 6kad anvandning av CGl dieselmotorer,

sarskilt i stora fordon, &r en viktig del av I16sningen for Europas
fordonstillverkare i strdvan att minska den nuvarande flottans
CO,-utsléppsgenomsnitt p& 168 g/km till det lagstiftade malet
pé 130 g/km per 2015 och vidare till 95 g/km, vilket foreslas
for 2020. SinterCast tror &ven att CGl-dieselmotorer, aterigen
i stora fordon, kommer att vara en viktig del av Idsningen
for den amerikanska fordonsparken i stravan att uppna den
lagstiftade skarpningen om en genomsnittlig bréansleekonomi
innehallande 28,6 miles per gallon (8,3 liter per 100 km) for
pickuper och stadsjeepar fran 2015, och 35 miles per gallon
(6,8 liter per 100 km) for alla fordon 2020.

Fast&an manga av de nyare teknologierna, sésom hybrider och
biobranslen, fangat en stor del av mediernas uppmarksam-
het, aterfinns dieselmotorn hos en mycket storre andel bilar
och tunga fordon, och f&r de flesta fordon och kérvanor har
den en battre miljoprofil. SinterCast fortsatter att stddja gjuteri
och fordonsindustrin fér att framja utveckling och produktion
av hogeffektiva SinterCast-CGl dieselmotorer.
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KUNDER OCH SAMARBETSPARTNERS

Enligt Bolagets beddmning &r SinterCast den globalt ledande
aktbéren inom processtyrningssystem for volymproduktion av
CGl. Bolagets processtyrningssystem finns installerat vid 23
gjuterier och produktionslicenser for CGl som omfattar totalt
33 gjuterier i 14 1ander. Dessa gjuterier svarar sammantaget
fér cirka 50 procent av varldens produktionskapacitet for
motorblock.

57 fordons- och motortillverkare finns pa kundlistan och
slutanvandarna av SinterCasts CGl-komponenter innefattar
Aston Martin, Audi, Caterpillar, Chrysler, DAF Trucks, Ford,
Ford-Otosan, General Electric Transportation Systems,
General Motors, Hyundai, International-Navistar, Jaguar, Kia,
Land Rover, MAN, Porsche, PSA Peugeot-Citroén, Renault,

Rolls-Royce Power Engineering, Toyota, Volkswagen, Volvo
och Waukesha Engine.

For att behdlla och forstarka sin marknadsledande position
har SinterCast, férutom en egen FoU-avdelning, etablerade
strategiska samarbeten och partnerskap med ledande fore-
tag inom bade CGl-design och -tillverkning. Exempelvis har
SinterCast och Ashland Casting Solutions, som &r en del av
den NYSE-noterade kemikoncernen Ashland Inc., ingatt en
global allians med malet att utveckla och introducera nya
CGl-produkter pa marknaden. SinterCast har vidare tekniska
samarbeten med ABP Process Industries (gjuteriautomation),
MAG Industrial Automation Systems (maskinbearbetning i
stora volymer) samt Grainger & Worrall (snabb prototyptill-
verkning).

ATTA AV VARLDENS TIO STORSTA PERSONBILSTILLVERKARE AR SINTERCASTS KUNDER

Audi 3.0 L V6

Porsche Cayenne

Audi 4.2 L V8
Audi A8, Audi Q7

Audi A4, Audi A5, Audi A6, Audi Q5, Audi Q7

Volkswagen Phaeton, Volkswagen Touareg

Ford 2.7 Land 3.0 L V6
Citroen C5, Citroen C6

Jaguar S-type, XF and XJ
Land Rover Discovery 3
Peugeot 407, Peugeot 607
Range Rover Sport

Ford 3.6 L V8
Range Rover TDV8
Range Rover Sport

Hyundai 3.0 L V6
Hyundai ix55
Hyundai Veracruz
Kia Mohave
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Under 2008 stod SinterCasts enskilt stérsta kund for cirka
35 procent av Bolagets nettoomsattning och de fem stérsta
kunderna stod fér cirka 70 procent av omséttningen.

FORSKNING OCH PRODUKTUTVECKLING
SinterCasts FoU-aktiviteter ar koncentrerade till Katrineholm.
Samtidigt som utvecklingen av tekniken har gatt fran FoU fill
serieproduktion och kundstdd, fortsatter forskningen med
fortldpande forbéattringar av noggrannheten och palitigheten
hos provtagningsprodukterna. SinterCast stravar &ven efter
att utdka anvandarvanligheten och funktionerna i System
2000 for att behalla och utdka SinterCasts marknadsledande
position. Under 2008 paborjade SinterCast en utdkad pro-
duktdemonstration hos kund, vilket ytterligare har utvecklat
processtyrningsteknologin for kontinuerlig CGl-produktion i
trycksatta hallugnar.

SinterCasts teknologi &r skyddad av 16 grundpatent, vilka
ar registrerade i Nord- och Sydamerika, Europa och Asien.
Karnteknologin tacks priméart av de senaste 10 grundpaten-
ten vilka varar minst till & 2015. Under det tidiga 1990-talet
var SinterCasts strategi att ihardigt registrera nya patent for
att uppratthélla och skydda vardet i teknologin. Allt eftersom
marknaden har utvecklats och foretagets varde mer direkt ar
lankat till marknadsaktiviteterna, har SinterCast gradvist géatt
over frAn strategin av att offentliggéra patent till att behélla
kunnandet internt, vilket béattre beddms skydda den tillampade
teknologin.

Under 2008 1at Bolaget avsiktligt flera aldre patent I6pa ut,
da dessa patent inte langre beddémdes aterspegla SinterCasts

GLOBAL NARVARO TROTS EN LITEN ORGANISATION

nuvarande teknologi och att det erhalina skyddet inte langre
beréttigar till fortsatta betalningar av de érliga avgifterna. De
16 grundpatenten SinterCast innehar utgér 77 olika nationella
patent eller patentansdkningar. Grundpatenten avser Sinter-
Casts metallurgiska teknologi, matkoppen, produkttillamp-
ningar och maskinbearbetning.

GEOGRAFISK NARVARO

SinterCasts huvudkontor med férsaljning, kundsupport och
koncernledning finns i London. | Sverige bedrivs FoU i Katri-
neholm, dar &ven Bolagets finansavdelning och administration
aterfinns. Fran SinterCasts kontor i Chicago skots den lokala
kundservicen for Nord- och Sydamerika medan Shanghai-
kontoret ansvarar for den kinesiska kundsupporten. Bolaget
har vidare representationskontor i Australien, Indien, Japan
och Sydkorea.

SinterCasts kunder aterfinns dver hela varlden. Baserat pa
nuvarande kundstruktur har den geografiska indelningen
delats in i Nord- och Sydamerika, Europa samt Asien. Knappt
halften av forséljiningen under 2008 skedde till Nord- och Syd-
amerika, samtidigt som Europa respektive Asien svarade drygt
25 procent var. Nedan framgar Bolagets nettoomséattning de
senaste rakenskapsaren fordelat per geografisk marknad.

Nettoomséttning

5 SinferCast 2

per geografisk Jan-juni
marknad (MSEK) 2009 2008 2007 2006
Europa 2,2 6,9 8,0 4,7
Nord- och Sydamerika 5,5 11,5 11,8 8,8
Asien 1,6 6,4 3,0 4,6
Summa 9,3 24,8 22,8 18,1
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SINTERCASTS GJUTERIKUNDER ATERFINNS OVER HELA VARLDEN

a8 &y C mer

DAROS
Motor CAT Grainger & Worrall Daros SKF
Castings : .

Case Western -~
Reserve Univers

Ford Cleveland
Casting Plant

ASHLAND.
Ashland Casting Solutions

Volvo Powertrain

DOOSAN

Doosan
Infracore Co Ltd

&

. HYUNDAI
£¢ Hyundai Motor
< Company

) g Luitpoldhutte

Luitpoldhitte

Halberg
Da Shiang Precision

COMPONENTA

Componenta
Indiana Casting Corporation Dokimcultk Ticaret
- ve Sanayi A.S.
dco ¢ : FAGOR 3 _
Cg so%  _ -, = i
International CiFLnRsa Tupy — Joinville Y Luzuriaga _Tek“d
Casting Company Cifunsa Tupy Maua Tafalla VDP Teksid
MEDARBETARE
Antalet anstallda per den 30 juni 2009 uppagick till 13, jamfort
med 16 vid motsvarande tidpunkt foregéende ar. Av det totala
antalet anstéllda var 11 man och 2 kvinnor.
ORGANISATION
Dr Steve Dawson
President & CEO
Managing Director, SinterCast AB (publ)
Managing Director, SinterCast Ltd.
[ [ [ |
Operations Americas China Representatives and Finance & Administration

Mr Steve Wallace Mr Tom Schroeder Mr Frank Zhang Consultants
Operations Director Technical Manager General Manager,
Quality Manager Managing Director, SinterCast Inc. SinterCast China

I France
Mr Angus Sinclair

Mr Dave Irving Dr Johan Antonsson Korea
Production Engineering — Systems Development Mr Chun Young Ha,
Manager Engineer || Swedish Trade Promotion

Center

Mr Conny Andersson
Process Engineering
Manager

Mr Patrik Popelar
Data Analysis Manager

Mr Martin Holmberg
Process Engineer

Mr Pete Smiles Mr Azhar Nawaz
Senior Process Engineer L Metalurgical Research Australia
Engineer - Mr Dan Conrad,

Japan
Mr Brian Gooden,
Pantech Engineering

ASD International

India
Mr Arvind Deodar,
CANCAST Consultants Inc

Mr Daphner Uhmeier
Finance Director

Ms Susanne Anundi
Economy & Administration
Manager, SinterCast AB

Ms Helen Yxfeldt
Economy & Administration
Manager, SinterCast AB

30 SinterCast

— Supermetal CGl —




Finansiell utveckling i sammandrag

| nedanstaende tabeller redovisas viss finansiell information avseende SinterCast. Informationen &r hdmtad ur SinterCasts érs-
redovisningar for rakenskapséren 2006, 2007 och 2008, som é&r uppréttade enligt arsredovisningslagen och IFRS och har
granskats av Bolagets revisorer och ar inférlivade i féreliggande prospekt genom hénvisning. Informationen som avser delars-
perioden januari—juni 2009 har uppréttats enligt arsredovisningslagen och IAS 34 och éversiktligt granskats av Bolagets revisorer.
Den finansiella informationen som aterges i tabellerna nedan bér ldsas i anslutning till avsnittet Kommentarer till den finansiella

utvecklingen i féreliggande prospekt.

Resultatrakningar i sammandrag

2009-01-01 2008-01-01 2008-01-01 2007-01-01 2006-01-01

2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Koncernen (MSEK) 6 ménader 6 manader 12 manader 12 manader 12 manader
Nettoomsattning 9,3 11,4 24,8 22,8 18,1
Rorelseresultat -3,7 -4,1 -5,7 -5,1 -10,0
Finansnetto 0,0 0,2 0,3 0,6 0,3
Skatt -8,0 22,4 18,5 0,0 0,0
Arets resultat -11,7 18,5 13,1 -4,5 -9,7
Balansrékningar i sammandrag
Koncernen (MSEK) 2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Tillgangar
Anlaggningstillgangar 14,6 26,6 22,3 4,7 55
Kortfristiga placeringar, kassa och bank 9,1 11,7 9,0 16,3 15,5
Summa omsattningstillgangar 16,7 20,7 18,4 23,4 24,8
Summa totala tillgangar 31,3 47,3 40,7 28,1 30,3
Summa eget kapital 229 38,9 34,1 20,0 23,4
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 1,0
Kortfristiga skulder 8,4 8,4 6,6 8,1 5,9
Summa eget kapital och skulder 31,3 47,3 40,7 28,1 30,3
Kassaflodesanalyser i sammandrag

2009-01-01 2008-01-01 2008-01-01 2007-01-01 2006-01-01

2009-06-30 2008-06-30 2008-12-31 2007-12-31 2006-12-31
Koncernen (MSEK) 6 manader 6 méanader 12 méanader 12 méanader 12 méanader
Kassaflode fran den Iopande verksamheten fore
forandring i rorelsekapital -2,8 -3,0 -3,3 -2,2 -6,9
Forandring i rorelsekapital 0,6 -1,6 -3,7 4,4 2,7
Kassaflode fran verksamheten -2,2 -4,6 -7,0 2,2 -4,2
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,7 0,0 -0,3 -1,4 -0,5
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 3,0 - - - -
Férandring i likvida medel 0,1 -4,6 -7,3 0,8 -4,7
Nyckeltal i sammandrag
Koncernen 2009-06-30 2008-06-30 2008 2007 2006
Soliditet, % 69,6 82,2 83,8 71,2 77,2
Justerat eget kapital, MSEK 20,8 38,9 34,1 20,0 23,4
Sysselsatt kapital, MSEK 23,8 38,9 34,1 20,0 23,4
Avkastning pé eget kapital, % neg. 62,8 48,3 neg. neg.
Avkastning pa sysselsatt kapital, % neg. 63,3 50,0 neg. neg.
Avkastning pé totalt kapital, % neg. 49,4 66,5 neg. neg.
Skuldsattningsgrad, % - - - - -
Utdelning, SEK - - - - -
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Anstéllda

Koncernen 2009-06-30 2008-06-30 2008 2007 2006
Antal anstéllda 13 16 15 14 12
Medelantal anstéllda 13 16 16 13 12

DEFINITIONER AV NYCKELTAL

SOLIDITET
Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen

JUSTERAT EGET KAPITAL
Eget kapital plus 73,7 procent av obeskattade reserver

SYSSELSATT KAPITAL
Balansomslutningen minskad med icke ranteb&rande skulder
inklusive uppskjuten skatteskuld

AVKASTNING PA EGET KAPITAL
Resultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital

AVKASTNING PA SYSSELSATT KAPITAL
Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent
av genomsnittligt sysselsatt kapital
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AVKASTNING PA TOTALT KAPITAL
Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent
av genomsnittlig balansomslutning

SKULDSATTNINGSGRAD
Réantebarande skulder dividerat med justerat eget kapital

UTDELNING
Aktieutdelning per aktie. Delas ut under néastféliande raken-
skapsar.

ANTAL ANSTALLDA
Antalet anstéllda vid periodens slut

MEDELANTAL ANSTALLDA
Vagt genomsnitt av antalet under aret anstéllda personer



Kommentarer till den finansiella utvecklingen i sammandrag

| nedanstaende tabeller redovisas viss finansiell information avseende SinterCast. Informationen &r hdmtad ur SinterCasts érs-
redovisningar for rakenskapséren 2006, 2007 och 2008, som é&r uppréttade enligt arsredovisningslagen och IFRS och har
granskats av Bolagets revisorer och ar inférlivade i féreliggande prospekt genom hénvisning. Informationen som avser delars-
perioden januari—juni 2009 har uppréttats enligt arsredovisningslagen och IAS 34 och éversiktligt granskats av Bolagets revisorer.
Informationen som &dterges nedan bér ldsas i anslutning till avsnittet Finansiell utveckling i sammandrag.

JANUARI TILL JUNI 2009 | JAMFORELSE

MED JANUARI TILL JUNI 2008

INTAKTER

Intékterna for SinterCast harrdr sig huvudsakligen till intakter
fran serieproduktion, forsalining och leasing av utrustning
samt service. Nettoomsattningen minskade med 18 procent
mot jamférelseperioden till 9,3 (11,4) MSEK. Minskningen
ar framst relaterad till nedgangen av serieproduktionen hos
gjuterikunderna. Forsaliningen av matkoppar bidrog till att
reducera intdktminskningen dé& 20 600 (27 500) levererades i
perioden. Under perioden stod Nord- och Sydamerika for 5,5
(4,7) MSEK av den totala omsattningen. Omsattningen i Asien
och Europa uppgick till 1,6 (3,3) respektive 2,2 (3,4) MSEK.
Forsaljningen av utrustning uppgick till cirka 2,0 (1,8) MSEK
i perioden, huvudsakligen harrérande fran ett Mini-System
2000 som har levererats till LuitpoldhUttes gjuteri i Tyskland.

Nettoomsattning per geografisk marknad jan-juni 2009

Europa 24%

N

Nord- och Sydamerika 59%

Asien 17%

Nettoomsattning per intéktsslag jan-juni 2009

Utrustning 22% Kundservice 9%

Serieproduktion
69%

RESULTAT

Rorelseresultatet for perioden uppgick till -3,7 MSEK och var
0,3 MSEK battre &n 2008 ars resultat. Bruttomarginalerna
minskade med 1,6 MSEK till 5,7 (7,3) MSEK, vilket kompen-
serades av rorelsekostnadsminskningar av framst Ioner,
resekostnader, kdpta tjanster samt intdkter av aktiverade
utvecklingsprojekt. Resultatet efter finansiellt netto och skatter
uppgick till -11,7 (18,5) MSEK, framst beroende pa att reverse-

ringen av uppskjuten skattefordran belastade resultatet efter
skatt med -8,0 (22,4) MSEK.

KASSAFLODE, INVESTERINGAR OCH LIKVIDITET
Periodens kassafldde uppgick till 0,1 (-4,6) MSEK. Det forbatt-
rade kassaflodet jamfort med jamfoérelseperioden beror framst
pa lanefinansiering om 3,0 MSEK. Rdérelsens kassaflode upp-
gick till -2,8 (-8.0) MSEK och férandringen i sysselsatt kapital
var 0,6 (-1,6) MSEK. Kassaflddet fran investeringar uppgick till
-0,7 (0,0) MSEK och utgjordes framst av aktiverade utveck-
lingsprojekt. Likvida medel vid periodens utgang uppgick till
9,1 (11,7) MSEK.

JANUARI TILL DECEMBER 2008 | JAMFORELSE
MED JANUARI TILL DECEMBER 2007

INTAKTER

Under 2008 uppgick Bolagets totala nettoomséattning till 24,8
(22,8) MSEK. Intékterna fran serieproduktionen dkade under
2008 med cirka 23 procent till 17,2 MSEK, jamfort med 2007.
Denna intéktsokning frdn serieproduktion méjliggjorde att
Bolaget kunde uppna en okning av de totala intakterna under
2008, trots intéktsminskning fran installationer, vika var 1,2
MSEK lagre &n for 2007. Installationsintdkterna under 2008
harrorde sig framst till det kompletta set av System 2000
backup-moduler som levererats till Dashiang Precisions gju-
teri i Kina och fran utrustningsleveransen till den utdkade pro-
duktionsdemonstrationen vid ett stort internationellt gjuteri.
Nedgangen i installationsintékterna berodde huvudsakligen
pa den globala ekonomiska osadkerheten som paverkade
gjuteribranschens investeringsplaner under den andra hélften
av 2008. Trots detta fortsatte ménga av kundférhandlingarna
med mojligheter till nya installationsintékter under 2009.

Under perioden stod Nord- och Sydamerika for 11,5 (11,8)
MSEK av den totala omséttningen. Omsattningen i Asien och
Europa uppgick till 6,4 (3,0) respektive 6,9 (8,0) MSEK.

Nettoomséttning per geografisk marknad 2008

Europa 28%

N

Nord- och Sydamerika 46%

Asien 26%
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Nettoomséttning per intéktsslag 2008

Utrustning 23% Kundservice 7%

Nettoomséttning per intéktsslag 2007

Utrustning 30% Kundservice 8%

Serieproduktion
69%

RESULTAT

Rorelseresultatet for 2008 pa -5,7 MSEK var 0,6 MSEK lagre
an 2007 érs resultat. Resultatet paverkades framst av tkade
investeringar i personal, 6kad séljverksamhet och relaterade
resekostnader och utveckling av nya marknader, huvudsakli-
gen i Indien och Kina. Efter aktiveringen av uppskjuten skat-
tefordran, uppgick resultatet efter finansiellt netto och skatter
till 13,1 MSEK, vilket var en forbéttring pa 17,6 MSEK jamfort
med 2007.

KASSAFLODE, INVESTERINGAR OCH LIKVIDITET
Kassaflodet for heldret pa -7,3 MSEK péverkades i huvudsak
av, lagre an forvantade, installationsintékter, stigande kost-
nader for Okat antal anstéllda, rekryteringskostnader och
kostnader for att bygga upp den nya representationsnarvaron
i Kina och Indien. Kassaflodet pa -7,3 (0,8) MSEK var en foljid
av den kombinerade effekten av en rorelseforlust pa -3,3 (-2,2)
MSEK, en rorelsekapitaldkning pa -3,7 (4,4) MSEK och kas-
safléde fran investeringar om -0,3 (-1,4) MSEK. Okningen av
rorelsekapitalet forklaras av évergangen mot hogre produk-
tionsaktivitet, vilket medfér okande lagernivaer och kundford-
ringar i kombination med minskande skulder. Likvida medel
vid periodens utgang uppgick till 9,0 (16,3) MSEK.

JANUARI TILL DECEMBER 2007 | JAMFORELSE
MED JANUARI TILL DECEMBER 2006

INTAKTER

2007 var ett genombrottsar for SinterCast. Bolagets seriepro-
duktion vaxte med mer &n 50 procent och den sammanlagda
volymen av de SinterCast-CGl program i produktion och de
i utveckling 6kade till ungefar 5,5 miljoner motorekvivalenter.
Totalt 6kade nettoomséttningen med 26 procent under 2007
till 22,8 (18,1) MSEK.

Nettoomsattning per geografisk marknad 2007

Europa 35%

N

Nord- och Sydamerika 52%

Asien 13%
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Serieproduktion
61%

Under perioden stod Nord- och Sydamerika for 11,8 (8,8)
MSEK av den totala omséttningen. Omséattningen i Asien och
Europa uppgick till 3,0 (4,6) respektive 8,0 (4,7) MSEK.

RESULTAT

Rorelseresultatet forbéttrades med 4,9 MSEK jamfért med
2006 och uppgick till -5,1 MSEK (-10,0 MSEK). Resultatfor-
battringen berodde framst pa att serieproduktionen okade
med 50 procent under 2007. Resultatet efter finansiellt netto
och skatter till uppgick till -4,5 MSEK, vilket var en forbattring
péa 5,2 MSEK jamfort med 2006.

KASSAFLODE, INVESTERINGAR OCH LIKVIDITET
2007 blev en milstolpe fér SinterCast genom att Bolaget for
forsta gadngen redovisade ett positivt kassaflodesresultat for
heléret. Nettokassaflodet 0,8 MSEK uppfyllde mélet “neutralt
kassaflode”, som presenterades tidigt 2007. Kassaflodet
utgjorde en forbattring om 5,5 MSEK jamfért med 2006. Kon-
cernens kassaflode fran investeringar under perioden uppgick
till -1,4 MSEK (0,5 MSEK). Under perioden 6kade likviditeten
fran 15,5 MSEK till 16,3 MSEK.

FINANSIELL STALLNING PER DEN 30 JUNI 2009
SinterCasts balansomslutning uppgick per den 30 juni 2009
till 31,3 MSEK. Koncernens kassa och bank uppgick per
den 30 juni 2009 till 9,1 MSEK. Eget kapital uppgick till 22,9
MSEK. Koncernens kortfristiga skulder uppgick till 8,4 MSEK,
varav 3,0 var rantebarande. De kortfristiga skulderna bestod
av banklan om 3,0 MSEK, leverantdrsskulder om 0,9 MSEK,
upplupna kostnader, forutbetalda intdkter och avséattningar om
3,6 MSEK samt 6vriga skulder om 0,9 MSEK. Som sakerhet
for banklanet om 3,0 MSEK har Bolaget pantsatt foretags-
hypoteksbrev.

ANLAGGNINGSTILLGANGAR

Bolagets anlaggningstillgdngar hade per den 30 juni 2009
ett bokfort varde om 14,6 (26,6) MSEK. Huvuddelen av
anlaggningstillgéngarna utgjordes av en uppskjuten skatte-
fordran pa 10,5 MSEK. Per den 31 december 2008 uppgick
anlaggningstillgangarnas bokforda varde till 22,3 (4,7) MSEK
och huvuddelen av anlaggningstillgdngarna utgjordes av en
uppskjuten skattefordran pa 18,5 MSEK.



OMSATTNINGSTILLGANGAR

Bolagets omsattningstillgdngar uppgick per den 30 juni 2009
till 16,7 (20,7) MSEK, varav kundfordringar 2,4 (3,8) MSEK,
varulager 3,9 (3,6) MSEK, kassa och bank 9,1 (11,7) MSEK,
forutbetalda kostnader och upplupna intakter 1,2 (1,4) MSEK
samt 6vriga fordringar pa 0,1 (0,2) MSEK. Per den 31 decem-
ber 2008 uppgick omséttningstillgangarna till 18,4 MSEK
(23,4 MSEK), varav kundfordringar 2,5 (2,5) MSEK, varulager
5,0 (8,2) MSEK, kassa och bank 9,0 (16,3) MSEK, férutbetalda
kostnader och upplupna intakter 1,4 (1,0) MSEK samt &vriga
fordringar pa 0,5 (0,4) MSEK.

EGET KAPITAL OCH SKULDSATTNING
Nedan redovisas SinterCasts kapitalisering per den 30 juni
20009.

(TSEK)

Summa kortfristiga skulder 8 358
Mot garanti eller borgen -
Mot sékerhet 3000
Utan garanti/borgen eller sékerhet 5 358

Summa langfristiga skulder -
Mot garanti eller borgen -
Mot sé&kerhet -
Utan garanti/borgen eller sékerhet -

Eget kapital

Aktiekapital 5553
Bundna reserver 9 532
Balanserat resultat 13154

Fond for verkligt varde -

Omrakningsdifferens 6 391
Periodens resultat -11 734
Summa eget kapital hanforligt till moderbolagets aktieagare 22 897

NETTOSKULDSATTNING
Nedan redovisas SinterCasts nettoskuldsattning per den 30
juni 2009.

(TSEK)

(A) Kassa -
(B) Likvida medel 9107
(C) Latt realiserbara vardepapper -
(D) Summa Likviditet (A)+(B)+(C) 9107
(E) Kortfristiga fordringar 3717
(F) Kortfristiga bankskulder -3 000
(G) Kortfristig del av langfristiga skulder -
(H) Andra kortfristiga skulder -5 358
(I) Summa Kortfristiga skulder (F)+(G)+(H) -8 358
(J) Netto Kortfristig skuldsattning (1)-(E)-(D) -21 182

(K) Langfristiga banklan -
(L) Emitterade obligationer -
(M) Andra langfristiga skulder -
(N) Langfristig skuldséttning (K)+(L)+(M) -
(O) Nettoskuldséattning (J)+(N) -21 182

RORELSEKAPITAL

SinterCasts verksamhet har historiskt finansierats av riskkapi-
tal som tillhandahallits av dess aktiedgare. Under de senaste
aren har intakterna Okat vilket bidragit till en avsevérd minsk-
ning av den finansiella risknivan. Den globala minskningen av
fordonsvolymer har dock medfért en minskad efterfragan fran
Bolagets kunder och trots att starten av nya SinterCast-CGl
serieproduktionsprogram delvis férvantas att kompensera

for de minskade volymerna, och att nya installationer under
2009 forstarker likviditeten, beddmer SinterCast att den
finansiella stéliningen behover forstarkas for att sékerstélla
Bolagets I6pande verksamhet och skapa en 6énskvard buffert.
Det &r styrelsens uppfattning att Bolagets rérelsekapital inte
ar tillrackligt for den narmaste tolvmanadersperioden. For att
sékerstélla Bolagets rorelsekapital genomférs féreliggande
nyemission. For det fall att emissionen inte tecknas i tillracklig
utstrackning, i kombination med att de personer och féretag
som lamnat emissionsgarantier och teckningsférbindelser
inte fullgér sina bindande ataganden gentemot SinterCast,
kan Bolaget komma att behdva dvervdga mdjligheterna att
genomféra kompletterande kapitalanskaffning.

VASENTLIGA HANDELSER EFTER

DEN 30 JUNI 2009

Vid extra bolagsstémma den 20 augusti 2009 beslutades,
enligt styrelsens forslag, att inféra ett nytt personaloptions-
program for de anstallda i SinterCast som I6per fram till och
med den 15 december 2013 med foérsta dag for nyteckning
av aktier med stdd av personaloptionerna den 1 november
2010. Det hogsta antalet personaloptioner som kan komma
att utges inom ramen fér det nya optionsprogrammet é&r
285 000. Déarav fordelas 150 000 optioner till den verk-
stéllande direktéren. For att kunna genomféra personal-
optionsprogrammet beslutades ocksd om emission av hogst
300 000 teckningsoptioner, som vardera beréttigar till teckning
av en aktie. Teckningskursen for séaval personaloptionerna
som teckningsoptionerna motsvarar en arlig upprakning av
10 procent av den genomsnittliga volymvagda betalkursen for
en aktie i SinterCast noterad pa NASDAQ OMX Stockholm for
varje handelsdag under perioden 6-19 augusti 2009. Genom
att delta i det nya personaloptionsprogrammet kommer
samtliga anstéallda automatiskt férverka eventuella innehav av
optioner fran det tidigare personaloptionsprogrammet sa att
det endast kommer att finnas ett aktivt program i bérjan av
det nya optionsprogrammet.

Det har inte skett nagra vasentliga forandringar vad géller
Bolagets finansiella stélining eller stalining p& marknaden efter
den 30 juni 2009, utdver féreliggande nyemission samt ovan
angivna personaloptionsprogram.

TENDENSER | VERKSAMHETEN

Serieproduktionen under det andra kvartalet uppgick till ca
400 000 motorekvivalenter per ar (20 000 ton), uppraknat till
helarstakt. Volymen &r i princip i nivd med volymen under det
forsta kvartalet 2009 och ger en indikation pa att den under-
liggande efterfragan hos fordonsindustrin har stabiliserats.
Produktionsvolymen under forsta halvaret 2009 har gatt ner
jamfort med nivan under fjarde kvartalet 2008 pa 625 000
motorekvivalenter (31 250 ton). Denna minskning dverens-
stdmmer helt med den totala minskningen inom bilindustrin
och &r inte ett tecken pé nagra sarskilda minskningar i sam-
band med SinterCasts teknik eller CGI. Aven om produktionen
verkar ha stabiliserats, beddmer bolaget att det ar klokt att
inte forvanta nagon betydande &terhdmtning av fordonsin-
dustrins forsalining under aterstoden av 2009, eller under en
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stor del av 2010. Eventuella kortfristiska 6kningar av produk-
tionsvolymen kommer darfor i forsta hand bero pa starten av
nya SinterCast-CGl produkter och inte p& en aterhamtning av
befintliga motorprogram och fordonsprogram.

Trots den ekonomiska nedgéngen, finns fler tecken pé positiv
utveckling pa marknaden. | Kina, har produktion av avgas-
systemskomponenter vid Dashiang Precision gjuteri Okat
i takt med att nya CGI produkter har tillkommit och okat i
produktion. Den 24 augusti &r SinterCast &ven inplanerad pa
att paborja sin forsta indiska CGI produktionsdemonstration
nagonsin vid, DCM Engineering gjuteri, det stdrsta oberoende
motorblockgjuteriet i Indien. SinterCast-CGl prototypkom-
ponenter kommer att gjutas for fler OEM pa den inhemska
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marknaden. Dessutom, efter en forsening pa flera manader,
foérvantas det att den utdkade produktionsdemonstrationen
som inleddes under 2008 kommer att &terupptas under tredje
kvartalet. SinterCast fortséatter att stodja de pagéende diskus-
sionerna om nya installationer och forblir optimistisk for ytter-
ligare installationsintékter under andra halvaret 2009. Bolaget
férvantar aven en lansering av den forsta SinterCast-CGl
V-dieselmotorn foér den nordamerikanska bilsektorn under det
andra halvaret.

Inga Ovriga tendenser, osékerhetsfaktorer, potentiella ford-
ringar eller andra krav, ataganden eller handelser kan forvan-
tas ha en vasentlig inverkan pa Bolagets affarsutsikter under
det innevarande réakenskapsaret.



Aktier, aktiekapital och &garférhallanden

AKTIER OCH AKTIEKAPITAL

Aktiekapitalet i SinterCast uppgar till 5 552 900 kronor och ar
fordelat pa 5 552 900 aktier per den 30 juni 2009. Kvotvardet
per aktie uppgar till 1,00 krona. Varje aktie beréttigar till en rost
och varje rostberattigad far vid bolagsstamma rosta for fulla
antalet av denne agda och féretradda aktier. Samtliga aktier
medfor lika ratt till andel i Bolagets tillgangar och resultat.
Aktierna &r denominerade i svenska kronor och har utfardats
i enlighet med aktiebolagslagen. Bolagets aktiekapital skall
utgdra lagst 2 337 950 kronor och hogst 9 351 800 kronor, vil-
ket innebar lagst 2 337 950 aktier och hégst 9 351 800 aktier.

SinterCast ar anslutet till Euroclears kontobaserade vardepap-
perssystem, varfor inga fysiska aktiebrev utfardas. Samtliga
till aktien knutna rattigheter tilkommer den som &r registrerad
i den av Euroclear forda aktieboken.

AKTIEKAPITALETS UTVECKLING
Bolagets aktiekapital har utvecklats enligt tabellen nedan:

Beslut om eventuell utdelning fattas av arsstamman (pa for-
slag av styrelsen). Utbetalningen ombesorjs av Euroclear. Ratt
till utdelning tillfaller den som vid av bolagsstdmman faststalld
avstamningsdag var registrerad som agare i den av Euro-
clear forda aktieboken. Om aktiedgare inte kan nas genom
Euroclear kvarstar aktieagarens fordran pé& Bolaget avseende
utdelningsbelopp och begransas endast genom regler om
preskription. Vid preskription tillfaller utdelningsbeloppet Sin-
terCast. For aktiedgare bosatta utanfér Sverige féreligger inga
sérskilda forfaranden eller restriktioner.

Vid en eventuell likvidation har aktiedgare ratt till andel av dver-
skott i forhallande till det antal aktier som innevararen &ger. Vid
nyteckning av aktier har aktiedgare foretrade i férhallande till
det antal aktier som innehavaren ager om inte annat beslutas
av bolagsstamman.

) Okning av Okning
Ar Transaktion antalet aktier Totalt antal aktier av aktiekapital Totalt aktiekapital Kvotvérde
Ingéende balans 103 280 51640 0,50
1992 Ldsen teckningsoption 200 103 480 100 51740 0,50
1992 L&sen teckningsoption 380 103 860 190 51930 0,50
1993 Nyemission 60 000 163 860 30 000 81930 0,50
1993 Split 10:1 1474740 1638 600 - 81930 0,05
1993 Nyemission 472 600 2111 200 23 630 105 560 0,05
1993 Nyemission 226 750 2 337 950 11 338 116 898 0,05
1993 Fondemission 0 2 337 950 2221053 2 337 950 1,00
1994 Nyemission 500 000 2 837 950 500 000 2837 950 1,00
1994 Nyemission 600 000 3 437 950 600 000 3 437 950 1,00
1995 Nyemission 624 000 4 061 950 624 000 4 061 950 1,00
1996 Losen teckningsoption 2 000 4 063 950 2 000 4 063 950 1,00
1996 Ldsen teckningsoption 27 000 4 090 950 27 000 4 090 950 1,00
2002 Nyemission 800 000 4 890 950 800 000 4 890 950 1,00
2002 Lésen teckningsoption 9112 4 900 062 9112 4 900 062 1,00
2003 Lésen teckningsoption 464 138 5364 200 464 138 5 364 200 1,00
2004 Losen teckningsoption 25 000 5389 200 25 000 5 389 200 1,00
2005 Losen teckningsoption 163 700 5 552 900 163 700 5 552 900 1,00
2009 Forestdende nyemission 925 483 6 478 383 925 483 6 478 383 1,00

BEMYNDIGANDE

Arsstamman 2009 beslutade, i enlighet med styrelsens for-
slag, om bemyndigande for styrelsen att, vid ett eller flera
tilfallen intill nasta arsstdmma, besluta om att 6ka bolagets
aktiekapital genom en eller flera nyemissioner med foretra-
desratt for aktiedgarna. Bland villkoren for nyemissionen
ska varje aktiedgare &ga foretradsratt att teckna nya aktier i
forhallande till det antal aktier innehavaren forut ager. Aktier
som inte tecknas med foéretradesratt skall erbjudas samtliga
aktiedgare till teckning. For det fall inte samtliga aktier teck-
nats skall tilldelning kunna ske till garanter och dvriga tecknare
utan foretradesratt.

AKTIENS UTVECKLING
SinterCasts aktie ar noterad pa NASDAQ OMX Stockholm
med kortnamnet SINT sedan den 26 april 1993. Den 31 juli

2009 handlades Bolagets aktie till senaste betalkurs om 42,60
kronor. Aktiegrafen nedan framstaller aktiekursutvecklingen
och omséttningen for SinterCasts aktie under perioden januari
2008 till juli 2009.

LIKVIDITETSGARANTI

Remium &r sedan den 1 oktober 2007 likviditetsgarant for
SinterCast-aktien i syfte att forbattra likviditeten och minska
skillnaden mellan kdp- och sélikurs for aktien. Enligt villko-
ren i avtalet atar sig Remium att, i enlighet med de riktlinjer
som utfardats av NASDAQ OMX Stockholm, stélla kdp- och
sélikurs for ett belopp motsvarande minst 30 000 konor for
SinterCast-aktien. Likviditetsgarantin sékerstéller att skill-
naden mellan kép- och sdljkurs for SinterCast-aktien inte
kommer att 6verstiga 3,0 procent under minst 85 procent av
Oppethallandet pa NASDAQ OMX Stockholm.
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KURSUTVECKLING
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AGARFORHALLANDEN UTDELNINGSPOLICY

SinterCast hade per den 30 juni 2009 cirka 3 700 aktiedgare.
Av nedanstédende tabell framgér viss information avseende
agarforhallandena i Bolaget. Tabellen baseras péa information
fran Euroclear per den 30 juni 2009.

% av kapital

Agare Antal aktier och roster

VLTCM 671938 12,1
Nordnet Pensionsférsékring AB 496 876 8,9
Lars Ahlstrém, familj och bolag 393 168 71
Forsakringsbolaget Avanza Pension 321 951 5,8
Goldman Sachs International 279 571 5,0
Bertil Hagman 149 700 2,7
Davegéardh & Kjall Fonder AB 96 718 1,7
Carl-Gustaf Ingelman 91 600 1,6
Svenska Handelsbanken Luxemburg 83 000 1,5
Ulf Stenbeck 72 400 1,3
Summa tio storsta dgare 2 656 922 47,8
Ovriga aktieagare 2 895 978 52,2
Totalt 5 552 900 100,0

AGARSTRUKTUR
Agarstrukturen férdelat pa olika storleksinnehav per den 30
juni 2009 framgar av tabellen nedan.

Antal % av alla % av
Antal aktier aktiedgare aktiedgare Antal aktier aktiekapitalet
1-500 2827 76,1 424 742 7,6
501-10 000 830 22,3 1568 860 28,3
10 001-20 000 33 0,9 468 963 8,4
> 20 000 27 0,7 3090 335 55,7
Totalt 3717 100,0 5552 900 100,0
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SinterCast har faststéllt féljande utdelningsstrategi: "Nar Bola-
get har sékerstéllt resultatnivan, kapitaloehovet samt Bolagets
finansiella &taganden och investeringsmojligheter skall Gver-
skottskapitalet aterforas till aktiedgarna genom utdelning eller
aterkdp av egna aktier.”

INCITAMENTSPROGRAM

Per 30 juni 2009 hade SinterCast 240 000 utestdende teck-
ningsoptioner, som vardera berattigar till teckning av en aktie.
Teckningsoptionerna utgavs enligt beslut pa arsstamman
2006 och avser ett personaloptionsprogram for perioden
2006-2010. Det totala antalet optioner uppgick till 240 000
varav verkstéallande direktdr tilldelades 150 000 optioner. Alla
anstallda tilldelades optioner. Optionerna I6per till och med
31 januari 2010 med ratt att teckna aktier frdn och med 1
november 2009, under férutsattning att optionsinnehavaren
vid tidpunkten for utnyttjandet inte har blivit uppsagd fére 31
december 2008, eller sjalv valt att lamna sin anstéllining fére
1 november 2009. Teckningskursen &r 121 kronor. Fullt utnytt-
jande innebdar en utspadning om 4,1 procent utan beaktande
av foreliggande nyemission.

Vid extra bolagsstdmma den 20 augusti 2009 beslutades att
inféra ett nytt personaloptionsprogram fér anstéllda. Tilldel-
ning enligt det nya personaloptionsprogrammet forutsatter att
innehavaren av optioner i det ovan angivna programmet avstar
sin ratt till dessa optioner. For mer information, se avsnittet
Incitamentsprogram.



Styrelse, ledande befattningshavare och revisorer

STYRELSE
For narvarande bestar SinterCasts styrelse av fem ledaméter
inklusive styrelseordféranden. Samtliga ledamdéter utom Steve

Dawson &r oberoende i forhallande till Bolaget och koncern-
ledningen. Samtliga ledamd&ter utom Andrea Fessler ar obero-
ende i forhallande till storre aktieagare.

STYRELSEN

Antal aktier i Bolaget Oberoende av Bolaget Oberoende av
Namn Ledamot sedan Befattning fére nyemissionen  och koncernledningen storre aktiedgare
Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist 2002 Styrelseordférande 4 000 Ja Ja
Aage Figenschou 1998 Vice ordférande 10 200 Ja Ja
Andrea Fessler 2003 Ledamot 5 000 Ja Nej
Robert Dover 2004 Ledamot 1000 Ja Ja
Steve Dawson 2007 Ledamot/VD 27 000 Nej Ja

Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist,
styrelseordférande

Fédd: 1954

Andra uppdrag: Stiftelsen for stra-
tegisk forskning, Castellum Aktie-
bolag, Fouriertransform Aktiebolag,
e-man AB, Tallberg Foundation
Service AB, 4cycle AB, Svenska
rymdaktiebolaget AB, Fréjdin & Hellgvist AB, Svensk Frisk-
vards- och Checkadministration och Stiftelsen Ruter Dam och
Kongsberg Automotive ASA

Tidigare uppdrag de senaste fem aren: Tallberg Advisors
AB, Svedbergs i Dalstorp AB, Generic Systems AB, Generic
Sweden AB, Generic Technology Sweden, Generic Solutions
Sweden, Generic Software Solutions Sweden, Finnveden AB,
Finnveden Holding AB, Connect Sverige, Ung Foretagsam-
het, Naringslivets Namnd for Regelférenklingar, Stiftelsen For-
mens Hus, Prevent, UF Support AB, Ta Rygg handelsbolag,
Stall Has Handelsbolag och GEA Administration & Service
Aktiebolag

Aktieinnehav: 4 000

Personaloptioner: -

Aage Figenschou,
vice ordférande

Fédd: 1948

Andra uppdrag: Simmons & Com-
pany International inc., Micro Power
Global BV, Pareto World Wide Ship-
ping, Pareto World Wide Shipping
I, Pareefers Il KS, KS AS Bergen
Drillpart, Deep Sea Bergen Invest, KS AS Deep Sea Bergen
I, KS AS Deep Sea Bergen ll, Bergen Bunkers AS, Aage
Figenschou AS, Skabu Invest AS, Liberalt Forsknings Institutt,
Lange Riggpart AS, B.Skaugen AS, Bluewater Insurance ASA,
Unison forsikring ASA, Partankers Il AS, TDS Containerships
KS, Parman MPP KS, River Cruise KS, Ocean Container ships
AS, Ocean Containerships Il AS, Troms Offshore MPSV AS,
Troms Gemini IS, Troms gemini Il IS, Master and Commander

AS, Maritime Oportunities AS, Breovig UBT AS, Singapore
Tankers AS, Parchem IS, Trigcom AS, Camillo Eitzen & co
ASA och Eitzen Chemical ASA

Tidigare uppdrag de senaste fem aren: Pareefer KS,
AksjeNorge, Aksjonaerforeningen, Civita AS, B.Skaugen Ship-
ping AS, B.Skaugen Holding AS, Partankers AS, Partankers
Il AS, Partankers V AS, Sagex Petroleum ASA, Saga Oil ASA,
Brovigtank AS, Pareto Shipping Invest Il KS, Pareto Shipping
Invest Il KS, Astrup Fearnley AS, Frigstad Offshore Itd., Brovig
Offshore ASA, Crystal Production AS och B.Skaugen Reefer
Inc.

Aktieinnehav: 10 200

Personaloptioner: -

Andrea Fessler, ledamot
Fédd: 1968

Andra uppdrag: Premiere
Performances of Hong Kong Ltd.
Tidigare uppdrag de senaste
fem aren: -

Aktieinnehav: 5 000

Personaloptioner: -

Robert Dover, ledamot
Fodd: 1945

Andra uppdrag: British Motor Indu-
stry Heritage Trust, Jaguar Daimler
Heritage Trust och Cambridge Uni-
versity IMRC Advisory Board.

Tidigare uppdrag de senaste fem
aren: Jaguar, Land Rover, Aston Martin, Zeroschift Ltd, Trac-
tion Technology Ltd och Eneco Ltd.

Aktieinnehav: 1 000

Personaloptioner: -
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Steve Dawson, ledamot
Fodd: 1962
Andra uppdrag: -

Tidigare uppdrag de senaste fem
aren: -

Aktieinnehav: 27 000

Personaloptioner: 150 000

Styrelsens kontorsadress ar SinterCast AB (publ), Box 10203,
100 55 Stockholm.

OVRIG INFORMATION OM STYRELSEN

Ingen av ovanstdende styrelseledaméter, har nagot famil-
jeband med annan styrelseledamot, styrelsesuppleant eller
ledande befattningshavare. Utdver det som angivits ovan har
ingen av styrelseledaméterna varit inblandad i nagon konkurs,
konkursforvaltning eller likvidation i stéllning av styrelseleda-
mot eller ledande befattningshavare under de fem senaste
aren, med undantag av Robert Dover som varit styrelsele-
damot i samband med avveckling féljd av likvidation i Eneco
Ltd under 2005, och i frivillig likvidation foljd av férsaljning i
Traction Technology Ltd under 2007. Robert Dover hade dock
inte n&gra exekutiva funktioner i egenskap av ledamot i dessa
bolag. Ingen av ledamé&terna eller suppleanterna har under
de fem senaste aren domts for bedrégeri eller varit utsatt

LEDANDE BEFATTNINGSHAVARE

for officiella anklagelser eller sanktioner av 6vervakande eller
lagstiftande myndigheter och ingen av dessa har av domstol
forbjudits agera som ledamot i styrelse eller ledning eller pa
annat satt idka naringsverksamhet de fem senaste aren.

Det foreligger inga intressekonflikter mellan styrelseledamo-
ternas plikter gentemot SinterCast och deras privata intressen
och/eller andra plikter utdver vad som framgar av prospektet.

Steve Dawson, President & CEO (i mitten)
Se styrelse.

Steve Wallace, Operations Director (till h6ger)
Fodd: 1967

Andra Uppdrag: -

Tidigare Uppdrag De Senaste Fem Aren: -
Aktieinnehav: 1 500

Personaloptioner: 12 000

Daphner Uhmeier, Finance Director (till vanster)
Fodd: 1962

Andra uppdrag: -

Tidigare uppdrag de senaste fem aren: -
Aktieinnehav: 500

Personaloptioner: 12 000

De ledande befattningshavarnas kontorsadress &r SinterCast
AB (publ), Box 10203, 100 55 Stockholm.

Antal aktier i Bolaget

Namn Anstélld sedan Befattning fére nyemissionen Antal personaloptioner
Steve Dawson 1991 President & CEO 27 000 150 000
Steve Wallace 2003 Operations Director 1500 12 000
Daphner Uhmeier 2004 Finance Director 500 12 000
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OVRIG INFORMATION OM LEDANDE
BEFATTNINGSHAVARE

Ingen av de ovanstédende ledande befattningshavarna har
nagot familieband med annan styrelseledamot, eller ledande
befattningshavare. Ingen iledningsgruppen har varit inblandad
i ndgon konkurs, konkursforvaltning eller ofrivillig likvidation pa
grund av obestand i stalining av styrelseledamot eller ledande
befattningshavare under de fem senaste aren. Ingen av de
ledande befattningshavarna har under de fem senaste aren
doémts for bedrageri eller varit utsatt for officiella anklagelser
eller sanktioner av 6vervakande eller lagstiftande myndighe-
ter och ingen av dessa har av domstol forbjudits agera som
ledamot i styrelse eller ledning eller pa annat sétt idka narings-
verksamhet de fem senaste aren.

Det féreligger inga intressekonflikter mellan ledningsgruppens
plikter gentemot SinterCast och deras privata intressen och/
eller andra plikter utdver det som framgar i prospektet.

ERSATTNINGAR TILL STYRELSE OCH LEDANDE
BEFATTNINGSHAVARE

Styrelseordféranden erhdll under 2008 ersattningar upp-
géende till 0,2 miljioner kronor (0,2). Inget bonusprogram,
pensionsplan eller pensionsataganden finns. Erséattningar
till dvriga 4 (4) styrelsemedlemmar ar inom den ram som
beslutades av arsstamman 2008 och uppgar till 0,4 miljioner
kronor (0,4) (exklusive arbetsgivaravgifter), jamnt fordelat
mellan styrelsemedlemmarna, férutom verkstéllande direktor
som inte uppbar styrelsearvode. Styrelsen &r inte inkluderad i
personaloptionsprogrammet som inférdes 2006.

Erséttningar till verkstallande direktdr uppgick under 2008 till
2,8 miljoner kronor (3,1) inklusive beskattningsbara férmaner
for liv-, langtidssjuk- och sjukforsakringspremier samt skolav-

gifter uppgéende till 0,5 miljoner kronor (0,4). Pensionspremier,
utan vidare &taganden, uppgick till 0,2 miljioner kronor (0,3)
och sociala kostnader uppgick till 0,3 miljoner kronor (0,4).
Erséttningar till dvriga ledande befattningshavare uppgick
till 2,0 miljoner kronor (1,9). Pensionspremier uppgick till 0,4
miljoner kronor (0,4) och arbetsgivaravgifter uppgick till 0,7
miljioner kronor (0,6). Pensionsplanen ar i enlighet med ITP-
planen. Verkstallande direktoér innehar 150 000 optioner och
ovriga ledande befattningshavare innehar 12 000 optioner
var. Inget bonusprogram finns férutom personaloptionspro-
grammet. Pensionsélder ar 65 ar for verkstéllande direktor
och évriga koncernledningen, men enligt svensk lag har man
ratt att arbete till 67 ars &lder. Omsesidig uppségningstid ar
12 méanader for verkstéllande direktdren och Bolaget och 6
méanader for Ovriga ledande befattningshavare och Bolaget. |
handelse av férandring av majoritetségandet i Bolaget utdkas
den 6msesidiga uppsagningstiden till 24 manader for verkstal-
lande direktdren och Bolaget. Vid uppsagning fran Bolagets
sida sker ingen avrékning av ersattningar fran ny arbetsgivare
under uppsagningstiden, under férutsattning att anstall-
ningsavtalet har godkants av SinterCast. Inga andra avtal om
avgangsvederlag finns. Ersattningar till verkstéllande direktor
beslutas av ersattningsutskottet. Ersattningar till dvriga perso-
ner i koncernledningen beslutas av ersattningsutskottet, efter
konsultationer med verkstéllande direktor.

Det forekommer inte avtal mellan Bolaget och nagon styrelse-
ledamot eller ledande befattningshavare som ger denne réatt
till ndgon forman efter det att uppdraget avslutats.

REVISORER

PricewaterhouseCoopers AB med huvudansvarig revisor
Liselott Stenudd har varit Bolagets revisor sedan 20086. Lise-
lott Stenudd &r auktoriserad revisor samt medlem i FAR SRS.
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Bolagsstyrning

BAKGRUND

Bolagsstyrning handlar om att sékerstélla att bolag skoéts
pa ett for aktiedgarna sa effektivt satt som majligt. | aktie-
bolagslagen faststélls ramarna for aktiebolag, inklusive regler
for bolagsstdmma, bolagsordningen, styrelsen och andra
foreskrifter.

Aktiedgarnas inflytande &ver bolagets styrning utévas huvud-
sakligen under bolagsstdmman, dar alla nérvarande aktiea-
garna har ratt att rosta om de framlagda forslagen.

En ordinarie bolagsstamma, sedan 2006 kallat arsstamma,
ska héllas inom sex manader efter utgangen av réakenskaps-
aret dar arsredovisning och revisionsberattelse for moderbo-
laget och koncernen ska laggas fram av styrelsen.

Styrelsen véljs av arsstdmman och styrelsens uppdrag och
forpliktelser definieras framst i den svenska aktiebolagslagen,
annan relevant lagstiftning, noteringsavtalet med NASDAQ
OMX Stockholm och i den svenska koden fér bolagsstyrning.

BOLAGSSTYRNING | SINTERCAST

SinterCast AB (publ) &r ett publikt aktiebolag med séte i
Stockholm. Bolagets affarsidé ar att utveckla, producera och
marknadsféra processtyrningsteknologi for tillférlitlig volym-
produktion av kompaktgrafitiarn (CGl). CGl anvands framst i
motorblock och cylinderhuvuden fér dieselmotorer till person-
bilar, tunga fordon och inom kraftgenereringstillampningar.
SinterCast AB (publ) &r moderbolag i Koncernen.

Enligt bolagsordningen ska styrelsen arligen véljas av ars-
stdmman och styrelsens uppdrag l6per fram till nasta ars-
stamma. Fran och med den 1 juli 2008 véljer arsstamman en
ordférande och en vice ordférande och faststéller arvodet till
styrelsen i enlighet med den svenska koden fér bolagsstyr-
ning. Styrelsens uppdrag och forpliktelser regleras huvudsak-
ligen i bolagsordningen, den svenska aktiebolagslagen, andra
relevanta lagar och i noteringsavtalet med NASDAQ OMX
Stockholm. Andringar avseende bolagsordningen beslutas
av arsstdmman. Bolagsordningen reglerar inte entledigande
av styrelseledamoter. En majoritet av styrelsens ledamoter
ska vara oberoende i forhallande till bolaget och koncernled-
ningen och minst tva ledamdter méaste ocksa vara oberoende
i fornallande till bolagets storre aktiedgare.

SinterCast har folit den svenska koden for bolagsstyrning
sedan den 1 juli 2008 utan reservationer och presenterar
en bolagsstyrningsrapport i enlighet med koden inklusive
styrelsens rapport om intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen. Bolagsstyrningsrapporten utgoér inte en del
av den formella &rsredovisningsdokumentation och har inte
granskats av bolagets revisorer.
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ARSSTAMMA

Arsstamman holls den 7 maj 2009 i Stockholm. Under &rs-
stémman presenterade VD Steve Dawson en dversikt av de
senaste marknadsaktiviteterna. Arsstamman tog beslut pa
flera forslag framlagda av styrelsen. Sérskilt bemyndigande
arsstamman styrelsen att vid ett eller flera tillfallen intill nasta
arsstdmma, besluta om att 6ka bolagets aktiekapital genom
en eller flera nyemissioner med foretradesratt for aktiedgarna.
Bland villkoren for nyemissionen ska varje aktiedgare &ga
foretradesrétt att teckna nya aktier i forhallande till det antal
aktier innehavaren forut ager. Arsstamman bemyndigade
aven styrelsen att besluta om aterkop och avyttring av hogst
s& méanga aktier i SinterCast att bolagets innehav vid var tid
inte dverstiger tio procent av samtliga aktier i bolaget. Beslut
om justering av befintligt personaloptionsprogram blev inte
antaget av arsstamman. Under arsstdmman omvaldes Ulla-
Britt Frajdin-Hellgvist, Aage Figenschou, Andrea Fessler,
Robert Dover och Steve Dawson som styrelsens ledamoter.
Arsstamman beslét aven att valberedningens sammansatt-
ning intill nasta arsstamma ska utgoras av Ulla-Britt Frajdin-
Hellgvist, Lars Ahlstrdm och Torbjérn Nordberg.

KONSTITUERANDE STYRELSEMOTE

Pa det konstituerande styrelsemotet som holls omedelbart
efter &rsstamman, omvaldes Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist som
styrelseordférande och Aage Figenschou omvaldes som vice
ordférande. Erséattningsutskottet, vald av styrelsen, bestér
av Ulla-Britt Fr&jdin-Hellgvist och Aage Figenschou. Steve
Dawson omvaldes som VD och koncernchef for SinterCast
AB (publ).

VALBEREDNING

Valberedningens uppgift ar, att efter samrad med de storre
aktiedgarna, utse ledamoter for val till styrelsen, att utse revisor
for val, att ge rekommendationer om erséttning till revisorerna
samt att framlagga vissa andra forslag fér behandling vid varje
arsstamma.

Majoriteten av ledamdterna i valberedningen skall vara obero-
ende i forhallande till bolaget och dess ledning. Inga ledande
befattningshavare skall vara ledamoter av valberedningen och
minst en ledamot i valberedningen skall vara oberoende av
bolagets storsta aktiedgare.

Valberedningen kan kontaktas pé foljande e-postadress:
nomination.committee@sintercast.com.

VALBEREDNING

Valberedningen, som valdes av arsstamman 2009, bestar av
styrelsens ordférande Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist, Lars
Ahlstrém, med huvudsaklig uppgift att representera stdrre
aktiedgare, och Torbjorn Nordberg med huvudsaklig uppgift
att representera mindre aktiedgare.



ERSATTNINGSUTSKOTT

Styrelsen har utsett ett ersattningsutskott bestdende av Ulla-
Britt Frajdin-Hellqvist och Aage Figenschou. P& styrelsens
uppdrag har ersattningsutskottet till uppgift att géra rekom-
mendationer pé styrelsearvodet och besluta om anstélinings-
villkor for den verkstéllande direktéren och, i samrad med
verkstallande direktdren, for den dvriga koncernledningen.

REVISIONSUTSKOTT

SinterCast inrattade ett revisionsutskott under 2008. Samtliga
styrelseledaméter utgor revisionsutskottet. Innan revisionsut-
skottet inrattades, utférdes arbetsuppgifterna av styrelsen.

Revisionsutskottet svarar, at styrelsen, for revision, internkon-
troll och riskhanteringssystem for att sékerstélla att dessa
uppfyller kraven enligt géllande lagar och féreskrifter samt
sakerstélla att dessa skapar korrekt finansiell information.
Utskottet tréffar bolagets revisorer I6pande under éaret, da
bland annat revisionsrapporter och revisionsplaner behandlas.
Revisionsutskottet har givits méjligheter att méta revisorerna
utan den verkstéllande direktérens nérvaro.

Utskottet ar ansvarigt for att utvérdera revisionsinsatsen, revi-
sorernas effektivitet, kvalifikationer, arvoden och oberoende.
Revisionsutskottet ska vidare bitrdda valberedningen vid
forslag till val av revisorer, vilket framlaggs vid arsstamman.
Utskottet bistar dven koncernledningen med att beddéma hur
identifierade risker ska hanteras for att sakerstélla en god
intern kontroll och riskhantering.

REVISOR

Vid arsstamman 2006 omvaldes PricewaterhouseCoopers till
revisorer fram till &rsstamman 2010. Liselott Stenudd utsags
till ansvarig revisor av PricewaterhouseCoopers. Under sty-
relsemotet | maj, efter att arsredovisningen har godkants,
moter revisorn styrelsen och framlagger sina observationer
direkt till styrelsen utan koncernledningens nérvaro. Revisorn
deltar vid arsstdmman och ger en ¢versiktlig beskrivning av
revisionsarbetet och ger aktiedgarna en sammanfattning av
rekommendationerna i &rsredovisningen.

STYRELSENS ORDFORANDE

Ordféranden leder styrelsens arbete, framjar effektiviteten i
dessa aktiviteter, ser till att arbetet genomfdrs i enlighet med
aktiebolagslagen och andra tillampliga lagar och féreskrifter
samt ser till att styrelsens beslut genomférs. Ordféranden
ser till att styrelsen erhdller erforderlig utbildning, ansvarar
for utvardering av styrelsens arbete och informerar valbered-
ningen om resultaten av utvarderingarna. Ordféranden foresléar
dagordning infor styrelsemoten i samrad med verkstallande

direktéren. Ordféranden har regelbundna kontakter med
verkstéllande direktoren, overfor yttranden fran aktiedgarna
till Gvriga styrelseledamdter och fungerar som talesman for
styrelsen.

ARBETSORDNING

Styrelsen ska arligen faststéalla en skriftlig arbetsordning som
beskriver styrelsen ansvar, reglerar styrelsens och bolags-
ledningens interna arbetsférdelning, beslutsprocessen inom
styrelsen, styrelsens sammantréden, Kkallelser till styrelsemo-
ten, dagordning och protokoll, styrelsens arbete avseende
redovisning och revision samt finansiell rapportering. Arbets-
ordningen reglerar &dven hur styrelsen ska erhélla information
och dokumentation for sitt arbete sé att den kan fatta val-
grundande beslut. Andra styrande dokument faststéllda av
styrelsen ar finanspolicyn samt attestinstruktioner.

STYRELSEMOTEN

Under 2008 holl styrelsen nio protokollférda sammantraden,
i enlighet med faststélld arbetsordning. | samband med varje
kvartalsrapport, féredrar VD marknadsutsikter och finansiella
rapporter om verksamheten samt viktiga aktuella handelser.
Dessutom forser verkstallande direktdren styrelsen med
manatliga rapporter om viktiga handelser och sammanfat-
tande finansiell information. Under aret har styrelsen behandlat
l&ngsiktiga strategier, strukturella organisatoriska frégor samt
godkant budgeten for foljande &r. Enskilda styrelseledaméter
har &ven bitratt koncernledningen i olika strategiska och ope-
rativa fragor.

VERKSTALLANDE DIREKTOREN

SAMT KONCERNLEDNING

Styrelsen i SinterCast har utsett en verkstallande direktér som
ar ansvarig for den dagliga ledningen av bolaget i enlighet
med styrelsen anvisningar och riktlinjer. Verkstallande direkto-
ren assisterar ordférande infor styrelsemoéten och distribuerar
information enligt den arbetsordning som har beslutats av sty-
relsen. Verkstallande direktdren har, som President & CEO for
SinterCast, utsett en koncernledning dar Operations Director
och Finance Director ingar.

Enligt aktiebolagslagen ansvarar styrelsen for att bolagets
organisation ar utformad pa ett sadant satt att bokforing,
ekonomisk forvaltning och bolagets ekonomiska forhallanden
i ovrigt kontrolleras pa ett tillfredsstéllande satt. Svensk kod
for bolagsstyrning har utvidgats till att omfatta alla noterade
bolag pd NASDAQ OMX Stockholm per den 1 juli 2008.
Koden fortydligar och foreskriver att styrelsen ansvarar for
den interna kontrollen. SinterCast har antagit de utvidgade
reglerna och har implementerat koden i sin helhet.
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Bolagsordning

§1
§2
§3

§4

§5

§6

§7

§8

§9
§10
§M1

§12

Bolagets firma &r SinterCast Aktiebolag, organisationsnummer 556233-6494. Bolaget ar publikt (publ).
Styrelsen skall ha sitt sate i Stockholm.

Foremalet for bolagets verksamhet skall vara att utveckla, producera och marknadsféra produkter och
processer inom det metallurgiska omradet, &ven som att bedriva darmed forenlig verksamhet.

Aktiekapitalet skall utgora lagst tva miljoner trehundratrettiosju tusen niohundrafemtio (2.337.950) kronor och
hogst nio miljoner trehundrafemtioen tusen attahundra (9.351.800) kronor.

Antalet aktier skall utgéra lagst tva miljoner trehundratrettiosju tusen niohundrafemtio (2.337.950) stycken och
hogst nio miljoner trehundrafemtioen tusen &ttahundra (9.351.800) stycken.

Styrelsen skall besta av Iagst fem (5) och hdgst sju (7) ordinarie ledaméter med hogst tva (2) suppleanter.
Styrelsen valjs arligen pa ordinarie bolagsstamma for tiden intill dess nésta ordinarie bolagsstamma hallits.

P& ordinarie bolagsstamma skall utses en (1) eller tva (2) revisorer, med eller utan revisorssuppleanter, for tiden
intill dess ordinarie bolagsstamma under det fjarde rékenskapsaret efter revisorsval héllits.

Bolagsstamma skall hallas i Stockholm.

Kallelse till ordinarie bolagsstamma samt kallelse till extra bolagsstdmma dér friga om andring av bolagsord-
ningen kommer att behandlas skall utfardas tidigast sex (6) veckor och senast fyra veckor (4) fore stdmman.
Kallelse till annan extra bolagsstdmma skall utfardas tidigast sex (6) och senast tva (2) veckor fére stamman.
Kallelse skall ske genom annonsering i Post- och Inrikes Tidningar och i Svenska Dagbladet.

Vid bolagsstamma far varje rostberéattigad rosta for fulla antalet av honom féretradda aktier.
Bolagets rakenskapsar skall omfatta kalenderar.

Arsstamma skall hallas en gang arligen senast sex (6) manader efter rakenskapsarets utgang.
P& arsstamman skall féljiande &renden behandlas:

1. Val av ordférande vid stdmman.

2. Uppréattande och godkannande av réstlangd.

3. Godkannande av dagordning.

4. Val av en eller tva justeringsmén att jamte ordféranden underteckna protokollet.
5. Prévning av om stémman blivit behérigen sammankallad.

6. Framlaggande av arsredovisning och revisionsberéttelse samt koncernredovisning
och koncernrevisionsberattelse.

7. Beslut om;

(a) faststallelse av resultatrdkning och balansrakning samt koncernresultatrédkning
och koncernbalansrékning

(b) Beslut om dispositioner betraffande bolagets vinst eller forlust enligt faststalld balansrakning
(c) Beslut om ansvarsfrinet at styrelseledaméter och verkstéllande direktor.

8. Faststéllande av antalet styrelseledaméter och suppleanter, samt i forekommande fall, revisorer
och revisorssuppleanter.

9. Faststallande av arvoden at styrelsen och, i forekommande fall, revisorerna.
10. Val av styrelse och, i fdrekommande fall, revisorer.

11. Annat arende som ankommer pa stamman enligt aktiebolagslagen (2005:551) eller
enligt Bolagsordningen.

Aktiedgare, som vill deltaga pa bolagsstamma, skall dels vara upptagen i utskrift eller annan framstélining av
hela aktieboken avseende férhallandena fem vardagar fére bolagsstdmman dels géra anmélan till bolaget
senast kl 12.00 den dag som anges i kallelsen till stamman. Sistnamnda dag fér inte vara séndag, annan allmén
helgdag, I6rdag, midsommarafton, julafton eller nyarsafton och inte infalla tidigare &n femte vardagen fore
stdmman.

Bitrade at aktiedgare far medforas vid bolagsstamman endast om aktiedgaren till bolaget anméler antalet
bitrdden senast vid den tidpunkt som anges i kallelsen.

Bolagets aktier skall vara registrerade i ett avstdmningsregister enligt lagen (1998:1479) om kontoféring av
finansiella instrument.

Denna bolagsordning faststalldes pa arsstamman den 24 maj 2006
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Legala fragor och &vrig information

SinterCast registrerades hos Patent- och registreringsverket
(nuvarande Bolagsverket) den 3 november 1983. Bolaget eta-
blerades som ett aktiebolag och bedriver verksamhet under
denna associationsform, vilken regleras av aktiebolagslagen
(2005:551). SinterCast Aktiebolag &r moderbolag i koncernen
som darutover bestar av fyra helagda utlandska dotterbolag,
SinterCast Ltd (Storbritannien)., SinterCast Inc. (USA), Sinter-
Cast S.A. de C.V. (Mexiko) och SinterCast Servicios S.A. de
C.V (Mexiko), och ett svenskt helagt dotterbolag, SinterCast
Personnel AB. Bolaget &r publikt och dess aktie ar noterad pa
NASDAQ OMX Stockholm pa Small Cap-listan. Sedan den 1
juli 2008 foljer Bolaget svensk kod for bolagsstyrning. Fore-
malet for Bolagets verksamhet skall vara att utveckla, pro-
ducera och marknadsféra produkter och processer inom det
metallurgiska omradet, &ven som att bedriva darmed forenlig
verksamhet. Styrelsens séte ar i Stockholms lan, Stockholm
kommun.

FORSAKRINGSSITUATION

Bolaget har en ansvarsférsakring for styrelse och foretags-
ledning i Chubb Insurance Company of Europe S.A. som
omfattar séval moderbolaget som dotterbolagen. Bolaget har
darutdver en egendomsforsakring for forsélining av utrustning
for processtyrning till gjuterier inklusive en avbrottsférsakring
samt en forsékring for hela koncernen omfattande allméant
ansvar och produktansvar. Styrelsen beddmer att Bolaget har
ett tillrackligt forsékringsskydd for den verksamhet som for
narvarande bedrivs i Bolaget.

IMMATERIELLA RATTIGHETER

Bolagets metallurgiska teknologi, matkoppen, produkttillamp-
ningar och maskinbearbetning skyddas av 16 grundpatent.
Den for Bolaget mest vasentliga teknologin tacks priméart av
de tio senast beviliade grundpatenten, vilka varar till &tmins-
tone ar 2015. De 16 grundpatenten SinterCast innehar utgor
77 olika nationella patent eller patentansdkningar. Bolaget
har ett avtal med Albihns Patentbyrd AB angéende tjanster
relaterade till patent.

VASENTLIGA AVTAL

Bolagens intakter harror i huvudsak fran produktion, forsalj-
ning och leasing av utrustning samt service. Bolagen har
flera kundavtal med féretag inom gjutjarnsindustrin. Avtal
finns med bland annat Tupy S.A., Halberg Guss GmbH, Volvo
Powertrain Corp., Motor Castings Company, Caterpillar Inc.
och Daros Piston Rings AB. Kundavtalen komplementteras
vanligen av sekretessavtal mellan parterna. Ett av de viktigare
kundavtalen tecknades ar 2000 med Tupy S.A. och har dar-
efter forlangts med ett r i taget.

Bolaget eller dess dotterbolag séljer eller hyr ut utrustningen
till sina kunder. Kunderna erlagger endera en kopeskilling eller
betalar leasingavgifter. Darutdver betalar kunderna en pro-

duktionsavgift baserad pa kundernas produktionsvolym samt
vanligen en licensavgift for utnyttjandet av mjukvara. Under
avtalets 16ptid har kunden ofta en réatt att kbpa loss den hyrda
utrustningen och vid avtalstidens slut har bolaget vanligen en
rétt att aterkdpa utrustningen till ett Gverenskommet Iagt pris.
Det bdr dock noteras att tvingande borgenérsskyddsregler i
héandelse av kunds insolvens eller konkurs enligt respektive
lands lokala lag kan resultera i att &ganderatten till Bolagens
uthyrda egendom, vid en domstolsprévning inte kan uppratt-
hallas i enlighet med avtalen. Det kan inte heller uteslutas att
lagen i det land dé&r den uthyrda egendomen finns kommer
att tilldmpas, trots att parterna i avtalen enats om att ett visst
lands lag skall tillampas dem emellan.

TVISTER

Varken SinterCast eller dess dotterbolag ar eller har varit part
i nagot rattsligt forfarande eller skilieforfarande, inklusive annu
icke avgjorda arenden eller sddana som Bolagen ar medvetna
om kan uppkomma, under de senaste tolv ménaderna som
haft eller skulle kunna f& betydande effekter pa Bolagens
finansiella stalining eller IGnsamhet.

SKATTER

SinterCast har inga forfallna utestédende skatteskulder, men har
beviljats uppskov med inbetalning av skatt avseende raken-
skapsperioderna maj samt juni 2009. Totalt uppgar de upp-
skjutna skatteinbetalningarna till ett belopp om 811 179 kronor
exklusive eventuella tillaggsavgifter for beviljat uppskov.

TECKNINGSFORBINDELSER OCH
EMISSIONSGARANTI

Emissionen &r garanterad genom teckningsataganden fran
befintliga aktiedgare och genom avtal med nedan angivna
emissionsgaranter ("Emissionsgaranterna”). Teckningsforbin-
delser fran befintliga aktiedgare uppgar till 0,6 MSEK, motsva-
rande 2,4 procent av emissionsbeloppet. For det fall samtliga
aktier i nyemissionen inte tecknas och betalas, férbinder sig
Emissionsgaranterna att upp till ett belopp om maximalt 22,6
MSEK, motsvarande 97,6 procent av emissionslikviden, teckna
samtliga kvarvarande aktier i forhallande till Emissionsgaran-
ternas inbdrdes garantidtaganden. Befintliga aktiedgare som
har 1amnat teckningsférbindelser samt Emissionsgaranterna
har ej stéallt sarskild sakerhet for fullfdljandet av atagandena
till Bolaget. Emissionsgaranterna erhaller vidare en erséttning
uppgéende till tio procent av respektive garanterat belopp.
Den totala erséattningen for emissionsgarantierna uppgar till
2,3 MSEK. For teckningsforbindelser utgar ingen erséttning.
Kopior pa de vasentliga avtal och andra dokument som har
ingatts med anledning av garantin finns att tillga hos Sinter-
Cast. Samtliga avtal har slutits per juli 2009. Nedan framgaér
de féretag som deltar som Emissionsgaranter i féreliggande
Erbjudande.
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Aktiedgare som lamnat teckningsférbindelse
Bergsjoholm Forvaltning AB, org nr 556279-8347,

Belopp (SEK)

Bergsjoholms gods, 271 91 Ystad 346 100
Steve Dawson med familj, c/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 114 375
Aage Figenschou, ¢/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 42 500
Andrea Fessler, c/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 20 833
Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist med bolag, c/o SinterCast AB

(publ), Box 10203, 100 55 Stockholm 16 666
Steve Wallace, c/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 6 250
Robert Dover, c/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 4167
Daphner Uhmeier, c/o SinterCast AB (publ),

Box 10203, 100 55 Stockholm 2083

Emissionsgarant
Ulf Tidholm,

Belopp (SEK)

Floragatan 14, 114 31 Stockholm 5 000 000
Remium AB, org nr 556101-9174,

Kungsgatan 12-14, 111 35 Stockholm 5000 000
AB Grenspecialisten, org nr 5656505-3724,

Skomakaregatan 6-8, 211 34 Malmo 4 000 000
Eért‘) Capital AB, org nr 556594-3023,

Oresundsvagen 24, 237 35 Bjarred 2 000 000
Bergsjoholm Férvaltning AB, org nr 556279-8347,

Bergsjoholms gods, 271 91 Ystad 1653 900
AB Termidor, org nr 556276-1287,

Stubbsundsvagen 17, 131 41 Nacka 1 000 000
Bodrje Embretsen,

Masmovégen 21 A, 143 32 Véarby 1000 000
Forv. AB Kardia, org nr 556253-8818,

Ingmar Bergmans Gata 4, 2 tr, 114 34 Stockholm 1 000 000
Per Hornfeldt,

Hokens gata 6, 116 46 Stockholm 1 000 000
Clarence Taube,

Runebergsgatan 11, 114 29 Stockholm 930 200

TRANSAKTIONER MED NARSTAENDE

Bolaget har inte lamnat 1an, stallt garantier eller ingétt bor-
gensforbindelser till eller till forman for nagra styrelseleda-
moter, ledande befattningshavare eller revisorer i koncernen.
Under &ren 2006, 2007, 2008 och 2009 har det inte férekom-
mit négra transaktioner mellan Bolaget och nagon styrelse-
ledamot, ledande befattningshavare eller annan nérstaende.
Inte heller revisorerna i koncernen har varit delaktiga i nagon
affarsrelation enligt ovan. For uppgifter om ersattningar till
styrelsen och ledande befattningshavare samt information
om deras respektive aktieinnehav och personaloptioner se
avsnittet Styrelse, ledande befattningshavare och revisorer.

AKTIEAGARAVTAL
Det foreligger, savitt Bolaget kénner till, inga aktiedgaravtal
eller motsvarande arrangemang mellan aktiedgare.
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INCITAMENTSPROGRAM

P& &rsstamman den 24 maj 2006 godkandes ett perso-
naloptionsprogram for alla anstéllda i Bolaget. Det totala
antalet personaloptioner som stélldes ut var 240 000, varav
verkstallande direktor tilldelades 150 000 optioner. Styrelsen
foreslog den 3 augusti 2009, vilket sedermera godkandes
av bolagsstamman den 20 augusti 2009, att inféra ett nytt
personaloptionsprogram for anstéllda. Tilldelning enligt det
nya personaloptionsprogrammet forutsatter att innehavaren
av optioner i det sedan tidigare utgivna programmet avstar sin
rétt till dessa optioner. For koncernchefen uppgar tilldelningen
till maximalt 150 000 personaloptioner. Ovriga i koncernled-
ningen har en maximal tilldelning av 20 000 optioner vardera,
och dvriga anstéllda 7 500 optioner vardera. Det totala antalet
personaloptioner som kan komma att utges ar hdgst 285 000.
Den kurs till vilkken nyteckning av aktier mot optionerna kan ske
motsvaras av den genomsnittliga volymvéagda betalkursen for
aktie i SinterCast noterad pa Nordiska Borsen for varje han-
delsdag under perioden 6-19 augusti 2009, vilken faststéllts
till 36,6 kronor, uppréknat efter en faktor som motsvarar 10
procent per ar. Vid programmets slut &r séledes teckningskur-
sen 53,6 kronor. Varje personaloption beréattigar innehavaren
att férvarva en aktie i Bolaget. For att sékerstélla att Bolaget
kan fullgora sitt atagande att leverera aktier da innehavare av
personaloption pékallar utnyttjande beslutade bolagsstam-
man &aven att emittera hégst 300 000 teckningsoptioner till
det helagda dotterbolaget SinterCast Personnel AB. Teckning
av teckningsoptionerna skall ske genom teckning péa teck-
ningslista senast den 30 september 2009. Teckning av aktier
med stdd av teckningsoptionerna skall ske i enlighet med vill-
koren for teckningsoptionerna under perioden fran och med
1 november 2010 till och med den 31 december 2013. Vid fullt
utnyttjande kommer antalet aktier att 6ka med 300 000 aktier,
vilket innebér en utsp&dning om 5,1 procent utan beaktande
av personaloptionsprogrammet som lanserades 2006 och
foreliggande nyemission. Vid fullt utnyttjande tillférs Bolaget
cirka 16,1 MSEK.

HANDLINGAR SOM HALLS TILLGANGLIGA

FOR GRANSKNING

SinterCasts stiftelseurkund och bolagsordning samt alla
rapporter, brev och andra handlingar, historisk finansiell
information, varderingar och utlatanden som utforts av sak-
kunnig finns tillgangliga hos Bolaget i pappersform for inspek-
tion under prospektets giltighetstid. Information avseende
SinterCast finns &ven tillgangligt pa Bolagets hemsida www.
sintercast.com.



Skattefragor i Sverige

Nedan redovisas vissa skattekonsekvenser som kan aktualiseras for fysiska personer och aktiebolag som innehar aktier, betalda
tecknade units och/eller unitrétter i SinterCast eller med anledning av Erbjudandet tecknar aktier i Bolaget. Sammanfattningen
ar baserad pé nu géllande regler och &r endast avsedd som allmén information for aktiedgare som &r obegrénsat skattskyldiga i
Sverige, savida inte annat anges. Redogdrelsen behandlar inte vardepapper som innehas som lagertillgang i naringsverksamhet
eller av handelsbolag. Vidare behandlas inte de sérskilda reglerna om skattefri kapitalvinst (inklusive avdragsférbud fér kapital-
forlust) och utdelning i bolagssektorn som kan bli tillimpliga pé innehav av aktier i SinterCast som anses néaringsbetingade. Inte
heller omfattas de sérskilda regler som kan bli tillimpliga pa innehav i bolag som tidigare varit famansféretag eller pa aktier som
forvérvats med stéd av sddana aktier. Betradffande vissa kategorier av skattskyldiga géller sérskilda skatteregler. Varje aktiedgare
rekommenderas dérfér att konsultera skatteradgivare for att fa information om vilka skattekonsekvenser som kan uppkomma i
det enskilda fallet, inklusive tilldmpligheten och effekten av utléndska regler och skatteavtal.

BESKATTNING VID AVYTTRING AV AKTIER
FYSISKA PERSONER

Fysiska personer och dddsbon beskattas for hela den even-
tuella kapitalvinsten i inkomstslaget kapital vid forséljning av
aktier. Skatt tas ut med 30 procent av kapitalvinsten om det
ar fraga om marknadsnoterade aktier. Kapitalvinst respektive
kapitalférlust berdknas som skillnaden mellan férsaljningser-
sattningen efter avdrag for eventuella forsaljningsutgifter och
de avyttrade aktiernas omkostnadsbelopp (anskaffningsutgift).
Eventuellt uppskovsbelopp pé de salda aktierna fran tidigare
andelsbyten skall normalt ockséa aterforas till beskattning.

Vid vinstberédkningen anvands genomsnittsmetoden. Enligt
denna skall omkostnadsbeloppet for en aktie utgdras av det
genomsnittliga omkostnadsbeloppet for aktier av samma slag
och sort. Dérvid géaller att interimsaktier inte anses vara av
samma slag och sort som de befintliga aktierna férran beslutet
om nyemission registrerats. Som ett alternativ till genomsnitts-
metoden kan i frdga om marknadsnoterade aktier, sdsom
aktier i SinterCast, den sa kallade schablonregeln anvéndas.
Denna regel innebar att omkostnadsbeloppet far beraknas till
20 procent av forséljningsersattningen efter avdrag for forsalj-
ningsutgifter. Omvandling av betalda tecknade units till aktier
och teckningsoptioner medfor inte i sig ndgon beskattning.

Uppkommer kapitalférlust p&d marknadsnoterade aktier ar
denna fullt avdragsgill mot skattepliktiga kapitalvinster samma
ar pa aktier och andra marknadsnoterade delagarratter utom
andelar i investeringsfonder som enbart innehaller svenska
fordringsratter (rantefonder). Kapitalfériust som inte kan kvit-
tas péa detta satt &r avdragsgill med 70 procent mot annan
inkomst av kapital. Uppkommer underskott i inkomstslaget
kapital medges reduktion mot kommunal och statlig inkomst-
skatt samt mot statlig fastighetsskatt och mot kommunal
fastighetsavgift. Skattereduktion medges med 30 procent
av underskott som inte éverstiger 100 000 kronor och med
21 procent av resterande del. Underskott kan inte sparas till
senare beskattningsar.

JURIDISKA PERSONER

For aktiebolag beskattas all inkomst, inklusive kapitalvinster
och utdelningar, i inkomstslaget naringsverksamhet med en
skattesats om 26,3 procent for rakenskapsar som paborjas
den 1 januari 2009 eller senare. Berdkningen av kapitalvinster
respektive kapitalforluster sker i huvudsak p& samma satt som

for fysiska personer enligt vad som angivits ovan. Kapitalfor-
luster pa aktier far endast dras av mot skattepliktiga kapitalvin-
ster pé aktier och andra delagarrétter. | vissa fall kan sadana
kapitalforluster dras av mot kapitalvinster pé aktier och andra
del&garratter i annat bolag inom en bolagsgrupp om bolagen
begér det vid samma ars taxering och om koncernbidragsratt
foreligger mellan bolagen. Kapitalférluster som inte har kunnat
utnyttjas ett visst ar far dras av mot kapitalvinster pa aktier
och andra delagarratter under efterfoliande beskattningsar
utan begransning i tiden. Sarskilda skatteregler galler for vissa
speciella foretagskategorier, exempelvis investeringsfonder
och investmentforetag.

UTNYTTJANDE AV UNITRATTER

Nar unitratter utnyttjas for teckning av nya aktier sker inte
nagon beskattning. Anskaffningsutgiften for en aktie utgoérs
av emissionskursen. Om unitratter som utnyttjats for teckning
av aktier kopts far erlagd likvid for dessa unitratter laggas till
vid berékning av omkostnadsbeloppet fér aktierna.

AVYTTRING AV ERHALLNA UNITRATTER

Unitratterna kommer att marknadsnoteras. Aktiedgare som
inte vill utnyttja sin féretradesratt att delta i nyemissionen kan
sdlja sina unitratter. Skattepliktig kapitalvinst skall d& beraknas.
Om de avyttrade unitratterna erhdllits utan vederlag anses
varje unitratt vara anskaffad fér noll kronor. Schablonregeln
far inte anvandas i detta fall. Hela forsaljningsintakten efter
avdrag for omkostnader for avyttring skall séledes tas upp
till beskattning. Omkostnadsbeloppet fér den ursprungliga
aktien paverkas inte.

AVYTTRING AV ERHALLNA TECKNINGSOPTIONER
Avsikten ar att teckningsoptionerna ska marknadsnoteras.
Vad som s&gs ovan avseende avyttring av erhdlina unitrétter
géller &ven vid avyttring av teckningsoptioner som erhallits pa
grund av teckning av aktier. Reglerna innebarande skattefrinet
for vinst respektive avdragsforbud for forlust, som under vissa
forutséttningar galler for unitratter, &r emellertid inte tillampliga
pa teckningsoptioner. Anskaffningsutgiften for nytecknade
aktier bor fordelas mellan aktierna och teckningsoptionerna.
Fordelningen bor goras med utgangspunkt i marknadsvardena
pa aktien och teckningsoptionerna. SinterCast har for avsikt
att ansdka om allménna rad fran Skatteverket som beskriver
hur fordelningen ska goras. SinterCast kommer att pa lampligt
satt informera aktiedgarna om Skatteverkets besked.
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FORVARVADE UNITRATTER

Den som koper eller pa liknande sétt forvarvar unitratter i Sin-
terCast utger vederlaget for omkostnadsbeloppet fér dessa.
Utnyttjande av forvarvade unitratter for teckning av aktier utlo-
ser inte beskattning. Unitratternas omkostnadsbelopp skall
medraknas vid berdkning av aktiernas omkostnadsbelopp.
Avyttras istéllet unitratterna utléses kapitalvinstbeskattning.
Omkostnadsbeloppet for unitratter berédknas enligt genom-
snittsmetoden. Schablonmetoden far anvandas for mark-
nadsnoterade unitratter forvarvade pa ovan angivet sétt.

FORVARVADE TECKNINGSOPTIONER

Vad som ségs ovan avseende avyttring av férvarvade unitrat-
ter géller &ven vid avyttring av férvarvade teckningsoptioner.
Schablonmetoden far dock ej anvandas for teckningsoptioner.
Inte heller reglerna innebédrande skattefrinet for vinst respek-
tive avdragsférbud for forlust, som under vissa férutsattningar
géller for unitratter, ar tilampliga pa teckningsoptioner.

BESKATTNING AV UTDELNING

Utdelning pa aktier i SinterCast ar i allmanhet skattepliktig.
Privatpersoner beskattas i inkomstslaget kapital med en skat-
tesats om 30 procent. For fysiska personer som ar bosatta i
Sverige innehalls preliminar skatt avseende utdelning med 30
procent pa utdelat belopp. Den preliminara skatten innehalls
normalt av Euroclear eller, betraffande forvaltarregistrerade
aktier, av foérvaltaren. For aktiebolag beskattas utdelning i
inkomstslaget néringsverksamhet med en skattesats om 26,3
procent.
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AKTIEAGARE SOM AR BEGRANSAT
SKATTSKYLDIGA | SVERIGE

For aktiedgare som ar begransat skattskyldiga i Sverige och
som erhéller utdelning fran svenskt aktiebolag uttas normalt
svensk kupongskatt. Skattesatsen &r 30 procent men ar i
allménhet reducerad genom skatteavtal som Sverige ingétt
med andra l&nder for undvikande av skatteavtal. Flertalet
av Sveriges skatteavtal mojliggdr darvid nedsattning av den
svenska skatten till avtalets skattesats direkt vid utbetalnings-
tillféllet, om erforderliga uppgifter om den utdelningsberattiga-
des hemvist foreligger. | Sverige verkstaller normalt Euroclear
Sweden AB eller, betréffande forvaltarregistrerade aktier,
férvaltaren avdrag for kupongskatt. | de fall dar 30 procent 30
procent kupongskatt innehélls vid utbetalningstillféllet till en
person som har rétt att beskattas enligt en lagre skattesats,
eller kupongskatt annars innehallits med for hogt belopp, kan
aterbetalning begéras hos Skatteverket fore utgangen av det
femte kalenderéaret efter utdelningstillfallet. Aktiedgare som
ar begransat skattskyldiga i Sverige och som inte bedriver
verksamhet fran fast driftstélle i Sverige beskattas normalt
inte i Sverige for kapitalvinster pa aktier. Aktiedgaren kan
dock bli féremal for beskattning i sin hemviststat. Enligt en
sarskild regel kan dock fysiska personer som &r begransat
skattskyldiga i Sverige bli foremal for svensk beskattning vid
avyttring av svenska aktier om de vid négot tillfélle under
avyttringséret eller de tio kalenderdr som foregatt det ar da
avyttringen skedde varit bosatta eller stadigvarande vistats i
Sverige. Tilldmpligheten av regeln &r dock i flera fall begran-
sad av avtal fér undvikande av skatteavtal mellan Sverige och
andra lander.
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SinterCast resultat april-juni 2009

Periodens nettoomséttning: 5,3 MSEK (6,0 MSEK). Halvar: 9,3 MSEK (11,4 MSEK)

Rorelseresultat: -1,0 MSEK (-1,9 MSEK). Halvar: -3,7 MSEK (-4,1 MSEK)

Resultat per aktie: 0,4 SEK/aktie (-0,1 SEK/aktie). Halvar: -2,1 SEK/aktie (3,3 SEK/aktie)

K assafléde: -0,3 MSEK (-1,5 MSEK). Halvar: 0,1 MSEK (SEK -4,6 MSEK)

Handelser efter balansdagen: nyemission och personal optionsprogram foreslastill extra bolagsstamma
Serieproduktion 6kar vid Dashiang Precisions gjuteri i Kinai takt med att nya CGI produkter har tillkommit
Forstaindiska SinterCast-CGl produktionsdemonstrationen nagonsin startar i augusti vid gjuteriet DCM Engineering

Andra kvartalets volymer indikerar att serieproduktionen har stabiliserats. M&jligheterna fér nya
installationsintakter och offentliggérande av ny serieproduktion under andra halvan av 2009 kvar star

Pagaende produktion och marknadsutsikter

Serieproduktionen under det andra kvartalet uppgick till ca 400 000 motorekvivalenter per & (20 000 ton), uppraknat
till heldrstakt. Volymen & i princip i niva med volymen under det forsta kvartalet 2009 och ger en indikation pa att
den underliggande efterfrégan hos fordonsindustrin har stabiliserats. Produktionsvolymen under forsta halvaret 2009
har gétt ner jamfort med nivan under fjarde kvartalet 2008 pa 625 000 motorekvivaenter (31 250 ton). Denna
minskning Gverensstammer helt med den totala minskningen inom bilindustrin och & inte ett tecken pad négra
sirskilda minskningar i samband med SinterCasts teknik eller CGl. Aven om produktionen verkar ha stabiliserats,
bedomer bolaget att det & klokt att inte férvéanta ndgon betydande &terhdmtning av fordonsindustrins forsaljning under
aterstoden av 2009, eller under en stor del av 2010. Eventuella kortfristiska 6kningar av produktionsvolymen kommer
darfor i forsta hand bero pa starten av nya SinterCast-CGl produkter och inte pa en derhamtning av befintliga
program.
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Under perioden har ett Mini-System 2000 processtyrningssystem installerats vid Luitpoldhiittes gjuteri i Tyskland.
Luitpoldhiitte & vérldsedande inom tillverkning av komplexa tunga delar av gjutdetaljer for jordbruk,
entreprenadmaskiner och industriell kraft, och ingdr i den internationella Concern Tractor Plants (CTP) gruppen. Det
langsiktiga teknologileveransavtalet med Luitpoldhitte breddar SinterCasts narvaro inom den tyska gjuteriindustrin
och forbattrar avsevért SinterCasts formaga att tillgodose behovet av CGI inom entreprenadsektorn. Det andra
kvartalet har dven resulterat i en ytterligare hardvaruuppgradering/utbyggnad i Tupys gjuteri i Brasilien, i vantan pa
Okad CGI produktion. Intékterna fran intensifierade kunddemonstrationer tidigare under aret, installationen vid
L uitpoldhiitte och utbyggnaden hos Tupy, har tillsammans resulterat i ett i det ndrmaste neutralt kassafl 6desresultat p&
SEK -0,3 miljoner for det andra kvartalet.

Trots den ekonomiska nedgéngen, finns fler tecken pa positiv utveckling pd marknaden. | Kina, har produktion av
avgassystemskomponenter vid Dashiang Precision gjuteri okat i takt med att nya CGI produkter har tillkommit och
Okat i produktion. Den 24 augusti & SinterCast &ven inplanerad pd att péborja sin forsta indiska CGI
produktionsdemonstration ndgonsin vid, DCM Engineering gjuteri, det storsta oberoende motorblockgjuteriet i Indien.
SinterCast-CGl prototypkomponenter kommer att gjutas for fler OEM pa den inhemska marknaden. Dessutom, efter
en forsening pa flera ménader, forvantas det att den utdkade produktionsdemonstrationen som inleddes under 2008
kommer att 8terupptas under tredje kvartalet. SinterCast fortsétter att stodja de pagéende diskussionerna om nya
installationer och forblir optimistisk for ytterligare installationsintakter under andra halvaret 2009. Bolaget forvantar
aven en lansering av den forsta SinterCast-CGl V-dieselmotorn for den nordamerikanska bilsektorn under det andra
halvéret.

Internt fortskrider utvecklingen av det nya processtyrningssystemet, System 3000, enligt planerna och
marknadslanseringen & planerad under hosten. System 3000 innehdler en serie Gvergripande
funktionalitetsforbattringar av hardvaran, mjukvaran samt férbrukningsartikeln, matkoppen.

Baserat pa den faktiska stabiliseringen av nuvarande produktionsprogram, och den forvantade dterhamtningen i
marknaden under SinterCasts fem &rs planeringshorisont, & marknadsutsikterna ofdrandrade jamfort med den
marknadsutblick som publicerades den 31 mars 2009. De nuvarande utsikterna sammanf attas pé foljande sétt:
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Ungefarlig arlig produktionspotential och intakter

30 juni 2009 31 mars 2009
Verksamhet KEQVS* MSEK/Nr**  KEQVS* MSEK/yr**
Nuvarande serieproduktion® 400 9 400 9
Majlig full volym? 1,000 23 1,000 23
Sakrade produktionsorder® 500 12 500 12
Development Pipeline4 2,600 60 2,600 60
Marknadsméjlighet, kort sikt® 4,100 94 4,100 94

Noter: Nuvarande arlig produktionstakt

Méjlig arlig full volym for befintliga program som serieproduceras (Férsta raden i tabellen)

3. Arlig full volym for program fér vilka SinterCasts gjuterikunder har sékrat produktionsorder men &nnu
inte inlett serieproduktion

4. Full arlig volym for utvecklingsprogram som SinterCast for narvarande stoder, men som annu inte har
orderlagts for serieproduktion

5. Total marknadsmojlighet pa kort sikt (Summan av 2, 3 och 4)

*  KEQVS: Tusentals motorekvivalenter

**  Berakningen bygger pd 23 SEK/motorekvivalent den 30 juni 2009 och 23 SEK/motorekvivalent den 31
mars 2009
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Finansiell ssmmanfattning

Intakter

Intakterna for SinterCast-koncernen hanfor sig huvudsakligen fran forsaljning och leasing av utrustning,
serieproduktion och kundservice. Under kvartalet april-juni 2009 uppgick intdkterna till 5,3 MSEK (6,0 MSEK),
vilket var en minskning med 12 % jamfort med samma period 2008. Intdkter frn serieproduktion uppgick till
3,1 MSEK, vilket var en minskning med 37 % jamfort med samma period 2008. Intékter fran forsaljning och leasing
av utrustning uppgick till 1,7 MSEK (0,6 MSEK), huvudsakligen hanford fran installationen av ett Mini-System 2000
hos Luitpoldhiittes gjuteri i Tyskland samt en hardvaruuppgradering hos Tupys gjuteri i Brasilien.

Under perioden januari-juni minskade intdkterna med 18 % till 9,3 MSEK (11,4 MSEK). Periodens intdktsminskning
beror framst pad minskad serieproduktion hos gjuterikunderna. Totalt 20 600 (27 500) méatkoppar levererades under
perioden. Periodens intakter fran forsaljning och leasing av utrustning ckade i jamforelse med samma period 2008.

Nettoomséttning per intaktsslag April-Juni Januari-Juni

2009 2008 2009 2008
Levererade métkoppar 9,300 16,500 20,600 27,500
Utrustning® 17 0.6 2.0 18
Serieproduktion? 31 4.9 6.4 8.6
Service® 0.4 0.4 0.8 0.9
Annat 0.1 0.1 0.1 0.1
Summa 5.3 6.0 9.3 114

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges)

Not: 1. Intakter fran forsaljning och leasing av System 2000, forséljning av Mini-System 2000 och reservdelar
2. Intakter fran forbrukningsmateriel, produktionsavgifter och avgifter fér programvarulicenser
3. Intakter av utford faltservice, kunddemonstrationer och forsaljning av testbitar

Resultat

Rorelseresultatet for perioden april-juni 2009 pa -1,0 MSEK ar 0,9 MSEK hdgre jamfért med samma period 2008.
Framst har resultatet paverkats av en marginalminskning (-0,3 MSEK), minskade kostnader (-0,7 MSEK) och intéakter
fran aktiverade utvecklingskostnader (0,5 MSEK).

Resultatet for perioden april-juni 2009 uppgick till 2,0 MSEK (-0,3 MSEK) och héanfor sig huvudsakligen fran
omvarderingen av uppskjuten skattefordran uppgaende till 2,5 MSEK.

Rorelseresultatet for perioden januari-juni 2009 pé -3,7 MSEK &r 0,4 MSEK hdgre jamfort med samma period 2008.
Bruttomarginalen minskade med 1,6 MSEK till 5,7 MSEK (7,3 MSEK), vilket kompenseras av kostnadsminskningar
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och intakter fran aktiverade utvecklingskostnader. Kostnadsminskningen, som i forsta hand ar relaterad till 16ner,
resekostnader och externa konsulter, harror sig fran foretagets proaktiva plan for att sakra likviditeten.

Resultatet for perioden uppgick till -11,7 MSEK (18,5 MSEK), huvudsakligen frdn omvarderingen av uppskjuten
skattefordran, uppgaende till -8,0 MSEK.

Resultatsammanfattning April-Juni Januari-Juni

2009 2008 2009 2008
Rorelseresultat -1.0 -1.9 -3.7 -4.1
Resultat efter skatt 2.0 -0.3 -11.7 185
Resultat efter skatt per aktie (SEK) 0.4 -0.1 -2.1 3.3

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges)

Uppskjuten skattefordran

For att bestdmma vardet av uppskjuten skattefordran beréknar SinterCast den beddmda beskattningsbara vinsten av
sékrade produktionsorder kvartalsvis. Per den 31 december 2008 visade denna berékning att 70,1 MSEK (11,8 %) av
SinterCasts totala ackumulerade underskottsavdrag har beaktas for att berdkna uppskjuten skattefordran. Effekten av
den globala ekonomiska krisen har resulterat i en prognosminskning av sékrade produktionsorder, och givit en
motsvarande minskning av beaktade ackumulerade underskottsavdrag. Per den 30 juni 2009 har 39,9 MSEK (6,7 %)
av SinterCasts totala ackumulerade underskottsavdrag beaktats for att berékna redovisad uppskjuten skattefordran till
10,5 MSEK. Foretaget kommer fortsatt revidera prognosen kvartalsvis, och kommer aktivera ytterligare uppskjuten
skatt efterhand som nya produktionsorder bekraftas.
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Uppskjuten skattefordran April-Juni Januari-Juni

2009 2008 2009 2008
Beddmd beskattningsbar vinst 39.9 80.0 39.9 80.0
Beaktade ackumulerade underskottsavdrag 9.6 5.0 -30.2 80.0
Redovisad uppskjuten skattefordran 10.5 224 10.5 224
Resultateffekt frén skatt 25 1.4 -8.0 224

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges)

Personaloptionsprogram

Per den 30 juni 2009, berdknas kostnaden for existerande (2006-2010) personaloptionsprogram uppga till totalt cirka
3,2 MSEK (4,3 MSEK per den 30 juni 2008), baserat pa en aktiekurs pa 30,40 SEK per den 30 juni 2009 (121 SEK).
Under 2009 har 0,5 MSEK (0,8 MSEK) redovisats som kostnader relaterade till optionsprogrammet. Styrelsen har
foreslagit ett nytt personaloptionsprogram som ska beslutas om pa den extra bolagsstimman den 20 augusti 2009. |
héndelse av att det féreslagna nya optionsprogrammet blir godkant kommer alla anstillda automatiskt férverka
eventuella innehav av optioner i 2006-2010 optionsprogram, vilket medfor att det endast kommer att finnas ett aktivt
program i bérjan av det féreslagna nya optionsprogrammet.

Kassafldde, likviditet och investeringar

Kassaflodet under april-juni 2009 uppgick till -0,3 MSEK (-1,5 MSEK), vilket gav koncernen en likviditet pa
9,1 MSEK den 30 juni 2009 (11,7 MSEK). Kassaflddet under januari-juni 2009 uppgick till 0,1 MSEK (-4,6 MSEK).
Kassaflodet har i huvudsak paverkats av ett banklan pa 3,0 MSEK fran Sérmlands Sparbank, en rorelseforlust pa -2,8
MSEK (-3,0 MSEK) och en rorelsekapitalminskning pa 0,6 MSEK (-1,6 MSEK). Banklanet ar villkorat och kommer
att ses 6ver under december 2009. Koncernens investeringar under perioden uppgick till 0,7 MSEK (0,0 MSEK).

April-Juni Januari-Juni

Oversikt kassaflode
2009 2008 2009 2008
Kassaflode fran verksamhet -1.2 -1.3 -2.8 -3.0
Kassaflode fran rorelsekapital 1.6 -0.2 0.6 -1.6
Kassaflode fran investeringsverksamhet -0.7 0.0 -0.7 0.0
Kassaflode fran finansieringsverksamhet - - 3.0 -
Summa kassaflode -0.3 -15 0.1 -4.6
Likviditet 9.1 11.7 9.1 11.7
Investeringar 0.6 0.0 0.7 0.0

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges)
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Risker och osékerhetsfaktorer; Global finanskris

Marknadsutveckling

Den storsta osakerhetsfaktorn for SinterCast beror pa nar CGI-marknaden okar i volym, vilket i sin tur beror pa den
globala finanskrisens inverkan pa nybilsforsaljning och individuella forsaljningsframgangar for de fordon som har
utrustats med komponenter i SinterCast-CGl. De ekonomiska forhallanden som den globala gjuteri- och bilindustrin
star infor har medfért en kraftig inbromsning av efterfrdgan i sektorerna for bade bilar och fér tunga fordon, vilket
medfort att OEM:s minskat produktionen och i vissa fall skjutit upp produktionslanseringar. Den totala nedgangen i
fordonsindustrin har resulterat i en minskning av SinterCasts beraknade kortfristiga marknadsmajligheter fran en
hogsta niva pa 5,7 miljoner motorekvivalenter den 30 juni 2008 till dagens 4,1 miljoner motorekvivalenter. Minskning
pé cirka 28 % &r mindre &n den totala fordonsindustrins minskning pa 40-60 % under samma period, framst beroende
pé lanseringar av nya SinterCast-CGI komponenter har givit stegvis véxande volymer. SinterCasts produktion av
komponenter utdver motorblock och topplock till fordonsindustrin, har inte minskat sa kraftigt som karnmarknaden
for motorblock och topplock, vilket ger en kompenserande effekt pd den totala serieproduktionsvolymen. Aven om
SinterCast fortsatter att stddja nya produktutvecklingsaktiviteter, och forvéntar nya produktionslanseringar och
installationsintakter under 2009, sa kan den slutliga effekten av den globala ekonomiska nedgdngen annu inte helt
kvantifieras.

Likviditet

SinterCast dvervakar regelbundet sin likvida stallning i forhallande till marknadsprognoser och kostnadsbudgetar och
har genomfort en proaktiv plan for att sikra likviditeten, innefattande personalminskningar. Aven om féretaget tror pa
att nya installationer kommer att medféra inbetalningar som stdrker likviditeten och att nya
serieproduktionslanseringar kommer att medfora ett positivt bidrag till produktionsvolymer och intikter sa &r
tidpunkten for den totala aterhdmtningen i bil- och gjuteriindustrin fortfarande osaker. Nuvarande
serieproduktionsvolym pa ca 400 000 motorekvivalenter ar inte tillracklig for att ge ett positivt kassaflode vilket, for
foretaget, kortfristigt beddms ge en minskning av likvida medel. Resultatet av nuvarande serieproduktionsniva och
den generella marknadsosékerheten, och med beaktande av det faktum att 3,0 MSEK av foretagets nuvarande
likviditet pd 9,1 MSEK bestdr av ett banklan som ska revideras under december 2009, bedémer styrelsen att det béasta
for aktiedgarna ar att genomfdra en nyemission nu. Nyemissionen, forutsatt att den extra bolagsstdmman den 20
augusti 2009 godkanner beslutet, kommer langsiktigt att séakra bolagets stallning samt méjliggora offensiva satsningar
i verksamheten nar marknaden vander. P4 grundval av detta har styrelsen foreslagit en nyemission av aktier och
teckningsoptioner till befintliga aktiedgare, vilket tillfér bolaget 23,1 MSEK fére emissionskostnader.
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Marknadspenetrering och konkurrens

Praktiskt taget alla foretag utsétts for konkurrens och SinterCast dr inget undantag.

Genom SinterCasts pionjérinsatser och ledande position inom utveckling och tilldmpning av CGI sedan borjan av
1990-talet, &r SinterCasts varuméarke globalt erkant och SinterCast anses vara en palitlig och trovérdig partner inom
industrin och teknikledare inom CGI. Allt eftersom CGl-marknaden utvecklats har vissa leverantorer till gjuterier
foreslagit alternativa CGI-teknologier. Savitt SinterCast kanner till galler detta Hereaus-Electronite, OxyCast, OCC
och NovaCast. Det &r ocksd mojligt att vissa gjuterier kan komma att forsoka att producera CGI med hjalp av intern
kontroll och disciplin men detta beddms i allmanhet vara mindre troligt eftersom produktkomplexitet och
produktionsvolymer 6kar och specifikationskraven tilldmpas mer strikt av slutanvéndarna. SinterCast beddmer att
dess teknologi och ingenjorernas know-how ger den mest palitliga och kostnadseffektiva I6sningen for produktion av
hogkvalitativt CGI. P& grundval av sin ledande teknologi, produktionserfarenhet och kundservice kommer SinterCast
att fortsatta att stodja ny CGl-utveckling med malet att 6ka bolagets andel av varldens produktionskapacitet av
motorblock och topplock i CGI. Med hénsyn till utveckling av alternativa fordonsteknologier som biobrénslen,
hybrider och bréansleceller, tror inte SinterCast att dessa kommer att ha nagon betydande effekt pa foretagets
konkurrenslage inom en dverskadlig framtid.

Redovisningsprinciper

Information avgiven fér koncernen i denna delarsrapport har uppréttats i enlighet med den svenska
Arsredovisningslagen och 1AS 34 delérsrapportering. Ett stort antal andringar av befintliga standarder, nya tolkningar
samt en ny standard (IFRS 8) har tratt i kraft per 1 januari 2009. SinterCast har valt i enlighet med IAS 1 att
presentera koncernens totalresultat uppdelat i tva rapporter, en resultatrakning och en rapport 6ver Gvrigt totalresultat.
Vidare aterger koncernens forandringar i eget kapitaluppstallningen enbart transaktioner med dgarna. Fran och med
den 1 april 2009 har utvecklingskostnader, som &r direkt h&nfdrliga till konstruktion och utprovning av identifierbara
och unika produkter som bolaget kontrollerar, redovisats som anlaggningstillgangar nér kriterierna enligt IAS 38 har
motts. Rapporterna fér moderbolaget har uppréttats i enlighet med den svenska Arsredovisningslagen.
Redovisningsprinciperna som har anvants for koncernen och moderbolaget &verensstammer med de
redovisningsprinciper som anvants vid upprattande av foretagets senaste arsredovisning.

Under perioden har inga materiella transaktioner forekommit mellan SinterCast och styrelsen eller ledningen.
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Héndelser efter balansdagen

Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter balansdagen per den 30 juni 2009 som i sak péverkar denna
rapport, férutom den av Styrelsen foreslagna nyemissionen och personaloptionsprogrammet som ska beslutas pé& den
extra bolagsstdmman den 20 augusti 2009.

Moderbolag

SinterCast AB (publ) & moderbolaget for SinterCast-koncernen med séte i Stockholm, Sverige. Moderbolaget har 10
(12) anstéllda. Merparten av verksamheten sker i moderbolaget, inklusive ansvaret for representantkontoret i Kina
samt for agenterna i Australien, Indien, Japan och Korea. Verksamheten som bedrivs i Storbritannien och USA leds
av de lokala foretagen. Den information som l&mnas i denna rapport for koncernen géller i allt vésentligt &ven for
moderbolaget.

Personal

Per den 30 juni 2009 hade koncernen 13 (16) anstillda, varav tva (tre) &r kvinnor. Den tekniska personalen har
nodvandig kompetens och resurser for att stodja pagéende kundaktiviteter och for att stodja den nuvarande
intensifierade marknadsutvecklingen. Fler rekryteringar kommer att fasas in vartefter faltverksamheten utvecklas och
da sarskilt for behovet av att stédja nya installationer.

Extra bolagsstdmma 2009
Extra bolagsstamma kommer att hallas kl. 14.00 torsdagen den 20 augusti 2009 pa Remium AB:s kontor, Kungsgatan
12-14, i Stockholm.

Information

Delarsrapport for juli-september 2009 kommer att publiceras den 4 november 2009

Delérsrapport for oktober-december och bokslutskommuniké fér 2009 kommer att publiceras den 10 februari 2010
Delarsrapport for januari-mars 2010 kommer att publiceras den 28 april 2010

Delarsrapport for april-juni 2010 kommer att publiceras den 25 augusti 2010
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Denna rapport har dversiktligt granskats av bolagets revisorer.
Styrelsen och verkstillande direktoren forsdkrar att halvdrsrapporten ger en rdttvisande 6versikt av foretagets och
koncernens verksamhet, framtidsbedomning, stdllning och resultat samt beskriver de vdsentliga risker och

osdkerhetsfaktorer som foretaget och de foretag som ingdr i koncernen star infor.

Stockholm den 19 augusti 2009

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist Aage Figenschou Andrea Fessler
Styrelseordftrande Vice Styrelseordférande Styrelseledamot
Robert Dover Steve Dawson

Styrelseledamot VD och Styrelseledamot

For mer information vénligen kontakta::
Dr. Steve Dawson

Verkstéllande Direktor

SinterCast AB (publ)

Kontor: +46 8 660 7750
Mobil: +44 771 002 6342
e-post: steve.dawson@sintercast.com

Webbplats:  wwuw.sintercast.com

SinterCast AB (publ) | PO. Box 10203, SE- 100 55, Stockholm, Sverige | Telefon: +46 8 660 77 50, Fax: +46 8 661 79 79|,
Organisationsnummer: 556233-6494, www.sintercast.com

— Supermetal CGl —




o
o
o
Al
C
=k
L
S
©
-
C
S
C
(O]
O
ks
-
o
o
-
(@)
Y
=
(@)
o
(@
©
p .
n
S
oG
O
Q

Granskningsrapport

Vi har utfort en dversiktlig granskning av rapporten for SinterCast AB for perioden 1 januari till 30 juni 2009. Det ar
styrelsen och verkstéallande direktéren som har ansvaret for att upprétta och presentera denna finansiella
delarsinformation i enlighet med IAS 34 och arsredovisningslagen. VArt ansvar &r att uttala en slutsats om denna
finansiella delarsinformation grundad pé var versiktliga granskning.

Vi har utfort var 6versiktliga granskning i enlighet med Standard for éversiktlig granskning (SOG) 2410 Oversiktlig
granskning av finansiell delarsinformation utford av foretagets valda revisor. En oversiktlig granskning bestar av att
gora forfragningar, i forsta hand till personer som &r ansvariga for finansiella fragor och redovisningsfragor, att utfora
analytisk granskning och att vidta andra Gversiktliga granskningséatgarder. En Gversiktlig granskning har en annan
inriktning och en betydligt mindre omfattning jamfort med den inriktning och omfattning som en revision enligt
Revisionsstandard i Sverige RS och god revisionssed i 6vrigt har. De granskningsatgirder som vidtas vid en
oversiktlig granskning gor det inte mojligt for oss att skaffa oss en sadan sékerhet att vi blir medvetna om alla viktiga
omstandigheter som skulle kunna ha blivit identifierade om en revision utforts. Den uttalade slutsatsen grundad pa en
oversiktlig granskning har darfor inte den sékerhet som en uttalad slutsats grundad pa en revision har.

Grundat pa var 6versiktliga granskning har det inte kommit fram ndgra omstandigheter som ger oss anledning att anse
att delarsrapporten inte, i allt vasentligt, &r upprattad for koncernens del i enlighet med IAS 34 och
arsredovisningslagen samt for moderbolagets del i enlighet med arsredovisningslagen.

Stockholm, den 19 augusti 2009

PricewaterhouseCoopers

Liselott Stenudd
Auktoriserad revisor
Huvudansvarig revisor

SinterCast ar varldens ledande leverantér av processtyrningssystem for tillférlitig volymproduktion av
kompaktgrafitjiarn (CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med en ungeférlig
dubbel utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet grdjarn och aluminium ger CGI ingenjérerna mojligheten
att forbattra prestanda, bransleekonomi och hallbarhet samtidig som motorns vikt, buller och avgasutslapp
minskas. SinterCast tillverkar manga olika CGl-komponenter i storleksordningen fran 1,6 kg till 17 ton och alla
anvander samma processtyrningsteknologi. Slutanvandare av SinterCast-CGl-komponenter &r Aston Martin,
Audi, Caterpillar, Chrysler, Ford, General Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, Navistar
Truck and Engine, Jaguar, Kia, Land Rover, MAN, MAN B&W Diesel, PSA Peugeot-Citroén, Rolls-Royce Power
Engineering, Toyota, Vo kswagen, Volvo och Waukesha Engine. SinterCast-aktien ar noterad pd OMX Nordiska
bors i Stockholm p& Small Cap-listan. (Stockholmsbérsen: SINT).

SLUT

SinterCast AB (publ) | PO. Box 10203, SE- 100 55, Stockholm, Sverige | Telefon: +46 8 660 77 50, Fax: +46 8 661 79 79|,
Organisationsnummer: 556233-6494, www.sintercast.com
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Resultatrakningar - SinterCast-koncernen g
April-Juni Januari - Juni Januari - December go
Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2007
—
Nettoomséttning 53 6,0 93 11,4 248 2238 Q
Kostnad salda varor -1,9 23 -3,6 4,1 9,4 -8,7 O
Bruttoresultat 34 37 57 73 15,4 14,1 O
Forsaljningskostnader -25 -2,7 -51 -5,7 -11,0 -9,8 g_
Administrationskostnader -15 -21 -2,9 -36 -65 -6,3
Forsknings- och utvecklingskostnader -0,5 -0,7 -15 -2,0 -39 -4,1 —h
Ovrigarsrelseintakter 0,1 0,0 0,1 0,0 0,0 1,0 O:
Ovrigarorel sekostnader 0,0 -0,1 0,0 -0,1 03 0,0 =
Rorelseresultat -1,0 -1,9 -3,7 -4,1 -5,7 -5,1 O
®
Rénteintakter och liknande poster -0,1 0,1 0,2 0,3 0,7 09 -~
Réntekostnader och liknande poster 0,6 01 0,2 0,1 04 03 6 ’
Skatt 2,5 14 -8,0 22,4 185 0,0 o
Periodens resultat 2,0 -0,3 -11,7 18,5 13,1 -4,5 CD
Resultat hanforligt till: )
Moderbolagets aktiedgare 2,0 -0,3 -11,7 18,5 13,1 -4,5 —
Minoritetsintresse - - - - - - QJ
>
Resultat per aktie, kronor 04 -0,1 -2,1 33 24 -0,8 C
Resultat per aktie, efter utspadning, kronor 04 -0,1 -2,1 33 24 -0,8 m
Antal utestdende aktier vid periodens slut, tusental 55529 55529 55529 55529 5552,9 5552,9 .
Medelantal aktier, tusental 55529 55529 55529 55529 5552,9 5552,9 _l
c
>
Rapport dver totalresultatet - SinterCast-koncernen N
)
April-Juni Januari - Juni Januari - December o
Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2007 co
Periodens resultat 2,0 -0,3 -11,7 18,5 13,1 -4,5
Ovrigt totalresultat
Omrakningsdifferenser, utlandska dotterbolag -0,1 0,0 0,0 -0,1 0,1 0,2
Personal optionsprogram 0,2 0,2 0,4 04 09 09
Inkomstskatt relaterat till dvriga delresultatposter
Ovrigt totalresultat, netto 0,1 0,2 0,4 0,3 1,0 12
Totalt 6vrigt resultat 2,1 -0,1 -11,3 18,8 14,1 -3,3

Resultat hanforligt till:
Moderbolagets aktiedgare 2,1 -0,1 -11,3 18,8 141 -3,3
Minoritetsintresse - - - - - -

Geografiska marknader* - SinterCast-koncernen

Nettoomséattning Rérelseresultat Nettooms. Rorelseres.

Januari - Juni Januari - Juni Januari-December

Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2008
Europa 2,2 34 45 -10,4 6,9 -19,4
Amerika 55 47 -8,6 4,0 11,5 8,8
Asien 1,6 33 0,4 23 6,4 4,9
Totalt 9,3 114 -3,7 -4,1 24,8 -5,7

*SinterCast marknadsfor endast en produkt, processtyrningssystem for tillforlitlig produktion av kompaktgrafitjérn, samt relaterad teknisk service
for installationer, kalibrering och underhdll Foretaget bedomer att risker och méjligheter intei forsta hand péverkas av den geografiska
spridningen utan av den allménna marknadsutvecklingen foér CGl Rorelsegrenen anses vara primért segment och ingen ytterligare uppdelning

har gjorts annat &n de presenterade koncernresultat- och koncernbal ansrakningarna

Baserat pa nuvarande kundstruktur har den geografiskaindelningen, det sekundéra segmentet, delatsin i Europa, Nord- och Sydamerika och Asie
Nettoomséttningen, rorelseresultat, tillgdngar och investeringar baserasi presentationen pa lokaliseringen av den individuella kunden
inom dessa geografiska omréden
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Kassaflodesanalys - SinterCast-koncernen

April-Juni Januari - Juni Januari - December

Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2007
Den l6pande verksamheten
Rorel seresultat -1,0 -1,9 -3,7 -4,1 -5,7 -51
Justering for poster som inte ingdr i kassafl 6det

Avskrivningar 0,2 04 0,4 0,6 1,2 1,3

Ovrigt -0,3 -0,2 0,5 0,2 0,6 09

Omrakningsdifferenser 0,0 0,2 0,0 0,1 0,3 0,1
Rénteintékter och liknande poster 0,0 0,1 0,1 03 0,7 09
Réntekostnader och liknande poster -0,1 0,1 -0,1 -0,1 -04 -0,3
Kassaflode fran den l6pande verksamheten
fore férandring av rérelsekapital -1,2 -1,3 -2,8 -3,0 -33 -2,2
Forandring av rorelsekapital
Varulager 0,7 -04 11 -04 -1,8 0,3
Rorelsefordringar 0,4 0,1 0,7 -15 -0,5 1,9
Rérel seskulder 0,5 0,1 -1,2 0,3 -1,4 22
Summa foréndring av rorelsekapital 1,6 -0,2 0,6 -1,6 -3,7 4,4
Kassaflode fran den lspande verksamheten 0,4 -15 -2,2 -4,6 -7,0 2,2
Investeringsverksamheten
Forvarv av immateriellatillgdngar -0,7 0,0 -0,7 0,0 -0,2 -0,3
Forvarv av materiellatillgangar 0,0 0,0 0,0 0,0 -0,1 -0,1
Okning/minskning av |8ngfristiga fordringar/skul der 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -10
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,7 0,0 -0,7 0,0 -0,3 -14
Finansieringsverksamheten 0,0 - 3,0 - - -
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 0,0 - 3,0 - - -
Forandring i likvida medel* -0,3 -15 0,1 -4,6 -73 038
Ingdende likvida medel 9,4 13,2 9,0 16,3 16,3 15,5
Utgdende likvida medel 9,1 11,7 9,1 11,7 9,0 16,3

* Likvida medel utgérs av Kortfristiga placeringar samt kassa och bank
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Balansrakningar - SinterCast-koncernen

30Juni  30Juni 31 Mars 31 Mars 31 Dec 31 Dec
Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2007
TILLGANGAR
Immateriella anl &ggningstillgangar 38 39 33 41 35 4,4
Materiella anl&ggningstillgangar 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Finansiellatillgangar 10,7 22,6 8,2 21,2 18,7 0,2
Summa anlaggningstillgdngar 14,6 26,6 11,6 254 22,3 4,7
Varulager 39 3,6 4,6 32 50 32
Kortfristiga fordringar 37 54 43 55 4.4 39
Kortfristiga placeringar, kassa och bank 91 11,7 9,4 13,2 9 16,3
Summa omséattningstillgangar 16,7 20,7 18,3 21,9 18,4 23,4
Summa tillgdngar 31,3 473 29,9 47,3 40,7 28,1
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Summa eget kapital* 22,9 38,9 20,8 39,0 34,1 20,0
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Kortfristiga skulder 8,4 84 9,1 8,3 6,6 81
Summa eget kapital och skulder 31,3 47,3 29,9 47,3 40,7 28,1
Justerat eget kapital per aktie, kronor 41 7,0 3,7 7,0 6,1 3,6
*FORANDRING | EGET KAPITAL
Hanforligt till moderbol agets aktiedgare Aktie- Ovrigt tillskjutet ~ Balanserat Summa

kapital kapital resultat eget kapital

Ing&ende balans 1 januari 2008 5,55 81,27 -66,77 20,05
Totalresultat - -71,74 90,57 18,83
Utgaende balans 31 december 2008 5,55 9,53 23,80 38,88
Ingdende balans 1 januari 2009 5,55 9,53 19,07 34,15
Totalresultat - - -11,25 -11,25
Utgdende balans 31 december 2009 5,55 9,53 7,82 22,90

Nyckeltal samt data per aktie - SinterCast-koncernen

April-Juni Januari - Juni Januari - December
Belopp i miljoner kronor 2009 2008 2009 2008 2008 2007
NYCKELTAL
Nettoomséttning, miljoner kronor 53 6,0 9,3 114 24,8 22,8
Periodens resultat, miljoner kronor 2,0 -0,3 -11,7 18,5 131 -4,5
Soliditet, % 733 82,2 69,6 82,2 83,8 71,2
Justerat eget kapital, miljoner kronor 22,9 38,9 20,8 38,9 34,1 20,0
Sysselsatt kapital, miljoner kronor 22,9 38,9 23,8 389 34,1 20,0
Totalatillgangar, miljoner kronor 31,3 47,3 29,9 47,3 40,7 28,1
Avkastning pa eget kapital, % 95 -1,0 -54,5 62,8 48,3 -20,7
Avkastning pa sysselsatt kapital, % 10,5 -11 -53,2 63,3 50,0 -19,2
Avkastning patotalt kapital, % 12,9 -0,8 -62,0 49,4 66,5 -29,7
Skuldséttningsgrad - - - - - -
Anstéllda
Antalet anstéllda vid periodens slut 13 16 13 16 15 14
Data per aktie
Utdelning per aktie, kronor - - - - - -
Betalkurs vid periodens slut, kronor 30,4 123,0 30,4 123,0 32,5 140,0

Medelantal aktier

Medelantal utestdende aktier vid periodens slut
Medelantal aktier efter full konvertering

Inga utestdende optioner

Resultat per aktie

Periodens resultat dividerat med medelantalet utestéende aktier
Resultat per aktie efter full konvertering

Inga utestdende optioner

Justerat eget kapital

Justerat eget kapital dividerat med medelantalet aktier
Justerat eget kapital efter full konvertering

Inga utestdende optioner

Soliditet

Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen
Justerat eget kapital

Eget kapital plus 72% av obeskattade reserver

Sysselsatt kapital

Balansomslutning minskad med icke rantebérande skulder
inklusive uppskjuten skatteskuld

Avkastning pa eget kapital

Nettoresultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital
Avkastning pa sysselsatt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent
av genomsnittligt sysselsatt kapital

Avkastning pa totalt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent
av genomsnittlig balansomslutning

Skuldsattningsgrad

Réntebérande skulder dividerat med justerat eget kapital
Betalkurs vid periodens slut

Senaste betalkurs for SinterCast aktie p&

OMX Nordiska bérs

Varden visade som "'0,0"

Vérde understiger 50 000 kronor

Vérden visade som **-**

Inget vérde tillampligt

SinterCast
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8 Resultatrakningar - SinterCast AB

o Belopp i miljoner kronor April - Juni Januari - Juni Januari - December
(Q\| 2009 2008 2009 2008 2008 2007
(e Nettoomsttning 45 56 8,0 10,6 22,3 20,7
- Kostnad salda varor -1,2 -0,8 =34 -4,0 -9.3 -8,3
- T Bruttoresultat 33 4.8 4,6 6,6 13,0 124
— Forsdljningskostnader 12 25 24 50 111 88
m Administrationskostnader -1,2 -2,0 2,3 -34 -6,6 -6,2
) Forsknings- och utvecklingskostnader -0,5 -0,8 -14 -2,0 -39 -41
(- Ovrigarorelseintakter 0,0 0,2 0,0 0,2 02 1,0
m Ovriga rorel sekostnader -0,5 0,0 -05 0,0 0,0 0,0
- — Rorelseresultat -0,1 -0,3 -2,0 -3,6 -84 -57
C Ranteintakter och liknande poster -0,2 0,1 0,2 0,3 0,6 1,0
Q) Raéntekostnader och liknande poster 0,6 0,1 -0,2 -0,1 -0,4 -0,3
© Skatt 25 14 -8,0 24 185 00
O Periodens resultat 2,8 13 -10,0 19,0 10,3 -5,0
S

6 Balansrékningar - SinterCast AB

(¥

- Belopp i miljoner kronor 30 Juni 30 Juni 31 Mars 31 Mars 30Dec  31Dec
b 2009 2008 2009 2008 2008 2007
o TILLGANGAR

Q_ Immateriellaanl sggningstiligéngar 38 39 33 41 35 4,4
m Materiella anl&ggningstillgéngar 0,1 0,0 0,1 0,1 01 0,1
w Finansiellatillgangar 12,5 238 9,8 22,2 201 10
(7)) Summa anlaggningstillgdngar 16,4 21,7 13,2 264 237 55
S

o(O Varulager 30 36 46 32 50 32
T) Kortfristiga fordringar 59 73 4,2 53 38 31

Kortfristiga placeringar, kassa och bank 8,5 1.1 91 12,8 82 154
D Summa omsattningstillgngar 174 22,0 17,9 213 17,0 21,7
Summa tillgdngar 33,8 49,7 31,1 47,7 40,7 27,2

EGET KAPITAL OCH SKULDER

Bundet eget kapital 15,1 15,1 15,1 86,8 15,1 86,8
Ansamlad forlust 2,0 19,4 -1,4 -53,7 11,3 =717
Summa eget kapital* 171 345 13,7 331 26,4 15,1
La&ngfristiga skulder 0,1 0,0 0,1 01 0,1 01
Kortfristiga skulder 16,6 15,2 17,3 145 14,2 12,0
Summa eget kapital och skulder 33,8 49,7 311 47,7 40,7 27,2

Corporate Identity Number: 556233-6494
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Villkor for teckningsoptioner

VILLKOR FOR TECKNINGSOPTIONER SERIE
2009/2010 AVSEENDE NYTECKNING AV AKTIER
I SINTERCAST AB (PUBL)

DEFINITIONER
| dessa villkor skall féliande benamningar ha den innebdrd
som anges nedan.

"aktiebolagslagen”  aktiebolagslagen (2005:551);

"avstdmningskonto” vardepapperskonto hos Euroclear dar
respektive optionsinnehavares innehav
av teckningsoptioner eller innehav av
aktier forvarvade genom tecknings-
option &r registrerat;

"Banken” Remium AB, org nr 556101-9174;

"bankdag” dag som inte ar sdndag eller annan
allméan helgdag i Sverige eller som
betraffande betalning av skuldebrev
inte ar likstalld med allmén helgdag

i Sverige;

"Bolaget” SinterCast AB (publ),

org nr 556233-6494;

"marknadsnotering” notering av aktie i Bolaget pa bors,
auktoriserad marknadsplats eller annan
motsvarande handelsplats;

“optionsinnehavare” den som ar registrerad pa avstam-
ningskonto som innehavare av
teckningsoptioner;

"teckningsoption”  ratt att teckna nya aktier i Bolaget mot

betalning enligt dessa villkor;

"teckning” teckning av aktier i Bolaget med
utnyttjande av teckningsoptioner enligt

14 kap aktiebolagslagen;

"teckningskurs” den kurs till vilken teckning av nya
aktier med utnyttjande av tecknings-

optioner kan ske;

"Euroclear” Euroclear Sweden AB.

1. Teckningsoptioner och registrering

Antalet teckningsoptioner uppgar till sammanlagt hogst 925
483. Teckningsoptionerna skall registreras pé konto i avstam-
ningsregister enligt 4 kap lagen (1998:1479) om kontoféring av
finansiella instrument.

Begéran om viss registreringsatgard avseende tecknings-
optionerna skall géras till det kontoférande institut hos vilken
optionsinnehavare 6ppnat avstdmningskonto.

2. Ratt att teckna nya aktier

Tvé teckningsoptioner av Serie 2009/2010 beréttigar inneha-
varen till teckning av en ny aktie i Bolaget (med ett kvotvarde
1,00 kronor) till en teckningskurs om 25,00 kronor.

Teckningskursen, liksom antalet aktier som varje tecknings-
option ger rétt att teckna, kan bli foremal for justering i de fall
som anges i § 7 nedan. Om sadan justering medfér att teck-
ningskursen kommer att understiga kvotvardet for Bolagets
aktie, skall teckningskursen dock alltjamt motsvara aktiens
kvotvarde.

Teckning kan endast ske av det hela antal aktier, vartill det
sammanlagda antalet teckningsoptioner berattigar och som
en och samma optionsinnehavare 6nskar utnyttja. Vid sédan
teckning skall bortses fran eventuell dverskjutande del av
teckningsoption, som inte kan utnyttjas.

3. Anméalan om Teckning

Anmaélan om teckning av aktier med stdd av teckningsoptioner
kan ske under perioden 1 september 2010 till 30 september
2010. Inges inte anmalan om teckning inom ovan angiven tid
upphdr teckningsoptionen. Teckningsperioden kan andras i
enlighet med vad som féljer av § 7 nedan.

Vid anmélan om teckning skall ifylld anmalningssedel enligt
faststéllt formulér inges till Bolaget. Anmélan om teckning ar
bindande och kan inte aterkallas.

4. Betalning for ny aktie

Vid anmalan om teckning skall betalning samtidigt erlaggas
for det antal aktier som anmélan om teckning avser. Betalning
skall ske kontant till ett av Bolaget anvisat bankkonto.
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5. Registrering pa avstdmningskonto och i aktieboken

Sedan betalning for tecknade aktier har erlagts, verkstélls
teckning genom att de nya aktierna upptas i Bolagets aktie-
bok och pa respektive optionsinnehavares avstamningskonto
sadsom interimsaktier. Sedan registrering har skett hos Bolags-
verket blir registreringen av de nya aktierna i aktieboken och
pé& avstamningskontot slutgiltig. Som framgar av § 7 nedan
senareléggs i vissa fall tidpunkten for séddan registrering.

6. Utdelning pa ny aktie

Aktie som utgivits efter teckning medfoér rétt till vinstutdelning
forsta gangen pa den avstamningsdag for utdelning som
infaller ndrmast efter det att nyemissionen har registrerats hos
Bolagsverket och aktien inforts i aktieboken hos Euroclear.

7. Omrékning av teckningskurs och antal aktier
A Fondemission

Vid fondemission skall teckning — dar anmélan om teckning
gors pa sadan tid att tilldelning av aktier inte kan verkstéllas
senast pa tionde kalenderdagen fore den bolagsstamma
som skall préva fragan om fondemission — verkstéllas
forst sedan stémman beslutat om fondemissionen. Aktier
som tillkommer pa grund av teckning som verkstélls efter
beslutet om fondemission upptas pé optionsinnehavares
avstamningskonto sédsom interimsaktier, vilket innebér att
sédana aktier inte omfattas av beslut om fondemission.
Slutlig registrering pa avstamningskonto sker forst efter
avstamningsdagen for fondemissionen.

Vid teckning som verkstélls efter beslut om fondemission
tilldmpas en omréknad teckningskurs liksom ett omraknat
antal aktier som varje teckningsoption ger ratt att teckna.
Omrakningarna utfors av Bolaget enligt foljande:

Omréknad teckningskurs = (foregaende teckningskurs) x
(antalet aktier i Bolaget fére fondemissionen) / (antalet aktier
i Bolaget efter fondemissionen)

Omréknat antal aktier som varje teckningsoption ger rétt att
teckna = (foregédende antal aktier som varje teckningsop-
tion berattigar till teckning av) x (antalet aktier i Bolaget efter
fondemissionen) / (antalet aktier i Bolaget fére fondemis-
sionen)

Vid omrékning enligt ovanstédende formel skall bortses fran
aktier som innehas av Bolaget.

Den enligt ovan omréknade teckningskursen och det
omréknade antalet aktier som varje teckningsoption ger ratt
att teckna skall faststéllas av Bolaget snarast efter bolags-
stdmmans beslut om fondemissionen.
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B Sammanlaggning eller uppdelning av aktien
i Bolaget

Genomfér Bolaget en sammanléggning eller uppdelning
(split) av aktierna, skall bestammelserna i moment A ovan
aga motsvarade tillampning. Sdsom avstdmningsdag skall
anses den dag da sammanlaggningen eller uppdelningen
verkstalls av Euroclear pa begéran av Bolaget.

C Nyemission av aktier

Genomfor Bolaget nyemission — med foretréddesratt for
aktiedgarna att teckna nya aktier mot kontant betalning eller
betalning genom kvittning — skall féljande gélla betraffande
ratten till deltagande i nyemissionen f6r aktie som tillkommit
pé grund av teckning med utnyttjande av teckningsoption.

(i) Beslutas nyemissionen av styrelsen under férutsatt-
ning av bolagsstémmans godkéannande eller med stéd
av bolagsstdmmans bemyndigande, skall i beslutet om
nyemissionen anges den senaste dag da teckning skall
vara verkstalld for att aktie skall medféra ratt att deltaga i
nyemissionen. Sadan dag far inte infalla tidigare an tionde
kalenderdagen efter beslutet.

(i) Beslutas nyemissionen av bolagsstdmman, skall
teckning — déar anmalan om teckning goérs pa sadan
tid, att teckningen inte kan verkstéllas senast p& tionde
kalenderdagen fére den bolagsstémma som skall préva
frdgan om nyemission — verkstéllas forst sedan stamman
beslutat om denna. Aktier som tillkommer pa grund av
nyteckning som verkstélls efter emissionsbeslutet upptas
interimistiskt pa avstamningskonto, vilket innebér att de
inte ger ratt att delta i nyemissionen. Slutlig registrering
péa avstamningskonto sker forst efter avstamningsdagen
fér nyemissionen.

Vid teckning som verkstalls p& sadan tid att ratt till delta-
gande i nyemissionen inte foreligger tilldmpas en omréknad
teckningskurs och ett omréknat antal aktier som varje teck-
ningsoption ger ratt att teckna. Omrakningarna skall utféras
av Bolaget enligt féljande:

Omréknad teckningskurs = (foregaende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga marknadskurs under den i emis-
sionsbeslutet faststallda teckningstiden (i det féljande
bendmnd “aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genom-
snittskurs 6kad med det pa grundval darav framréaknade
teoretiska vardet pa teckningsratten)

Omréknat antal aktier = (foregédende antal aktier, som varje
teckningsoption ger réatt att teckna) x (aktiens genomsnitts-
kurs tkad med det pa grundval dérav framréknade teore-
tiska vardet pé teckningsratten) / (aktiens genomsnittskurs)

Aktiens genomsnittskurs skall anses motsvara genomsnit-
tet av det for varje handelsdag under teckningstiden fram-
raknade medeltalet av den under dagen noterade hogsta
och lagsta betalkursen enligt den kurslista pa vilken aktien
ar noterad. | avsaknad av notering av betalkurs skall i stal-
let den senaste noterade kdpkursen ingad i berékningen.
Noteras varken betalkurs eller kdpkurs under viss dag, skall



vid berakningen av aktiens genomsnittskurs bortses fran
sédan dag.

Det teoretiska vardet pa teckningsratten skall beréknas
enligt féljande:

Teoretiskt vdrde pa teckningsratten = (det nya antal aktier
som hogst kan komma att utges enligt emissionsbeslutet) x
((aktiens genomsnittskurs) — (emissionskursen for den nya
aktien)) / (antalet aktier fére emissionsbeslutet)

Vid omrékning enligt ovanstaende formel skall bortses fran
aktier som innehas av Bolaget.

Uppstar harvid ett negativt véarde, skall det teoretiska vardet
pé teckningsréatten bestdmmas till noll.

Den enligt ovan omréknade teckningskursen och det
omraknade antalet aktier som varje teckningsoption ger
ratt att teckna skall faststéllas av Bolaget tva bankdagar
efter utgdngen av teckningstiden och tilldmpas vid varje
nyteckning som verkstalls darefter.

Om Bolagets aktier vid tidpunkten for emissionsbeslutet
inte ar féremal for marknadsnotering, skall en haremot
svarande omrakning ske, dels av teckningskursen, dels
av det antal aktier som varje teckningsoption ger ratt att
teckna. Omrakningen, som skall utféras av Bolaget, skall ha
som utgangspunkt att vardet pa teckningsoptionerna skall
l&mnas oférandrat.

Under tiden innan den omréknade teckningskursen och
det omréknade antalet aktier som varje teckningsoption
ger ratt att teckna har faststéllts, verkstalls aktieteckning
endast preliminart. Slutlig registrering pa avstamningskonto
sker forst sedan den omraknade teckningskursen och det
omraknade antalet aktier som varje teckningsoption ger ratt
att teckna har faststallts.

D Nyemission av teckningsoptioner och konvertibler

Genomfdr Bolaget en emission av teckningsoptioner eller
konvertibler enligt 14 eller 15 kap aktiebolagslagen — i bada
fallen med foretradesratt for aktiedgarna att teckna sddana
skuldebrev mot kontant betalning eller betalning genom
kvittning — skall betraffande ratten till deltagande i emis-
sionen for aktie som utgivits vid teckning bestammelserna
i moment C, forsta stycket punkterna 1 och 2 dga motsva-
rande tillAmpning.

Vid teckning som verkstélls pa sadan tid att ratt till delta-
gande i emissionen inte foreligger, tillAmpas en omréknad
teckningskurs och ett omréknat antal aktier som varje teck-
ningsoption ger ratt att teckna. Omrakningarna skall utféras
av Bolaget enligt féljande:

Omréknad teckningskurs = (foregéende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga marknadskurs under den i emis-
sionsbeslutet faststallda teckningstiden (i det féljande
bendmnd “aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genom-
snittskurs kad med teckningsréattens varde)

Omréknat antal aktier = (foregédende antal aktier som varje
teckningsoption berattigar till teckning av) x (aktiens genom-

snittskurs 6kad med teckningsrattens varde) / (aktiens
genomsnittskurs)

Aktiens genomsnittskurs beréknas i enlighet med vad som
angivits i moment C ovan.

Teckningsrattens varde skall anses motsvara genomsnittet
av det for varje handelsdag under teckningstiden framrak-
nade medeltalet av den under dagen noterade hogsta och
lagsta betalkursen enligt den kurslista pa vilken tecknings-
ratten ar noterad. | avsaknad av notering av betalkurs skall i
stéllet den senaste noterade kopkursen ingé i berakningen.
Noteras varken betalkurs eller kdpkurs under viss dag, skall
vid berakningen av teckningsréttens varde bortses fran
sédan dag.

Om teckningsratten inte ar foremal for notering, skall teck-
ningsrattens varde s langt mojligt faststéllas med ledning
av den férandring i marknadsvarde avseende Bolagets
aktier som kan beddmas ha uppkommit till félid av emis-
sionen av skuldebreven.

Den enligt ovan omréknade teckningskursen och det
omraknade antalet aktier som varje teckningsoption ger
ratt att teckna skall faststéllas av Bolaget tva bankdagar
efter utgadngen av teckningstiden och tilldmpas vid varje
nyteckning som verkstalls darefter.

Om Bolagets aktier vid tidpunkten fér emissionsbeslutet
inte ar foremal for marknadsnotering, skall en haremot
svarande omrakning ske, dels av teckningskursen, dels
av det antal aktier som varje teckningsoption ger ratt att
teckna. Omrékningen, som skall utféras av Bolaget, skall ha
som utgangspunkt att vardet pa teckningsoptionerna skall
lAmnas oférandrat.

Vid teckning som verkstalls under tiden innan den omrék-
nade teckningskursen och det omraknade antalet aktier
som varje teckningsoption ger réatt att teckna har faststéllts,
verkstalls aktieteckning endast preliminart. Slutlig registre-
ring pé avstamningskonto sker forst sedan den omréknade
teckningskursen och det omraknade antalet aktier som
varje teckningsoption ger ratt att teckna har faststallts.

E Vissa andra fall av erbjudanden till aktieadgarna

Skulle Bolaget i andra fall &n som avses i moment A-D ovan
ldmna erbjudande till aktiedgarna att, med foretradesratt
enligt principerna i 13 kap 1 § aktiebolagslagen, av Bola-
get forvarva vardepapper eller rattighet av nagot slag eller
besluta att, enligt ovan ndmnda principer, till aktiedgarna
utdela sadana vardepapper eller rattigheter utan vederlag,
skall vid teckning som pékallas pa sédan tid, att darigenom
erhéllen aktie inte medfér ratt till deltagande i erbjudandet,
tillampas en omréknad teckningskurs och ett omréknat
antal aktier som varje teckningsoption ger ratt att teckna.
Omrakningen skall utféras av Bolaget enligt féljande:

Omréknad teckningskurs = (foregaende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga marknadskurs under den i erbju-
dandet faststallda anmalningstiden (i det féljande benamnd
"aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genomsnittskurs
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Okad med vardet av ratten till deltagande i erbjudandet (i
det foéljande benamnd "inkdpsrattens varde”))

Omréknat antal aktier = (foregdende antal aktier som varje
teckningsoption ger ratt att teckna) x (aktiens genomsnitts-
kurs 6kad med inkdpsrattens varde) / (aktiens genomsnitts-
kurs)

Aktiens genomsnittskurs berdknas i enlighet med bestam-
melserna i moment C ovan.

For det fall aktiedgarna erhallit inkdpsréatter och handel med
dessa &gt rum, skall vardet av ratten att delta i erbjudandet
anses motsvara inkopsrattens varde. Inkdpsrattens varde
skall harvid anses motsvara genomsnittet av det for varje
handelsdag under anmaélningstiden framréknade medelta-
let av den under dagen noterade hdgsta och lagsta betal-
kursen enligt den kurslista pa vilken inkopsréatten noteras.
| avsaknad av noterad betalkurs skall i stéllet den senaste
noterade kopkursen ingé i berdkningen. Noteras varken
betalkurs eller kdpkurs under viss dag, skall vid berakningen
av inkdpsrattens varde bortses fran sadan dag.

For det fall aktiedgarna inte erhallit inkopsratter eller eljest
sédan handel med inkopsratter som avses i féregaende
stycke inte gt rum, skall omrékning av teckningskurs ske
med tillampning sa langt mojligt av de principer som anges
ovan i detta moment E, varvid foljande skall gélla. Om note-
ring sker av de vardepapper eller rattigheter som erbjuds
aktiedgarna, skall vardet av ratten att delta i erbjudandet
anses motsvara genomsnittet av det for varje handels-
dag under 25 handelsdagar fran och med forsta dagen
for sddan notering framréknade medeltalet av den under
dagen noterade hdgsta och lagsta betalkursen vid affarer i
dessa vardepapper eller rattigheter pa den marknadsplats
vid vilken ndamnda vardepapper eller rattigheter ar noterade,
i forekommande fall minskat med det vederlag som betalats
for dessa i samband med erbjudandet. | avsaknad av note-
rad betalkurs skall i stéllet den senaste noterade kdpkursen
ingéd i berakningen. Noteras varken betalkurs eller kdpkurs
under viss dag, skall vid berékningen av vardet av ratten att
delta i erbjudandet bortses fran sédan dag. Vid omrakning
enligt detta stycke av teckningskursen och det antal aktier
som varje teckningsoption ger ratt att teckna, skall nAmnda
period om 25 handelsdagar anses motsvara den i erbju-
dandet faststéllda anmalningstiden enligt forsta stycket i
detta moment E.

Om notering inte sker av de vardepapper eller rattigheter
som erbjuds aktiedgarna, skall vardet av ratten att delta i
erbjudandet sa langt majligt faststéllas med ledning av den
forandring i marknadsvérde avseende Bolagets aktier som
kan beddmas ha uppkommit till f8ljd av erbjudandet.

Den enligt ovan omréknade teckningskursen och det antal
aktier som varje teckningsoption ger ratt att teckna skall
faststallas av Bolaget snarast efter det att vardet av rétten
att delta i erbjudandet kunnat berdknas.

Om Bolagets aktier vid tidpunkten for erbjudandet inte &r
foremal for marknadsnotering, skall en héremot svarande
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omrékning ske, dels av teckningskursen, dels av det
antal aktier som varje teckningsoption ger ratt att teckna.
Omrékningen, som skall utféras av Bolaget, skall ha som
utgéngspunkt att vardet pa teckningsoptionerna skall [am-
nas oférandrat.

Vid teckning som verkstalls under tiden innan den omrak-
nade teckningskursen och det omrédknade antalet aktier
som varje teckningsoption ger ratt att teckna har faststéllts,
verkstalls aktieteckning endast preliminart. Slutlig registre-
ring pa avstamningskonto sker forst sedan den omréknade
teckningskursen och det omréknade antalet aktier som
varje teckningsoption ger ratt att teckna har faststallts.

F Likabehandling av teckningsoptionsinnehavare och
aktieagare

Vid nyemission med foretradesréatt for aktiedgarna mot
kontant betalning eller betalning genom kvittning enligt 13,
14 eller 15 kap aktiebolagslagen, far Bolaget besluta att
ge samtliga optionsinnehavare samma foretradesratt som
aktiedgarna. Dérvid skall varje optionsinnehavare, utan hin-
der av att aktieteckning inte har skett eller verkstallts, anses
vara agare till det antal aktier som optionsinnehavaren skulle
ha erhallit, om aktieteckning verkstallts enligt den tecknings-
kurs och det antal aktier som varje teckningsoption ger ratt
att teckna som géllde vid tidpunkten for emissionsbeslutet.

Om Bolaget beslutar att lamna ett sddant erbjudande som
beskrivs i moment E ovan, skall vad som anges i foregéende
stycke tillampas pa motsvarande sétt, dock att det antal
aktier som optionsinnehavaren skall anses vara agare till i
sadant fall skall faststéllas p& grundval av den teckningskurs
och det antal aktier som varje teckningsoption ger réatt att
teckna vid tidpunkten for beslutet att Iamna erbjudandet.

Om Bolaget beslutar att ge optionsinnehavarna féretrades-
ratt i enlighet med vad som anges i detta moment F, skall
ingen omrakning ske enligt moment C, D eller E ovan av
teckningskursen eller det antal aktier som varje tecknings-
option ger ratt att teckna.

G Extraordinar utdelning

Om Bolaget beslutar att ldmna kontant utdelning till
aktiedgarna med ett belopp som, tillsammans med andra
utdelningar under samma rékenskapsar, Overstiger 15
procent av aktiens genomsnittskurs under en period av
25 handelsdagar nérmast fore den dag dé styrelsen for
bolaget offentliggdr sin avsikt att till bolagsstamman lamna
forslag om sadan utdelning, skall vid teckning som pékallas
pa sadan tid att darigenom erhallen aktie inte medfor ratt
till erhdllande av s&dan utdelning, tillampas en omréknad
teckningskurs liksom ett omréknat antal aktier som varje
teckningsoption ger ratt att teckna. Omrékningen skall
baseras pa den del av den sammanlagda utdelningen som
Overstiger 15 procent av aktiens genomsnittskurs under
ovan namnd period (i det féliande benamnd “extraordinér
utdelning”).



Omrakningen genomférs av Bolaget enligt foljande:

Omréknad teckningskurs = (foregéende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga marknadskurs under en period om
25 handelsdagar réknat frdn och med den dag d& aktien
noteras utan réatt till extraordindr utdelning (i det foljande
bendmnd “aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genom-
snittskurs 6kad med den extraordindra utdelning som
utbetalas per aktie)

Omréknat antal aktier = (foregédende antal aktier som varje
teckningsoption ger réatt att teckna) x (aktiens genomsnitts-
kurs 6kad med den extraordinéra utdelning som utbetalas
per aktie) / (aktiens genomsnittskurs)

Aktiens genomsnittskurs skall anses motsvara genomsnit-
tet av det for varje handelsdag under ovan angiven period
om 25 handelsdagar framréknade medeltalet av den under
dagen noterade hogsta och lagsta betalkursen enligt den
kurslista pa vilken aktien ar noterad. | avsaknad av notering
av betalkurs skall i stéllet den senaste noterade kdpkursen
ingd i berakningen. Noteras varken betalkurs eller kdpkurs
under viss dag, skall vid berdkningen av aktiens genom-
snittskurs bortses fran sadan dag.

Den omréknade teckningskursen liksom det omréknade
antalet aktier som varje teckningsoption ger ratt att teckna
faststalls av Bolaget tva bankdagar efter utgdngen av ovan
angiven period om 25 handelsdagar och tillampas vid
nyteckning som verkstalls frdn och med den dag da aktien
noteras utan ratt till extraordin&r utdelning.

Om Bolagets aktier vid tidpunkten for utdelningsbeslutet
inte &r foremal for marknadsnotering och det beslutas om
kontant utdelning som tillsammans med andra utdelningar
under samma rékenskapsar Gverstiger 50 procent av Bola-
gets resultat efter skatt enligt faststalld koncernresultatrak-
ning for rakenskapsaret narmast fore det ar utdelningen
beslutas, skall vid teckning som péakallas pa sadan tid att
darigenom erhéllen aktie inte medfor ratt till erhéllande av
sé&dan utdelning, tillampas en omraknad teckningskurs och
ett omréknat antal aktier som varje teckningsoption ger ratt
att teckna. Omrakningen skall baseras pa den del av den
sammanlagda utdelningen som &verstiger 50 procent av
Bolagets resultat efter skatt och skall utféras av Bolaget i
enlighet med ovan angivna principer.

Under tiden innan den omraknade teckningskursen och
det omréknade antalet aktier som varje teckningsoption
ger rétt att teckna har faststéllts, verkstélls aktieteckning
endast preliminart. Slutlig registrering pé avstamningskonto
sker forst sedan den omréknade teckningskursen har fast-
stallts.

H Minskning av aktiekapitalet

Om Bolagets aktiekapital skulle minskas med aterbetalning
till aktiedgarna — och sddan minskning &r obligatorisk — skall
tillampas en omraknad teckningskurs liksom ett omraknat
antal aktier som varje teckningsoption ger réatt att teckna.

Omréakningen genomférs av Bolaget enligt foljande:

Omréaknad teckningskurs = (féregéende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga marknadskurs under en period om
25 handelsdagar réknat frdn och med den dag dé& aktien
noteras utan ratt till aterbetalning (i det foliande benéamnd
"aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genomsnittskurs
Okad med det belopp som aterbetalas per aktie)

Omréknat antal aktier = (foregdende antal aktier som varje
teckningsoption ger réatt att teckna) x (aktiens genomsnitts-
kurs okad med det belopp som aterbetalas per aktig) /
(aktiens genomsnittskurs)

Aktiens genomsnittskurs berdknas i enlighet med bestém-
melserna i moment C ovan.

Vid omrékning enligt ovan och dér minskningen sker genom
inldsen av aktier, skall i stallet f6r det faktiska belopp som
aterbetalas per aktie anvandas ett beraknat aterbetalnings-
belopp enligt féljande:

Beradknat aterbetalningsbelopp per aktie = (det faktiska
belopp som aterbetalas per inldst aktie minskat med aktiens
genomsnittliga marknadskurs under en period om 25 han-
delsdagar narmast fore den dag da aktien noteras utan
ratt till deltagande i minskningen (i det foljande benamnd
"aktiens genomsnittskurs”)) / (det antal aktier i Bolaget som
ligger till grund for inldsen av en aktie minskat med talet 1)

Aktiens genomsnittskurs berdknas i enlighet med bestdm-
melserna i moment C ovan.

Den enligt ovan omraknade teckningskursen och det
omraknade antalet aktier som varje teckningsoption ger
ratt att teckna skall faststéllas av Bolaget tva bankdagar
efter utgadngen av den angivna perioden om 25 handels-
dagar och skall tilldmpas vid aktieteckning som verkstélls
darefter.

Under tiden innan den omréknade teckningskursen och
det omréknade antalet aktier som varje teckningsoption
ger ratt att teckna har faststéllts, verkstélls aktieteckning
endast preliminért. Slutlig registrering pé avstamningskonto
sker forst sedan den omraknade teckningskursen och det
omraknade antalet aktier som varje teckningsoption ger ratt
att teckna har faststallts.

Om Bolagets aktiekapital skulle minskas genom inlésen av
aktier med aterbetalning till aktiedgarna och sadan minsk-
ning inte ar obligatorisk, men déar, enligt Bolagets beddm-
ning, minskningen med hansyn till dess tekniska utformning
och ekonomiska effekter &r att jamstélla med minskning
som &r obligatorisk, skall omrékning av teckningskursen
och det antal aktier som varje teckningsoption ger rétt att
teckna ske med tillampning sé& langt mojligt av de principer
som anges i detta moment H.

Om Bolagets aktier vid tidpunkten for minskningen inte &r
foremal for marknadsnotering, skall en hdremot svarande
omrakning av teckningskursen ske. Omrékningen, som
skall utforas av Bolaget, skall ha som utgangspunkt att
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véardet pa teckningsoptionerna skall lamnas oférandrat.

| Inlésen av aktier i annat fall

Beslutas om inldésen av aktier till aktiedgarna i annat fall an
enligt bestémmelserna i moment H, innebarande att dessa
erhaller erséattning som, tillsammans med andra under
samma rékenskapséar utbetalade utdelningar, dverskrider
15 procent av aktiernas genomsnittskurs under en period
om 25 borsdagar narmast fore den dag, da styrelsen for
bolaget offentliggdr sin avsikt att till bolagsstamman lamna
forslag om sédan ersattning skall, vid teckning som pakallats
pa sadan tid, att darigenom erhallen aktie inte medfor ratt till
erhéllande av s&dan erséttning, en omrakning ske dels av
teckningskursen, dels av det antal aktier vartill varje teck-
ningsoption beréttigar. Omréakningen skall baseras pa den
del av den sammanlagda ersattningen inklusive utdelning
som Overstiger 15 procent av aktiernas genomsnittskurs
under ovan ndmnd period. Omrakning av teckningskurs
och det antal aktier som varje teckningsoption berattigar
till teckning av ska ske med utgangspunkt av att vardet av
teckningsoptionerna lamnas oférandrat.

J Omréakning skall leda till skéligt resultat

Om Bolaget genomfér atgard som avses i moment A-E,
G, H eller | ovan och skulle, enligt Bolagets bedémning, til-
l&mpning av harfér avsedd omrékningsformel, med hansyn
till &tgardens tekniska utformning eller av annat skal, inte
kunna ske eller leda till att den ekonomiska kompensation
som optionsinnehavarna erhéller i forhallande till aktiedgarna
inte ar skalig, skall Bolaget genomféra omréakningen av teck-
ningskursen och det antal aktier som varje teckningsoption
ger rétt att teckna pa satt Bolaget finner &ndamalsenligt i
syfte att omrékningen leder till ett skaligt resultat.

K Avrundning

Vid omrékning av teckningskursen enligt ovan skall denna
avrundas till helt tiotal dre, varvid fem o6re skall avrundas
uppat och antalet aktier avrundas till tva decimaler.

L Fusion och tvangsinlésen

1. Skulle bolagsstamman godkénna fusionsplan enligt 23
kap. 15 § aktiebolagslagen, varigenom bolaget skall uppga
i annat bolag, far aktieteckning ej dérefter pakallas.

Senast tvad manader innan bolaget tar slutlig stélining till
frdga om fusion enligt ovan, skall de kénda innehavarna
av optionsratter genom skriftligt meddelande enligt § 10
nedan underrattas om fusionsavsikten. | meddelandet
skall en redogérelse ldmnas for det huvudsakliga innehél-
let i den avsedda fusionsplanen samt skall innehavarna
av optionsrétter erinras om att aktieteckning ej far pakal-
las, sedan slutligt beslut fattats om fusion i enlighet med
vad som angivits i férsta stycket ovan.

Skulle bolaget 1amna meddelande om avsedd fusion
enligt ovan, skall innehavare av optionsréatter — oavsett
vad som i § 3 ovan ségs om tidigaste tidpunkt for pakal-
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lande av aktieteckning — &ga ratt att pakalla aktisteckning
frdn den dag d& meddelandet ldmnats om fusionsavsik-
ten, forutsatt att aktieteckning kan verkstéllas senast
pé& femte vardagen fore den bolagsstamma vid vilken
fusionsplanen, varigenom bolaget skall uppgéd i annat
bolag, skall godkénnas.

2. Uppréattar bolagets styrelse en fusionsplan enligt 23 kap.
28 § aktiebolagslagen, varigenom bolaget skall uppga i
annat bolag, eller blir bolagets aktier féremal for tvangs-
inldsen enligt 22 kap. samma lag skall féljande gélla.

Ager ett aktiebolag samtliga aktier i bolaget och offentlig-
gorbolagets styrelse sin avsikt att uppréatta en fusionsplan
enligt i foregdende stycke angivet lagrum, skall bolaget,
for det fall att sista dag for aktieteckning enligt § 3 ovan
infaller efter sddant offentliggérande, faststélla en ny sista
dag for pékallande av aktieteckning (slutdagen). Slutda-
gen skall infalla inom 60 dagar frén offentliggdrandet.

Ager en aktiedgare (majoritetsaktiedgaren) ensam eller
tillsammans med dotterféretag aktier representerande
sé& stor andel av samtliga aktier i bolaget att majoritetsa-
garen, enligt vid var tid géllande lagstiftning, ager pakalla
tvangsinlésen av aterstdende aktier och offentliggor
majoritetségaren sin avsikt att pakalla sadan tvangsinlo-
sen, skall vad som i féregdende stycke ségs om slutdag
8ga motsvarande tillampning. Skulle ny slutdag faststél-
las i enlighet med denna punkt skall bolaget faststalla
en omréknad teckningskurs enligt Black & Scholes
optionsvarderingsmodell varigenom innehavarna av
optionsratter kompenseras ekonomiskt for optionsrat-
ternas férkortade I6ptid.

Om offentliggérande skett i enlighet med vad som anges
ovan i detta mom., skall — cavsett vad som i § 3 ovan
ségs om tidigaste tidpunkt for pakallande av aktieteck-
ning — innehavare av optionsratter dga ratt att pakalla
aktieteckning fram till slutdagen. Bolaget skall senast fyra
veckor fére slutdagen genom skriftligt meddelande erinra
de k&nda innehavarna av optionsratter om denna rétt
samt att aktieteckning ej far pakallas efter slutdagen.

M Delning

1. Genomfor Bolaget en s.k. partiell delning enligt 24 kap
aktiebolagslagen, genom vilken en del av Bolagets
tilgdngar och skulder Overtas av ett eller flera andra
bolag utan att Bolaget uppléses, skall en omréknad
teckningskurs och ett omréknat antal aktier tillampas.
Omrakningen utféres av ett av Bolaget utsett svenskt
vardepappersinstitut eller auktoriserat revisionsbolag
enligt féljande formler:

Omréknad teckningskurs = (foregadende teckningskurs) x
(aktiens genomsnittliga kurs under en period om 25 han-
delsdagar réknat omraknad frdn och med den dag da
handeln paborjades i aktien utan ratt till delningsvederlag
("aktiens genomsnittskurs”)) / (aktiens genomsnittskurs
Okad med vérdet av det delningsvederlag som utbetalas
per aktie)



Omréknat antal aktier som varje optionsrétt ger rétt att
teckna = (féregdende antal aktier som varje teckningsop-
tion berattigar till teckning av) x (aktiens genomsnittskurs
Okad med vardet av det delningsvederlag som utbetalas

per aktie) / (aktiens genomsnittskurs)

Aktiens genomsnittskurs skall anses motsvara genom-
snittet av det for varje handelsdag under ovannamnda
period om 25 handelsdagar framraknade medeltalet av
den under dagen noterade hdgsta och l&gsta betalkur-
sen for aktien vid handel pa bors eller marknadsplats for
finansiella instrument. | avsaknad av notering av betalkurs
skall i stéllet den som slutkurs noterade kdpkursen inga
i berdkningen. Dag utan notering av vare sig betalkurs
eller kopkurs skall inte ingd i berékningen.

For det fall delningsvederlaget utgér i form av aktier eller
andra vardepapper som ar féremal for notering pa bors
eller annan auktoriserad marknadsplats skall vardet av
det delningsvederlag som utges per aktie anses mot-
svara genomsnittet av det for varje handelsdag under
ovan angiven period om 25 bdrsdagar framraknade
medeltalet av den under dagen noterade hdgsta och
lagsta betalkursen for aktien vid sddan marknadsplats. |
avsaknad av notering av betalkurs skall i stallet den som
slutkurs noterade kodpkursen ingé i berakningen.

For det fall delningsvederlag utgér i form av aktier eller
andra vérdepapper som inte &r foremal for notering skall
vardet av delningsvederlaget, sa langt majligt, faststallas
med ledning av den marknadsvardesférandring avse-
ende Bolagets aktier som kan beddmas ha uppkommit
till f6ljd av att delningsvederlaget utgivits.

Ovan omréknad teckningskurs och antal aktier som
varje teckningsoption beréttigar till skall faststéllas tva
bankdagar efter utgangen av ovan angiven period om
25 handelsdagar och skall tillampas vid teckning som
verkstélls darefter.

Vid teckning som verkstélls under tiden till dess att
omréknad teckningskurs faststallts, skall bestammel-
serna i moment C, sista stycket ovan, dga motsvarande
tillampning.

Innehavarna skall inte kunna géra gallande nagon ratt
enligt dessa villkor gentemot det eller de bolag som vid
partiell delning Gvertar tillgangar och skulder fran Bola-
get.

2. Om Bolaget skulle besluta om delning enligt 24 kap
aktiebolagslagen genom att godké&nna delningsplan,
varigenom samtliga Bolagets tillgdngar och skulder
Overtas av ett eller flera andra bolag och Bolaget déarvid
upploses utan likvidation, far anméalan om teckning inte
ske dérefter.

Senast tvd manader innan Bolaget tar slutlig stallning till
fraga om delning enligt foregdende stycke, skall inneha-
varen underrattas om delningsplanen i enlighet med § 10
nedan. Meddelandet skall innehalla en redogorelse for
det huvudsakliga innehallet i den avsedda delningspla-

nen samt en erinran om att anmélan om teckning inte far
ske sedan slutligt beslut fattats om delning i enlighet med
vad som angivits i férsta stycket ovan.

Skulle Bolaget 1dmna meddelande om planerad delning
enligt ovan, skall innehavare — oavsett vad anges i § 3
ovan om den tidigaste tidpunkt fér anmalan om teckning
— aga ratt att géra anmélan om teckning fran den dag da
meddelandet lamnats om delningsplanen, férutsatt att
teckning kan verkstallas senast femte vardagen fore den
bolagsstdmma, vid vilken delning skall beslutas jamlikt
24 kap aktiebolagslagen.

N Likvidation

Om det beslutas att Bolaget skall trada i likvidation far
teckning, oavsett grunden for likvidation, darefter inte ske.
Ratten att begéra teckning upphodr samtidigt med likvida-
tionsbeslutet oavsett om detta beslut har vunnit laga kraft.

Senast tvd manader innan bolagsstamma tar stélining
till frdaga om Bolaget skall trada i likvidation enligt 25 kap
aktiebolagslagen skall optionsinnehavarna genom med-
delande enligt § 10 nedan underrattas om den planerade
likvidationen. Underrattelsen skall innehalla en erinran om
att teckning inte far ske efter beslut om likvidation.

Om Bolaget ldmnar underrattelse om avsedd likvidation
enligt ovan, skall optionsinnehavare — oavsett vad somi § 3
ovan s&gs om tidigaste tidpunkt fér teckning — &ga réatt att
pékalla teckning frdn den dag da underréattelsen lamnats,
forutsatt att teckning kan verkstallas fére tidpunkten fér den
bolagsstamma vid vilkken frdgan om Bolagets likvidation
skall behandlas.

O Aterintrade att pakalla aktieteckning

Oavsett vad under L, M och N ovan sagts om att aktie-
teckning ej far pakallas efter beslut om likvidation, godkan-
nande av fusionsplan eller delningsplan eller utgdngen av
ny slutdag vid fusion eller delning, skall ratten att pakalla
aktieteckning &ter intrada for det fall att likvidationen upphor
respektive fusionen eller delningen ej genomfors.

P Konkurs

Vid Bolagets konkurs far teckning med utnyttjande av teck-
ningsoption inte ske. Om konkursbeslutet havs av hdgre
rétt, aterintrader réatten till teckning.

8. Forvaltare

Enligt 3 kap 7 § lagen (1998:1479) om kontof6ring av finan-
siella instrument kan juridiska personer erhalla medgivande till
att registreras som forvaltare. S&dan forvaltare skall betraktas
som optionsinnehavare vid tillAmpning av dessa villkor.

9. Meddelanden

Meddelanden rérande teckningsoptionerna skall tillstéllas
varje optionsinnehavare och andra réattighetsinnehavare som
ar antecknad pa avstamningskonto.
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10. Ratt att foretrada optionsinnehavare

Utan att sarskilt uppdrag frén optionsinnehavarna foreligger,
ar Banken behorig att foretrada optionsinnehavarna i fragor av
formell natur som ror villkoren foér teckningsoptionerna.

11. Andring av optionsvillkor

Bolaget ager ratt att i samrad med Banken besluta om andring
av dessa optionsvillkor i den méan lagstiftning, domstolsavgo-
rande eller myndighetsbeslut sa kraver eller om det i Gvrigt av
praktiska skal & andamalsenligt eller nddvandigt och options-
innehavarnas réattigheter inte i nagot avseende forsamras.

12. Sekretess

Bolaget, Banken och Euroclear far inte utan tillstand lamna
uppgift till utomstédende om optionsinnehavare. Bolaget har
ratt till insyn i Euroclears avstdmningsregister dver tecknings-
optionerna, vari framgér vem som ar registrerad for tecknings-
optionerna.

13. Begransning av ansvar

| fraga om de &tgérder som enligt dessa optionsvillkor ankom-
mer pé Bolaget, Euroclear eller Banken galler —- med beaktande
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av bestdmmelserna i lagen (1998:1479) om kontoféring av
finansiella instrument — att ansvarighet inte kan goras géllande
for skada, som beror av svensk eller utlandsk lag, svensk eller
utlandsk myndighetsatgard, krigshandelse, strejk, blockad,
bojkott, lockout eller annan liknande omsténdighet. Forbehal-
let i frdga om strejk, blockad, bojkott och lockout géller &ven
om Bolaget, Euroclear eller Banken vidtar eller ar foremal for
sédan konfliktatgard.

Euroclear ar inte heller skyldigt att i andra fall ersatta skada
som uppkommer, om Euroclear varit normalt aktsam. Mot-
svarande ansvarbegransning skall gélla aven for Bolaget och
Banken. Harutover géller att Bolaget och Banken inte i nagot
fall &r ansvarig for indirekt skada.

Foreligger hinder for Bolaget, Euroclear eller Banken att vidta
atgard pa grund av omstandighet som anges i forsta stycket,
far atgarden uppskjutas till dess hindret har upphort.

14. Tillamplig lag och forum

Dessa villkor och alla rattsliga fragor med anknytning till teck-
ningsoptionerna skall avgéras och tolkas enligt svensk ratt.
Talan rérande optionsvillkoren skall vackas vid Stockholms
tingsratt eller vid sddant annat forum vars behorighet skriftli-
gen accepteras av Bolaget.
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