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SinterCast arsstamma 2014

[Stockholm, 21 maj 2014] — SinterCast AB (publ) arsstimma hélls den 20 maj 2014 i Stockholm. Under
stdmman gjordes framféranden av Raffaele De Vivo, President, VM Motori North America Inc. och av Dr Steve
Dawson, vd. De inspelade presentationerna kommer att finnas tillgangliga pa SinterCasts webbplats pa eller
innan mandag 26 maj.

De Vivo gav en varm och insiktsfull introduktion till VM Motori och bolagets nyligen gjorda integrering in i Fiat-
koncernen. Han gav sedan en oOversikt av produktionserfarenheten och prestandan med SinterCast-CGl i
bottenplatta och motorblock i VM Motori 3.0 liters V6 dieselmotor. De Vivo konstaterade att VM Motori-dieseln
ar en av de mest mangsidiga motorerna pa marknaden, som uppfyller behovet av styrka och forfining inom
lyxapplikationer, sdsom Maserati Ghibli och Lancia Thema; behovet av vridmoment vid laga varvtal och
bransleekonomi i nordamerikanska Jeep och Ram 1500-pick-upapplikationer; samt kraven pa prestanda och
héllbarhet inom marina applikationer. De Vivo beskrev dynamiken och konkurrensen pa den nordamerikanska
pick-up-marknaden, med Chrysler, Ford och GM som alla standigt tdvlar om marknadsandelar, samt indikerade
han positiva utsikter for SUV- och pick-up-sektorerna pa lang sikt. De Vivo tackade SinterCast och aktieagarna
for att de bidragit till att VM Motori mottagit Wards Ten Best Engine-utméarkelsen och for att VM Motoris
dieselmotor kunnat bidra till att Ram blev det nést bast salda fordonet i Nordamerika.

Under vd-presentationen gav Dr Dawson en 6versikt over de senaste marknadsaktiviteterna och gav en utblick
over SinterCasts majliga marknadsutveckling. Dr Dawsons presentation visade att volymen uttryckt i arstakt har
okat med 30 % sedan forra arsstaimman, och att den genomsnittliga arliga tillvaxten sedan 2007 ar mer &an 20 %.
Dr Dawson papekade dven att de komponenter som nu &r i serieproduktion, har potential att nd mer an 2,5
miljoner motorekvivalenter vid full volym, samt att fortsatt tillvaxt kan forvantas fran sektorerna bil, tunga fordon
och industriell kraft. Dr Dawson presenterade designen av den forsta CGl-bensinmotorn i stora volymer och
kommenterade mojligheten till “efterfoljare” i bensin- och dieselmotorer for bilar. Slutligen bekréftade Dr
Dawson att 6kningen i serieproduktionen, de 6kade féltaktiviteterna, samt de nya installationerna, har inneburit en
stark kansla av delaktighet och tillfredstallelse bland SinterCasts medarbetare, samt att alla medarbetare delar det
langsiktiga malet att fa miljoner fordon med SinterCast-CGI pa véagarna.

Under arsstaimman omvaldes Hans-Erik Andersson, Aage Figenschou, Robert Dover, Laurence Vine-Chatterton
och Steve Dawson som styrelsens ledaméter. Hans-Erik Andersson blev vald till ordférande. Carina Andersson
och Jason Singer valdes till nya styrelseledaméter. Efter att ha tjanstgjort som styrelseledamot sedan 2002 och
som ordférande sedan 2006, avbdjde Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist omval och hon tackades hjartligt for sina
insatser.

Arsstamman beslutade ocks& om valberedningens sammansattning intill nasta arsstimma, med omval av Karl-
Arne Henriksson, ordférande, Andrea Fessler och Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist. Hans-Erik Andersson blev vald till
ny ledamot i valberedningen.

Alla forslag som lades fram till arsstamman blev godkénda av aktiedgarna.
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SinterCast ar varldens ledande leveranttr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med en ungefarlig dubbel utmattningshallfasthet
mot konventionellt gjutet grdjarn och aluminium, ger CGI ingenjoérerna mojligheten att forbattra prestanda,
bransleekonomi och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp minskas. SinterCasts
teknologi, som &r installerad i 39 gjuterier i 12 lander, anvands for storvolymsproduktion av motorblock fér bensin- och
dieselmotorer och avgaskomponenter for bilar; motorblock och cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon; samt
industrimotorkomponenter till marin-, lokomotiv-, off-road samt stationdra motorapplikationer. SinterCasts komponenter i
serieproduktion gjuts i storlekar frdn 2 kg till 9 ton, alla producerade med samma erkanda processtyrningsteknologi.
SinterCast-aktien ar noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pa& Small Cap-listan (Stockholmsbdrsen: SINT). For mer
information: www.sintercast.com
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