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SinterCast tilhandahaller processtyrningslésningar och kunnande for tillférlitlig volymproduktion av kompaktgrafitiarn (CGl),
ett hoghallfast modifierat material som forbattrar effektiviteten i komponenter som anvénds i personbilar, tunga fordon och
komponenter for industriell kraft. SinterCasts teknologi mater och kontrollerar det sméalta jarnet innan det gjuts i formar for att
sékerstélla kostnadseffektiv serieproduktion i CGl och for att reducera kassationer.

SinterCast har varit | frontlinjen inom produktutveckling och serieproduktion av CGI sedan 1992. Dessa anstrangningar har
etablerat SinterCast som en trovardig leverantor till gjuteri- och fordonsindustrin. SinterCast kommer fortsatt att framja nya CGI-
applikationer med nuvarande serieproduktion som grund, for att dka mojligheterna pa marknaden. Parallellt kommer SinterCast att
utveckla nya produkter och tjanster for att bredda och férdjupa befintliga kundrelationer. SinterCast kommer &ven att understka nya
produktutvecklingsmajligheter utéver karnverksamheten CGl, for att Oka aktiedgarvardet langsiktigt.

Kompaktgrafitjdrn &r en typ av jarn som ger minst 75% hogre draghélifasthet, 45% hogre styvhet och en ungefarlig
fordubblad utmattningshéllfasthet mot konventionellt gjutjarn och aluminium. Egenskaperna hos CGI ger konstruktérerna
mojlighet att forbattra prestanda, bransleekonomi och héllbarhet samtidigt som motorns vikt, buller och avgasutslapp minskas.
SinterCasts process anvéands ocksa vid tillverkning av gjutgods till en méngd olika CGl-komponenter, bland annat motorblock och
cylinderhuvuden, bottenplattor, turbohus, avgasgrenrér, kopplingskomponenter och stora motorer fér sektorn industriell kraft.

Marknadspenetrationen okade betydligt under 2010, med tre nya installationsataganden och en 118%-ig ¢kning av
serieproduktionen pa arsbasis. Under 2010 anvandes SinterCasts teknologi for att stddja tillverkning av mer &n tva miljoner CGl-
gjutningar i 10 l&nder hos 15 gjuterier globalt. Slutanvéandarna av SinterCast-CGl komponenter ar Aston Martin, Audi, Caterpillar,
Chrysler, DAF Trucks, Ford, Ford-Otosan, General Electric Transportation Systems, General Motors, Hyundai, Jaguar, Kia, Land
Rover, MAN, Navistar, Porsche, PSA Peugeot-Citroén, Renault, Rolls Royce Power Engineering, Toyota, VM Motori, Volkswagen,
Volvo och Waukesha Engine.

Miljéférdelar uppnas vid anvandandet av SinterCasts teknologi. Exaktheten i SinterCasts process mojliggor for gjuterierna att
producera gjutgods mer effektivt och att minska kassationsgraden. For varje miljon motorekvivalenter ger varje 1%-ig minskning
av gjuteriskrot eller 1 %-ig forbattring av utbytet vid gjutning, en CO,-reduktion pa 2 500 ton per &r. SinterCasts process majliggor
ocksa produktion av bade mindre och mer brénslesnéla motorer, vilket reducerar bade bransleférbrukning och CO,-utslapp.
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Affarsmodellen

SinterCast séljer eller leasar hardvaran till System 3000, férhyr mjukvaran till systemen, séljer forbrukningsmaterial for provtagning
och tar ut en produktionsavgift for varje ton gjutgods producerat med SinterCast-teknologin. Intékter erhélls dven fran reservdelar,
kundservice, kunddemonstrationer och férsaljningar av testbitar. Affarsmodellen kan beskrivas enligt foljande:

System 3000
v
—

..

Meétkopp

System 3000 Hardvaruplattform: System 3000 kan konfigureras s& att det passar layout och
processfldden i varje gjuteri. Forsaljningspriset ligger normalt pa 300 000-500 000 EUR foér ett komplett
System 3000 och 50 000-100 000 EUR for ett Mini-System 3000, beroende pa konfiguration och
installationskrav. For forhyrda system &r den vanliga uthyrningsperioden sju ar, men tidslangden kan
variera.

Processtyrningsmjukvara: Mijukvaran tillampar det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller
styrningslogik till h&rdvaran i System 3000. SinterCast tar ut en arlig licensavgift for ratten att anvanda
mjukvaran, men behéller &ganderétten till mjukvaran.

Foérbrukningsmaterial for provtagning: Forbrukningsmaterialen bestdr av matkoppen och
termoelementparet. En métkopp férbrukas vid varje méatning. Termoelementparet anvands till ungefar
150-200 métningar. En SinterCast-méatning kravs for varje skank i produktion.

Produktionsavgift: En avgift tas ut for varje ton levererat gjutgods, baserat pa gjuten vikt (fore
maskinbearbetning). Det gar 20 motorekvivalenter (50 kg vardera) per ton.

Tekniskt stéd: Tekniskt stdd ges vid produktutveckling, nyinstallation och kalibreringar, metallurgisk
konsultation samt vid fortldpande kundservice.

De totala faktiska avgifterna vid produktion (férbrukningsmaterial fér provtagning plus produktionsavgift)
beror p& skankstorlek och pé utbytet vid gjutning. Typisk motorblocksproduktion, ger en intékt pa
ca 40-50 EUR per ton gjutgods, motsvarande 2,00-2,50 EUR for varje motorekvivalent om 50 kg.
SinterCast affarsmodell &r mycket skalbar, vilket ger en dkande |dnsamhet allt eftersom den installerade
basen okar och fler program kommer i serieproduktion.

The Five Waves Strategy

Sedan 2002 fortsétter "The Five Waves Strategy” vara basen for hur bolaget ser pa den totala marknadsutvecklingen. Tabellen
nedan visar en summering av produktionsstatusen vid arets slut, uppraknat till arstakt, for varje del av The Five Waves.

Vag 1

V-dieselmotorer i Europa

Vag 2
Tunga fordon

Véag 3
Raddieselmotorer i Europa
Véag 4

Dieselmotorer utanfér Europa

Vag 5

Bensinmotorer

Helarsproduktion, arstakt: 265 000 motorekvivalenter (13 250 ton)

Serieproduktion for: Audi, Jaguar, Land Rover, PSA Peugeot-Citroén, Porsche, Volkswagen och VM Motori
SinterCast-CGl komponenter: 6 motorblock tillgéngliga i 20 fordon av 8 bilmérken (2.7-4.2 liter)

Utsikter: Stabil sektor med tillvaxtmajlighet vart efter marknaden fortsatter att aterhamta sig

Helarsproduktion, arstakt: 370 000 motorekvivalenter (18 500 ton)

Serieproduktion foér: DAF, Ford-Otosan, Hyundai, Navistar och MAN
SinterCast-CGl komponenter: 11 motorblock och 6 cylinderhuvuden (3.9-12.9 liter)
Utsikter: Globala tillvaxtméjligheter bade pa kort och lang sikt

Aktuell status: Begransad produktutveckling pagar
Utsikter: Langsiktig potential beroende pa prestandakrav, downsizing och utslappskrav. Méjligheter for
programstartsbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Helarsproduktion, arstakt: 360 000 motorekvivalenter (18 000 ton)

Serieproduktion fér: Ford, Hyundai och Kia

SinterCast-CGl komponenter: 2 motorblock tillgéngliga i 7 fordon av 3 bilmérken (3.0 liter & 6.7 liter)
Utsikter: Tillvaxtmojligheter framst beroende pa acceptansen for diesel i Nordamerika

Aktuell status: Produktutveckling pagar parallellt med downsizing
Betydande erfarenhet fran motorsporten
Inledande foérfragningar samt kommande produktutveckling
Utsikter: Mojligheter inom bensin- och etanolmotorer med kompressormatning och/eller direktinsprutning
Majligheter for programbeslut pa kort sikt (<5 ar)

Andra utvecklingsmadjligheter:

Cylinderhuvuden -
Dieselmotorer for bilar

Fordonssektorn — Andra
komponenter till fordon
an motorblock och
cylinderhuvuden

Utanfér fordonssektorn
(Industriell kraft)

Aktuell status: Pabérjad produktutveckling
Utsikter: Langsiktig potential for diesel i mellanklass (4-7 liter)
Inga séarskilda produktionsmdjligheter pa kort sikt (<5 ar)

Helarsproduktion, arstakt: 155 000 motorekvivalenter (7 750 ton)
Serieproduktion for: Audi, Ford, Renault och Volkswagen
SinterCast-CGl komponenter: Avgasgrenror, turbohus och kopplingskomponeneter

Helarsproduktion, arstakt: 40 000 motorekvivalenter (2 000 ton)

Serieproduktion foér: Federal Mogul, General Electric, Rolls-Royce, Volvo och Waukesha Engine

SinterCast-CGl komponenter: Dieselmotorer i tilldmpningar inom marin, lokomotiv och stationar kraftgenerering
Utsikter: Kort- och langsiktiga tillvaxtmojligheter, globalt
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VD har ordet

For ett ar som inleddes pa relativt tunn is for gjuteri- och
fordonsindustrin, avslutades 2010 battre &n de flesta foretagen
hade vantat sig och det utvecklades till ett synnerligen starkt ar
for SinterCast.

For SinterCast borjade 2010 med en serieproduktionstakt
p& 550 000 motorekvivalenter. Det var cirka 25% lagre
an den hogsta nivdn pa 750 000 motorekvivalenter som
uppnaddes fore nedgangen i september 2008. Dock Okade
serieproduktionen under 11 av 12 manader under 2010 och
i september passerade vi for forsta gadngen milstolpen pé en
miljon. Produktionstkningen drevs framst pa av den fortsatta
okningen for Ford 6.7 liter V8-motor i Nordamerika och av
produktionen av turbohus och avgasgrenrér i Kina. Produktionen
forstarktes dock aven av att sex nya serieproduktionsprogram
offentliggjordes under &ret: Navistar 6.4 liter V8 motorblock i
mars; Land Rover 4.4 liter V8 motorblock i juni; VM Motori 3.0
liter V6 motorblock i september; och tre cylinderhuvuden fér
tunga fordon for Hyundai i december. Vid &rets slut uppnaddes
en serieproduktion pa 1,2 miljoner motorekvivalenter i arstakt,
vilket innebér en 118 %-ig Okning pa arsbasis och en Okning
med 60 % jamfort med den hogsta nivan fore nedgéngen. Den
positiva tillvéxten under 2010 framgéar dven av en 88 %-ig tkning
av levererade matkoppar, en intéktsokning pa 97 %, en positiv
resultatrakning och viktigast av allt, SinterCasts forsta forslag
nagonsin om utdelning till sina aktiedgare.

Utbver serieproduktionen sé& avslutades aven 2010 som ett
starkt ar betraffande nyinstallationer. Under februari installerades
Mini-System 3000 hos First Automobile Works in Kina och aret
avslutades med tva installationsdtaganden i december. Det
forsta avsag ett komplett System 3000 hos Daedong Metals i
Korea, och det andra avsag aktiveringen av ett backupsystem
hos Dashiang Precisions i Kina, vilket ger Dashiang mdjlighet
att utéka CGl-produktionen med en andra gjutlinje. Dessa
installationer gav en 6kning av installationsintékterna pa 160 %
pé arsbasis och utgjorde basen for en nastan fyrfaldig 6kning av
kundfordringar till 11,6 MSEK vid arets slut.

Medvetenheten om CGl fortsatter att ka inom fordonsindustrin.
CGl har i princip utvecklats till att bli standardmaterialet for
motorblock i personbilar med V-dieselmotorer och trenden
for CGl i motorblock och cylinderhuvuden till tunga fordon har
fortsatt att 6ka. Sedan 2007 har SinterCast stétt lanseringen av
17 komponenter for tunga fordon till serieproduktion, och denna
sektor fortsétter att erbjuda den stdrsta tillvaxtmaojligheten

for CGl. Aven om CGI &nnu inte har haft ndgot markbart
genombrott for bensinmotorer eller raddieselmotorer for bilar,
erbjuder dagens utveckling mot mindre motorer och okad
prestanda nya maojligheter och vi ar fortsatt positiva avseende
potentialen inom dessa tillampningar. For narvarande har
SinterCasts produktionsaktiviteter en god balans med 50-55 %
av produktionen av motorblock fér personbilar, 30-35% for
tunga fordon och 15-20 % for produkter som avgaskomponenter
och komponenter till industriell kraft.

En av SinterCasts framsta mdjligheter ar att dverbrygga gapet
mellan OEM-féretag som anvander sig av CGl och de féretag
som annu inte gor det. Vi har sett att varje féretag som har
specificerat en CGl-motor har gjort positiva erfarenheter och
att de darefter utvecklat fler CGl-motorer. Ford, Audi, Hyundai
och Navistar ar sarskilt goda exempel, med sju, sex, fem
respektive tre CGl-motorer. Vi kommer att fortsatta att vaxa
nar dessa och andra OEM-féretag som é&r positiva till CGlI
fortsatter att expandera sina respektive CGl-sortiment. Vi
kommer dessutom att fortsatta vart arbete med att utveckla
CGl-mdjligheter hos nya tillverkare. Dessa inkluderar tillverkare
inom entrepenadmaskiner, lantbruksmaskiner samt marina
tildmpningar, men &ven inom sektorn fér tunga fordon pé
tillvaxtmarknader som Kina och Indien. SinterCast har etablerat
trovardiga produktionsreferenser i Asien och &r en respekterad
aktor i regionen. Under 2011 fortsatter vart fokus pé Asien och
dé med sérskild betoning pa Kina.

Aven Nordamerika erbjuder tillvaxtméjligheter for SinterCast,
bade fér bilar och tunga fordon. Aven om media och regering
fokuserar pa hybridbilar och elektrifiering, s& véljs dieseln
tre till fyra ganger oftare nar fordon erbjuds med alternativen
hybrid och dieselmotor. Dieselandelen i USA f6r modeller som
erbjuder dieselmotorer uppgick under 2010 till ungefar 30%
for bilar och 60% for pickuper, vilket innebér en dieselandel
som &r anmarkningsvart lik den europeiska. Konsumenternas
preferenser styrs av den extra kostnaden jamfért med
bensindrivna fordon, som i genomsnitt uppgéar till 1 900 USD
for dieselmotorer och 4 300 USD for hybridbilar, och genom
den flexibilitet som erbjuds. Trots denna positiva penetration har
de nordamerikanska OEM-féretagen annu inte fattat beslut om
framtiden for dieselmotorer inom pickupsektorn och detta ar en
tilldmpning som SinterCast fortsatter att framja, bade genom
sitt medlemskap i US Coalition for Advanced Diesel Cars och
genom direkt kontakt med OEM-foretagen.

Fran tunn is till stark avslutning, 2010 blev ett bra ar for
SinterCast. Tack vare ett positivt kassafldde och god likviditet
kan vi nu agera mer proaktivt pd marknaden och starka
forséliningsresurserna och stddja ny produktutveckling fér att
Oka marknadsmdjligheterna och stérka SinterCasts teknologi
och varumarke. Vi ser fram mot nya installationer och lansering
av ny serieproduktion under 2011 och framfér allt, att kunna
beltna vara aktieagare for deras fortroende och stod.

Dr Steve Dawson
VD
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Marknadsutveckling

Den globala ekonomiska nedgangen har varit den mest
betydande faktor som péaverkat den senaste utvecklingen inom
fordons- och gjuteriindustin. Det ar darfor av nytta att utvardera
SinterCasts marknadsutveckling sedan nedgangen bdérjade
under mitten av 2008, vilket framgér av tabell 1. Tabell 1 visar
utvecklingen av SinterCasts serieproduktion i arstakt under fem
ar, fran 2006 till 2010. Graferna illustrerar de program som kom
i produktion fore respektive efter september 2008, uttryckt i
motorekvivalenter.

Fore september 2008, visade SinterCast stadig tillvaxt, som
framst kan harledas till produktionsstarten under 2007 av atta
nya motorprogram for tunga fordon. Men, med den ekonomiska
nedgangens intrade foll serieproduktionen kraftigt for att under
mitten av 2009 stabiliseras pé& 2006 ars produktionsniva pa cirka
400 000 motorekvivalenter. Den totala produktionsvolymen har
Okat varje kvartal sedan juni 2009 och dkade till 1,2 miljoner
motorekvivalenter i arstakt vid 2010 ars slut. Detta motsvarar
en Okning pa 118 % i arsbasis och en 6kning med 60% jamfort
med serigproduktionstoppen pa 750 000 motorekvivalenter i
september 2008, fore konjunkturnedgéngen.

Tabell 1 visar tydligt att trots att det har varit en viss aterhamtning
i volymerna p& de program som produktionsstartades
fore nedgéngen s& har det mesta av SinterCasts senaste
tillvaxt kommit fr&dn de nyare programmen. De program
som produktionsstartades fére september 2008 har Okat
produktionen fyra kvartal i rad. Volymerna ar dock fortfarande
cirka 35% lagre &n jamfort med den hogsta produktionsnivan
fore konjunkturnedgéngen. ,&terhémtningen av de program
som startades fore nedgangen har framst lyfts av en stark
V6 motorblocksproduktion fér Audi och Ford, men hindras av
en relativt svag &terhdmtning av de europeiska programmen
for tunga fordon. | motsats till de &ldre programmen har
programmen som produktionsstartades efter september 2008
visat en tillvéxt under sex kvartal i rad och sedan 2010 dverstiger
de nya programmens bidrag de &ldre programmens, fast de
nyare programmen endast motsvaras av 15 av de 46 SinterCast-
komponenter som serieproduceras.

The Five Waves

SinterCast fortsatter att se pa den totala marknadsutvecklingen
utifrdn strategin "The Five Waves” som lanserades 2002. "The
Five Waves” sammanfattar de huvudsakliga motorkategorierna
som finns inom fordonssektorn och de olika typer av fordon dar
motorerna anvéands. | "The Five Waves” ingar: V-dieselmotorer
i Europa, motorer fér tunga fordon, raddieselmotorer for bilar,
V-dieselmotorer utanfér Europa samt bensinmotorer. Forutom
dessa motorkategorier, stodjer SinterCast aven serieproduktion
och produktutveckling av andra fordonskomponenter &n
motorblock och cylinderhuvuden, bland annat bottenplattor,
komponenter fér avgassystem och kopplingar, stora
gjutgodsdetaljer for anvandning inom applikationerna
marin, lokomotiv och stationar kraftframstélining. Dessa
tillampningsomréden redovisas i tillagg till "The Five Waves”.
For varje produkttyp presenterar SinterCast produktionsvolym i
motorekvivalenter, dér varje motorekvivalent definieras som 50
kg. Det &r 20 motorekvivalenter per ton gjutgods. Utvecklingen
av SinterCasts serieproduktion fér varje huvudkategori &ar
summerad i féljande tabell:

Produktion vid arets slut, i arstakt
(Tusentals motorekvivalenter)

SinterCast vag/kategori 2010 2009 2008 2007
1. V-dieselmotorer i Europa 265 195 280 350
2. Tunga fordon 370 105 235 100
3. Raddieselmotorer 0 0 0 0
4. V-dieselmotorer utanfér Eurpoa 360 140 70 25
5. Bensinmotorer 0 0 0 0
Andra komponenter till fordon an

motorblock och cylinderhuvuden 155 100 0 0
Industriell kraft 50 10 40 50
Summa: 1200 550 625 525

Produktionen av V-dieselmotorer for europeiska fordon (vag
1) 6kade stadigt under 2010, men ar fortfarande ungeféar 25 %
under 2007 ars slutniva pa 350 000. Volymerna i den forsta
vagen kommer framst fran Audi 3.0 liter V6 och frén Ford 3.0 liter
VB, vilken har okat betydligt beroende pa forsaljningssuccén av
Jaguar XF. Det faktum att den forsta vagens nivaer fortfarande
ar lagre an fore nedgangen visar mojligheter for ytterligare

1400000

1200000

1000000
800000

600000
400000 4

Motorekvivalenter

200000

0

N~
o
g
N

1Q06
2Q06
3Q06

©
o
g
st

4Q09
1Q10
3Q10
4Q10

—-Summa —+—Fodre 3Q08 - Efter 3Q08

Tabell 1: Produktionsutvecklingen visar att den nuvarande tillvéxten framst kommer fran de program som produktionsstartades efter tredje
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tilvaxt, speciellt d& VM Motori 3.0 liter V6 motor Okar under
2011. Sedan 2007 har serieproduktionen av motorer till tunga
fordon nastan fyrdubblats. Samtidigt har antalet SinterCast-
CGIl komponenter 6kat frén 8 till 17 under samma period. Tunga
fordon fortséatter att bidra med tillvaxtmaojligheter for SinterCast i
Europa, Asien och Amerika.

Den fjarde vagen, V-dieselmotorer utanfor Europa, har Okat
betydligt genom lanseringen av Ford 6.7 liter V8 dieselmotor
i Nordamerika i september 2009. Fordprogrammet ar for
narvarande SinterCasts storsta produktionsprogram och det
forvantas att bidra med motsvarande volymer fortsattningsvis.
Ytterligare tillvaxt i den fjarde vagen kraver produktionsataganden
av nya dieselmotorer, framst i Nordamerika, dock ar planerna for
dieselmotorer for latta pickup-lastbilar fortsatt oklara.

Utbver den forsta, andra och fiarde vagen, ger trenden mot
mindre motorer, turboladdning och direktinsprutning &aven
framtida méjligheter for kompaktgrafitjiarn i den tredje och femte
vagen. SinterCast fortsatter att stddja produktutveckling och
marknadsféra fordelarna av CGl jamfért med konventionellt
gjutet jarn och aluminium for raddiesel- och bensinmotorer.

Utbver "The Five Waves” som relaterar till k&rnmarknaden,
motorblock och cylinderhuvuden, ger pagéende produktion
av avgaskomponenter, kopplingskomponenter och stora
motorgjutgodsdetaljer for industriella krafttillampningar ungefar
15-20% av SinterCasts totala produktionsvolym. Produktionen
av avgaskomponenter — turbohus, avgasgrenrdr och grenrdr
med integrerade turbohus — har bidragit med en tillvaxt av
ungefér 150 000 motorekvivalenter sedan 2007, samt aven
bidragit till en ny installation som aktiverats under 2010. Aven
om den langsiktiga trenden for dessa komponenter kan ga mot
austenitiskt gjutgods i stal, kan vytterligare tillvaxt fortfarande
forvantas fran denna sektor. Produktionen av komponenter
for industriell kraft har varit i princip stillastdende sedan 2007,
framst beroende pé& minskad efterfragan av lokomotivmotorer i
Nordamerika. Ytterligare tillvéxt kan forvantas fran denna sektor
dé& off-roadmotorer star infor ny utsldppslagstiftning och kréaver
uppgradering av prestandan. Sammantaget, forvantas att
produktionen av fordonskomponenter utéver motorblock och
cylinderhuvuden, samt komponenter till industriell kraft kommer
att fortsatta att bidra med cirka 15-20% av produktionen da den
totala volymen okar.

Marknadspenetrering

Den nuvarande globala efterfragan av V-dieselmotorer i bilar
uppgar till ca 800 000 motorer per ar. Med en antagen snittvikt pa
100 kg per V-motorblock, kan den totala marknadsmojligheten
beraknas vara cirka 1,6 milioner motorekvivalenter per ar. Den
nuvarande totala produktionen av 625 000 motorekvivalenter
i den forsta och tredje vagen motsvarar en marknadsandel
pa cirka 40% for SinterCast-CGl. Likaledes kan den globala
marknadsefterfragan av motorer for tunga fordon (> 6 tons
kapacitet) beraknas till cirka tva miljioner enheter per ar, ungefar
halva volymen darav finns pa deninhemska kinesiska marknaden.
Tunga fordon erbjuds i en pyramidliknande storleksférdelning dar
merparten av fordonen &terfinns inom ett slagvolymsintervall pa
4-7 liter och de tyngre (> 12 liter) storleksklasserna representerar

det minsta antalet fordon. Vid en antagen genomsnittsvikt pa
200 kg for motorblock och 100 kg fér cylinderhuvuden, i detta
vida slagvolymsintervall, kan den totala marknadsmajligheten
beraknas till cirka 12 miljoner motorekvivalenter per ar. Av dessa
ar cirka fyra miljoner motorekvivalenter hanférligt till Europa och
Nordamerika. Foljaktligen motsvarar SinterCasts nuvarande
produktion av 370 000 motorekvivalenter i vag tva en andel av
cirka 3% pa den globala marknaden och cirka 10% pé den
sammanraknade europeiska och nordamerikanska marknaden.
Den nuvarande produktionen inom sektorerna, V-diesel for bilar
samt tunga fordon, bevisar robustheten av SinterCasts teknologi
och ger ytterligare tillvaxtmajligheter i k&rnmarknaden.

SinterCasts marknadsutveckling och marknadsandel kan ockséa
utvarderas i termer av “Tier 1” pa gjuterikundsmarknaden.
SinterCast har stéttat serieproduktion av 46 olika komponenter, i
15 gjuterier belagna i 10 olika lander. For narvarande uppskattas
att de 46 SinterCast-CGl komponenterna motsvarar mer an tva
tredjedelar av de CGl-komponenter som produceras i enligt med
ISO 16112 internationella standard f6r kompaktgrafitiarn. Aven
om SinterCasts varumarke ar globalt erkant och respekteras som
ledande inom CGl-teknologin, sa har alternativa CGl-teknologier
presenterats allteftersom marknaden har utvecklats. SinterCast
maste fortsétta att utveckla och framja sina produkter som de
mest palitiga och kostnadseffektiva I6sningar for produktion av
hogkvalitativ CGl.

Installationsavtalet med First Automobile Works (FAW) i Kina och
med Daedong Metals i Korea under 2010, samt aktiveringen av
back-up System 2000 hos Dashiang-gjuteriet i Kina indikerar
fornyade investeringsmajligheter inom gjuteriindustrin, och nya
installationsférhandlingar fortgar. Installationer genererar en
initialbetalning till SinterCast och ger darefter mojligheter for
SinterCast att 6ka sin andel av den globala CGl marknaden.
Som sadan, utgér installationer en viktig del av SinterCasts
verksamhet. Installationsméjligheterna pa kort sikt finns tveklost
inom den priskénsliga marknaden i utvecklingsekonomierna
och dessa utgdr en utmaning fér SinterCasts avgiftsstruktur och
affarsmodell. SinterCast har utdkat sin forséljningsorganisation
i Kina for att forstarka formagan att sélja in budskapet om att
SinterCast teknologi erbjuder nytta som dverstiger kostnaderna.

Alternativa motorteknologier

Nya motorteknologier, speciellt hybrider och eldrivna fordon
dominerar medias uppméarksamhet och kommer att vaxa i
popularitet. Dessa teknologier har fortfarande en begransad
andel av totalmarknaden. Dieselalternativet fortsatter att ha
ett hdgre varde fér de allra flesta fordon som erbjuder hybrid-
eller dieseldriftsalternativ. Andra teknologier som véte och
naturgasdrivnafordon ar fortsatt relativt outvecklade. Biobranslen
paverkar inte SinterCast i ndgon riktning eftersom biobréanslen
likaval kan anvandas i motorer med CGl-komponenter.
SinterCast har den uppfattningen att introduceringen av
alternativa teknologier for kraftdverféring inte kommer att ha
nagon markbar paverkan pé SinterCasts marknadsutveckling.
Den fortsatta trenden mot hdgre prestanda samt effektiviteten
i mindre motorer kommer att tillhandahélla nya maojligheter for
Okad anvandning av kompaktgraftitjarn.

SinterCast
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SinterCast kontor och representation
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SinterCast historik
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Kompaktgrafitjarn

Kompaktgrafitiarn ar en foradlad form av gjutjarn. Det &r atminstone 75% starkare
och 45% styvare dn normala gjutjiarns- och aluminiumlegeringar. Annu viktigare,
CGl har dubbel utmattningshéllfasthet mot grdjarn och upp till fem génger hogre
utmattningshallfasthet mot aluminium, vid foérhojda temperaturer. De forbéattrade
egenskaperna hos CGl majliggdr fér konstruktdrer att minska storlek och vikt hos
komponenter, och/eller 6ka belastningen. CGI ar idealiskt fér komponenter som har
samtidig mekanisk och termisk belastning, sdsom motorblock, cylinderhuvuden,
avgasgrenrdr, turbohus och kopplingsdetaljer. CGlI ger férdelar i motorer fér anvandning
i bilar, tunga fordon och industriella applikationer sdsom marin, lokomotiv och stationar
kraftframstallining. SinterCast har framgangsrikt etablerat produktionsreferenser inom
alla dessa tillampningar.

System 3000

System 3000 finns som helautomatiskt processtyrningssystem, eller som
"Mini-System” (bild) for att stddja produktutveckling och nischvolymproduktion. System
3000 ger en flexibel och anvandarvanlig plattform som kan konfigureras for att passa
layout och processfléde i varje gjuteri, for produktion fran skank eller fran trycksatta
avgjutningsugnar. Under 2010 utdkades funktionaliteten i System 3000 till att omfatta
insamling av serieproduktionsdata sdsom kemiska analyser, temperaturer, skankvikt
och gjutlinjeinformation frdn kundens gjuteriutrustning och processer. Uppgifterna
sammanstalls in i ett informationssystem som ger kunderna férbattrade felsdéknings-
och sparbarhetsmojligheter utdver SinterCasts grundprocess. System 3000 ger
flexibel, robust, noggrann och sjalvstandig produktutveckling och serieproduktion i
CGl for SinterCasts gjuterikunder.

SinterCast-processen

SinterCasts process startar med en precis analys av det smalta jarnet, utférd med
SinterCasts patenterade matkopp. Baserat pad matresultatet tillsatts magnesium och
ympmedel till smaltan genom automatisk trddmatning i skanken, for att optimera jarnets
komposition fére gjutning. Under serieproduktion tillsatts i genomsnitt cirka 20 gram
magnesium per ton smélt jarn. Tvastegsprocessen, att méata och korrigera, eliminerar
processvariationer och sékerstaller kostnadseffektiv CGl-produktion. Resultatet av varje
SinterCast analys och trédmatning laddas automatiskt ner till gjuteriets kvalitetssystem
for att tillgodose spéarbarhetskraven enligt QS9000 standarden.

Fordelar med CGl-motorer

CGIl mdjliggdr att bilmotorer ar 10-20 % lattare jamfért med motorer i konventionellt
gjutjarn och 10-20 % kortare jamfért med aluminiummotorer. Den reducerade langden
innebar att alla komponenter som spanner Gver motorns langd ocksa blir kortare och
darmed lattare. Nettoresultatet blir att slutmonterade CGI-motorer kan ha samma vikt
som aluminiummotorer. For motorer av V-typ kan CGl-designen ofta ge en lagre vikt.
CGI mojliggér ocksa 10-20 % Okat effektuttag (kW/liter), 75-100 % forbattrad hallbarhet
och 5-10% lagre ljudniva. Styrkan och styvheten hos CGI bevarar cylinderloppets
dimensioner och mojliggdr motorer att uppfylla géllande utslappslagstiftning under
fordonets hela livslangd. Jamfért med aluminium &ar CGI starkare, genererar mindre
CO,-utslapp vid produktion, &r lattare att atervinna samt billigare.

SinterCast 9
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SinterCast — Styrelsen

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist

MSc Eng, Ph, Styrelseordférande

Stockholm, Sverige

Fodd 1954, nationalitet: svensk

Huvudsaklig verksamhet: Frajdin & Hellqvist AB

Andra styrelseuppdrag: Castellum AB, e-man AB, Fouriertransform AB, Kongsberg Automotive, ASA
(styrelseordférande) Ruter Dam (styrelseordférande), Rymdbolaget AB, Stiftelsen for Strategisk Forskning
(styrelseordférande), Stockholm Environment Institute, Tallberg Foundation

Styrelseledamot sedan 2002

Antal aktier: 4 998

Aage Figenschou

LLM, Vice styrelseordférande

Oslo, Norge

F&dd 1948, nationalitet: norsk

Huvudsaklig verksamhet: VD, Aage Figenschou AS

Andra styrelseuppdrag: Camillo Eitzen & Co ASA, Eitzen Chemical ASA, Pareto Worldwide Shipping ASA,
Simmons & Co International Inc, Sagex Oil ASA (styrelseordférande) och Unison Forsikring ASA
Styrelseledamot sedan 1998

Antal aktier: 12 748

Andrea Fessler

BA, JD

Hong Kong, Kina

Fédd 1968, nationalitet: kanadensisk

Huvudsaklig verksamhet: Executive Director, Premiere Performances of Hong Kong
Styrelseledamot sedan 2003

Antal aktier: 6 249

Robert Dover

FR Eng, FIED, FRSA

London, Storbritannien

Fodd 1945, nationalitet: brittisk

Professor i Industriell tillverkning, Warwick University, fd styrelseordférande och verkstéllande direktér i Jaguar
och Land Rover, fd styrelseordférande och verkstallande direktdr i Aston Martin

Andra styrelseuppdrag: British Motor Industry Heritage Trust (styrelseordférande), Jaguar Daimler Heritage Trust,
Cambridge University IMRC Advisory Board (styrelseordférande) och Hayes Lemmertz

Styrelseledamot sedan 2004

Antal aktier: 1 249

Steve Dawson

BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE
London, Storbritannien

Fodd 1962, nationalitet: kanadensisk
Styrelseledamot sedan 2007

Antal aktier: 33 750

Antal personaloptioner: 127 500

Revisor

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby Auktoriserad revisor

Huvudansvarig revisor sedan 2010

Uppdrag: Byggmax Group AB, Tretti AB och Volkswagen Group Sverige AB

Notera: All information per den 1 mars 2011.
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SinterCast - Ledningen

Daphner Uhmeier Steve Dawson Steve Wallace
Finance Director President & CEO Operations Director
Rénninge, Sverige London, Storbritannien Rejmyre, Sverige
Fodd 1962, BSc Fodd 1962, BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE Fodd 1967
Nationalitet: svensk Nationalitet: kanadensisk Nationalitet: brittisk
Anstalld 2004 Anstalld 1991 Anstalld 2003
* Antal aktier: 3 659 * Antal aktier: 33 750 * Antal aktier: 4 984
* Antal personaloptioner: 17 000 * Antal personaloptioner: 127 500 * Antal personaloptioner: 17 000

* Per den 1 mars 2011

(med tillstand av Navistar) (med tillstand av VM Motori)

Under 2010 startade serieproduktionen av Navistar 6.4 liter ‘MaxxForce™ 7' \/8 vid Cifunsagjuteriet i Mexico medan VM Motori 3.0 liter
V6 dieselmotor, med SinterCast-CGl motorblock och bottenplatta, bérjade serieproduceras vid Tupys gjuteri i Brasilien.
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Forvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstéllande direktéren for SinterCast AB
(publ), organisationsnummer 556233-6494, far harmed avge
Arsredovisning jamte koncernredovisning for 2010. SinterCast
AB ar moderbolag i SinterCast-koncernen som ar ett publikt
aktiebolag med séate i Stockholm. | denna rapport anvands
SinterCast genomgaende synonymt med SinterCast-koncernen.

SinterCast tillhandahaller processtyrningslésningar och
kunnande for tillférlitig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGl), ett hoghallfast modifierat material som forbattrar
effektiviteten i komponenter som anvands i personbilar, tunga
fordon och inom applikationer for industriell kraft. SinterCasts
teknologi méater och kontrollerar det smélta jarnet innan det gjuts
i formar for att sakerstélla kostnadseffektiv serieproduktion i CGI
och for att reducera kassationer.

SinterCast-aktien har varit noterad sedan den 26 april 1993 och
ar noterad pd NASDAQ OMX i Stockholm p& Small Cap-listan.

Svenska aktie&gare innehar och kontrollerar 78,26 % (71,92 %)
av aktiekapitalet och rdsterna i SinterCast AB. Den stdrsta
aktiedgaren, SIX SIS AG (Schweiz), kontrollerar 12,28 % (12,61 %)
av aktiekapitalet och rosterna och &r en forvaltarregistrerad
aktiedgare. SinterCast AB hade 3 841 (3 748) aktiedgare per
den 31 december 2010. De tio storsta aktiedgarna, varav
fem var férvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 45,92 %
(47,86 %) av aktiekapitalet och résterna. Per den 31 december
2010, kontrollerade SinterCasts styrelse, ledning och anstéllda
1,0% (0,9 %) av aktiekapitalet och rosterna.

De finansiella rapporterna
Foljandedelaravarsredovisningenutgérdefinansiellarapporterna
och har varit foremal for extern revision: forvaltningsberattelsen,
resultatrakningen, kassaflddesanalysen, balansrédkningen,
forandring i eget kapital for bade koncernen och moderbolaget,
redovisningsprinciper noter samt bolagsstyrningsrapporten.

Finansiell sammanfattning

Intakter

Intdkterna for SinterCast-koncernen hérrér sig huvudsakligen
fran forséljning och leasing av utrustning, serieproduktion och
kundservice.

(Med tillstand av General Electric)
General Electric lokomotivmotor med SinterCast-CGl cylinderhuvud

Nettoomsattning per intdktsslag Januari-December

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges) 2010 2009
Levererade matkoppar 102 650 54 600
Utrustning’ 6,8 2,6
Serieproduktion2 30,9 15,6
Service3 1,3 1,7
Annat 0,4 0,1
Summa 39,4 20,0

1 Intékter fran forsalining och leasing av system samt forséljning av mini-system och
reservdelar

2 Intakter fran forbrukningsmateriel, produktionsavgifter och avgifter for
programvarulicenser
3 Intakter av utford faltservice, kunddemonstrationer och forsaljning av testbitar

Under perioden januari-december 2010 uppgick intékterna
til 39,4 MSEK (20,0 MSEK). Intaktsokningen ar ett resultat
av betydande serieproduktionsdkningar, en 06kning av
matkoppsleveranserna fran 54 600 under 2009 till 102 650
for 2010 och pé faktureringen av installationerna hos Daedong
Metals gjuteri i Korea, Dashiang Precisions gjuteri i Kina och
hos First Automobile Works gjuteri i Kina. Intakterna fran
serieproduktionen dkade till 30,9 MSEK (15,6 MSEK).

Resultat

Resultatsammanfattning Januari-December
(Belopp i milioner svenska kronor om inget annat anges) 2010 2009
Rorelseresultat 7,2 -6,3
Periodens resultat 16,5 2,7
Resultat efter skatt per aktie (SEK) 2,5 -0,5

Rérelseresultatet for januari-december 2010 uppgick till 7,2
MSEK (-6,3 MSEK ). Okningen férklaras framst av ett hégre
bruttoresultat pa 16,2 MSEK i jamforelse med samma period
2009. Kostnadsokningen pé 2,7 MSEK i jamforelse med 2009
beror framst pa hogre kostnader fran okad systemforséljning,
resekostnader, radgivningskostnader, operationella kursforluster
och okade FoU-kostnader. FoU-kostnaderna har krediterats
med 0,4 MSEK (0,8 MSEK) p& grund av att utvecklingsprojekt
aktiverats. Resultat efter skatt for perioden januari-december
2010 uppgick till 16,5 MSEK (-2,7 MSEK) och &r framst relaterat
till omvarderingen av uppskjuten skattefordran, vilken beskrivs i
avsnittet "Uppskjuten skattefordran”.

Uppskjuten skattefordran

For att bestamma vardet av uppskjuten skattefordran beréknar
SinterCast kvartalsvis den beddmda beskattningsbara vinsten
av sékrade produktionsorder.

Uppskjuten skattefordran Januari-December

(Belopp i miljoner svenska kronor om inget annat anges) 2010 2009
Beddmd beskattningsbar vinst 120,4 80,3
Férandring beaktade ackumulerade underskottsavdrag 40,1 10,3
Uppskjuten skatt pa underskottsavdrag 31,7 21,2
Redovisad uppskjuten skattefordran -2,4 -
Resultateffekt fran skatt 29,3 21,2
Férandring av uppskjuten skatt pa ack. underskottsavdrag 10,5 2,7
Féréndring av uppskjuten skatt pga periodens resultat -2,4 -
Férandring av uppskjuten skatt pga inkomstskatt 8,1 2,7

SinterCast har férandrat berakningsgrunden fér den beddémda
framtida beskattningsbara vinsten och uppskjuten skattefordran
av sdkrade order for att battre aterspegla férvantningarna
p& programmens livstid samt den typiska livscykeln for
motorprogram inom fordonsindustrin. Per den 31 december
2010 gav den uppdaterade berékningen att 120,4 MSEK (80,3
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MSEK) av SinterCasts totala ackumulerade underskottsavdrag
kan beaktas, vilket resulterar i att 31,7 MSEK (21,2 MSEK) har
aktiverats som uppskjuten skattefordran. P& grund av periodens
positiva resultat har den uppskjutna skattefordran minskats med
2,4 MSEK (0,0 MSEK) till 29,3 MSEK (21,2 MSEK).

Personaloptionsprogram

Per den 31 december 2010, berdknades kostnaden for
personaloptionsprogrammet 2009-2013 till 3,1 MSEK (3,3
MSEK), baserat pé en aktiekurs pa 51,3 SEK (50,5 SEK). Under
2010 har 1,5 MSEK (0,8 MSEK) redovisats som kostnader
relaterade till optionsprogrammet.

En extra bolagsstdmma i SinterCast AB godkande ett nytt
personaloptionsprogram fér perioden 2009-2013 den 20
augusti 2009 i Stockholm, med startdatum den 1 januari 2010.
Det totala antalet personaloptioner som kan komma att utges ar
hdgst 285 000 med tillagg for 15 000 teckningsoptioner som har
reserverats for foretaget for att tdcka eventuella sociala avgifter i
anslutning till programmet. Nyteckning av aktier mot optionerna
kan ske arligen Over en 4-arsperiod med en teckningskurs
som motsvaras av den genomsnittliga volymvagda betalkursen
for aktie i SinterCast noterad pa Nordiska Borsen for varje
handelsdag under perioden 6-19 augusti 2009, vilken faststallts
till 36,6 kronor. En arlig upprékning pa 10% motsvarar en
total upprékning om 46,5 % &ver programmets 4-ariga 10ptid.
Personaloptionsprogrammet har ett tak pa 50 kronor per option.

Under december 2010 tecknades de foérsta 15% (45 000
optioner) av personaloptionerna for 40,3 kronor. Teckningen
Okade antalet aktier och roster i SinterCast med 45 000 till 6
975 653 och resulterade i ett kapitaltillskott uppgéende till 1,7
miljoner kronor.

Kassaflode, likviditet och investeringar

Under perioden januari-december 2010 uppgick kassaflddet
til 15,5 MSEK (15,8 MSEK). Likviditeten har férbattrats
med 15,5 milioner sedan den 31 december 2009 da likvida
medel uppgick till 24,8 MSEK. Forbéttringen foérklaras av
det framgangsrikt avslutade teckningsoptionsprogrammet for
aktiedgarna (11,3 MSEK) och av teckningen av de forsta 15%
av personaloptionerna (1,7 MSEK) tillsammans med det positiva
resultatet for perioden och av ett 6kat rérelsekapital.

(Med tillstand av DAF)
DAF 12.9L MX motor med SinterCast-CGl motorblock och huvud

(Med tillstand av MAN)
MAN D20 & D26 motor med SinterCast-CGI motorblock

Det kan noteras att kundfordringarna har dkat till 11,6 MSEK
den 31 december 2010 (3,0 MSEK den 31 december 2009).
Under december forlangdes lanet hos Sérmland Sparbank pé
3,0 MSEK i ytterligare 3 ménader.

Periodens investeringar var 0,7 MSEK (1,3 MSEK) varav 0,4
MSEK avser aktiverade utvecklingsprojekt.

Oversikt kassaflode Januari-December

(Belopp i milioner svenska kronor) 2010 2009
Kassaflode fran verksamheten 10,4 -3,2
Kassafloéde fran rorelsekapital -7,4 1,7
Kassaflode fran investeringsverksamhet -0,5 -0,6
Kassaflode fran finansieringsverksamheten 13,0 21,3
Summa kassafléde 15,5 15,8
Likviditet 40,3 24,8
Investeringar 0,7 1,3

SinterCast har historisktfinansierats avriskkapital fran aktieagarna
och har anpassat utgifterna efter marknadsbeddmningarna,
resursbehovet och gjort regelbundna uppféljiningar av utgifterna
mot budget. Det positiva kassaflddet fran rorelsen under 2010
innebér att styrelsen beddmer att den langsiktiga finansieringen
av foretaget ar sékrad. Detta tilldter foretaget att vara mer
proaktivt i sin verksamhet.

Risker och oséakerhetsfaktorer

Trots den positiva 6kningen av serieproduktionen och
fornyade mojligheter for installationer fortsatter den framsta
osékerhetsfaktorn fér SinterCast att vara tidpunkten fér nar CGI-
marknaden okar i volym. Detta beror framst pa OEMs beslut om
nya motorer och komponenter i CGl, pa de globala ekonomiska
forutsattningarna for nybilsforséljiningen och péa individuella
forséljningsframgéngar for de fordon som har utrustats med
komponenter i SinterCast-CGl.

Under de senaste tva aren har de ekonomiska forutsattningarna
som den globala gjuteri och bilindustrin star infor, lett till att
nagra OEMs skjutit upp produktionslanseringar och detta har
haft en direkt p&verkan p& SinterCast. Aven om fordonssektorn
aterhamtat sig, ar volymerna i SinterCasts huvudmarknader
fortfarande betydligt under nivderna innan nedgéngen och
de SinterCast-CGl program som produktionsstartades
fére det tredje kvartalet 2008 har fortfarande inte helt
aterhamtat sig. Aven om SinterCast fortsatter att stddja
nya produktutvecklingsaktiviteter, och férvéntar sig nya
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(Med tillstand av Navistar)
Navistar Maxxforce™ 11 & 13 motor med SinterCast-CGl motorblock

produktionslanseringar och installationsintakter, s& bedtmer
styrelsen att det fortfarande inte ar mdjligt att faststélla den
totala effekten av den globala ekonomiska nedgéngen eller nar,
och till vilken niva, den totala marknadens aterhamtning sker.

For mer information om risker och osékerhetsfaktorer se Not 27.

Marknadspenetrering och konkurrens

SinterCast atnjuter ett globalt erkdnnande for sitt varumarke och
respekteras som teknologisk ledare inom CGI och valkomnas
av industrin som en pélitlig och trovardig partner. Men, praktiskt
taget alla féretag utséatts for konkurrens och SinterCast éar
inget undantag. Allt eftersom CGl-marknaden utvecklats har
vissa leverantdrer till gjuteriindustrin féreslagit alternativa CGI-
teknologier. Svitt SinterCast kanner till géller detta Hereaus-
Electronite, OxyCast, OCC och NovaCast. Det ar ockséd majligt
att vissa gjuterier kan komma att férsdka att producera CGl
med hjalp av intern kontroll och disciplin men detta beddms
i allmanhet vara mindre troligt eftersom produktkomplexitet
och produktionsvolymer &kar samt att specifikationskraven
tilldmpas mer strikt av slutanvandarna. SinterCast beddmer
att dess teknologi och ingenjérernas know-how ger den
mest palitiga och kostnadseffektiva Idsningen for produktion
av hogkvalitativt CGI. P& grundval av sin ledande teknologi,
produktionserfarenhet och kundservice kommer SinterCast
att fortsatta att stodja ny CGl-utveckling med malet att oka
bolagets andel av véarldens produktionskapacitet av CGI. Med
hansyn till utveckling av alternativa fordonsteknologier som
biobréanslen, hybrider och bransleceller, tror inte SinterCast att
dessa kommer att ha nagon betydande effekt pa foretagets
konkurrenslage inom en éverskadlig framtid.

Organisation och HR

Foretagsledning samt férsélining ar baserade vid huvudkontoret
i London, Storbritannien. Det tekniska centret i Katrineholm
ansvarar for tekniskt- och kommersiellt stod till pagaende
aktiviteter inom gjuteriproduktion, produktutveckling, produktion
av processtyrningssystem och provtagningsférnédenheter, ISO
9001:2008 kvalitetscertifiering samt finans- och administration.
SinterCast Inc. med sate i Chicago, USA, ger lokalt support
till kundernas verksamhet i Nord- och Sydamerika, SinterCast
AB Shanghai Representative Office ger lokalt support till den

kinesiska marknaden. Teknisk support till kontoren i USA och
Kina ges av det tekniska centret i Katrineholm.

For att tAcka fler marknader och forstérka den lokala nérvaron
har SinterCast etablerat representationsavtal med Ashland
Casting Solutions pé global basis, ASD International i Japan,
Pantech Engineering i Australien och med STPC (Swedish Trade
Promotion Center) i Korea. Konsultavtal har aven uppréttats for
att stddja SinterCasts lokala forséljningsaktiviteter i Frankrike
och Indien. Tillsammans med globala partners som ABP for
gjuteriautomation, Grainger & Worralls f6r snabbframtagning
av prototyper och MAG Industrial Automation System fér
tillverkning, ger representations- och konsultavtalen en familjar,
med hogt anseende, lokal narvaro fér SinterCasts teknologi.

Per den 31 december 2010, hade koncernen 13 (13) anstallda
varav tva (tvd) var kvinnor. Den 3 februari 2011 anstélldes
Dr Jincheng Liu, kinesisk medborgare och radgivare &t den
Kinesiska gjuteriorganisationen, som férséliningschef i Kina.
Dr Liu fick utbildning vid det tekniska centret i Sverige och
placerades darefter i Kina. Tillsammans med Dr Xiang Feng
Zhang, chefiKina placerad pa SinterCasts representationskontor
i Shanghai, kommer Dr Liu 6ka SinterCasts marknadsnérvaro i
Kina. Ytterligare rekryteringar kommer att ske i takt med att
forséliningen dkar och framst gélla support vid nyinstallationer.

Den totala sjukfranvaron i procent av ordinarie arbetstid inom
SinterCasts organisation under 2010 uppgick till 0,6% (1,8%
under 2009). Forebyggande atgarder har introducerats for att
kunna fortsatta att halla sjukfranvaron péa en lag niva.

Arsstamman 2010 godkéande riktlinjer for ersattning till ledande
befattningshavare i huvudsak innebarande féljande principer:
den sammanlagda erséattningen skall vara marknadsmassig
och konkurrenskraftig och att framstdende prestationer skall
reflekteras i den totala erséttningen. Formanerna skall utgéras
av fast 16n, eventuell rorlig ersattning, évriga sedvanliga formaner
och pension. Dessa principer har foljits under aret och styrelsen
kommer att foresla arsstamman 2011 att de grundlaggande
principerna for ersattning och andra anstallningsvillkor for
koncernledningen i princip skall vara oférandrade for det
kommande éret.

Med undantag av teckningen av de férsta 15% av optionerna i
det pagéende personaloptionsprogrammet har inga vasentliga
transaktioner gt rum mellan SinterCast och styrelsen eller
ledningen under 2010.

FoU och Patent

SinterCasts FoU-aktiviteter ar koncentrerade till det tekniska
centret i Katrineholm. Efter lanseringen av en ny uppséttning
teknologier for System 3000 under 2009, har SinterCasts
FoU fokuserat pd att bredda sin teknologi under 2010.
Inom CGl-marknaden har SinterCast fortsatt att utveckla
processtyrningsteknologin fér kontinuerlig CGl-produktion i
trycksatta avgjutningsugnar. Utvarderingen av denna teknologi
har framst gjorts i en férlangd produktdemonstration, vid ett
giuteri med produktion, och forsdéken fortgar. SinterCast har
aven utdkat funktionaliteten i System 3000 under 2010 till att
omfatta insamling av uppgifter frdn produktionsprocessen i
gjuteriet.
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Detta inkluderar uppgifter sdsom temperatur, kemi och
information fran gjuterilinje (till exempel gjuttid). De insamlade
uppgifterna kan sammanstallas i en enda databas och goras
tillgangliga for gjuteriet for att forbéttra sparbarheten och for att
underlatta felsdkning.

Utbver CGl-marknaden fortsatte SinterCast utvecklingen av
termisk analys for framstélining av segjarn under 2010. Denna
utveckling pagar och beroende pa framgangen med den
interna utvecklingen, sa ar syftet att genomféra faltforsék och
kundintroduktioner under 2011, for aterkoppling. Produkter
for termisk analys av segjarn finns idag pa marknaden och
SinterCast har for avsikt att tillampa de erfarenheter som erhallits
fran CGl-marknaden for att introducera en konkurrenskraftig
produkt. Slutligen beror lanseringen av en produkt for segjarn
pa det interna utvecklingsprojektet och pa marknadens
acceptans. | detta skede &r segjarnsprojektet fortfarande en
intern utvecklingsaktivitet.

SinterCasts teknologi ar skyddad av 12 (13) patent. Globalt
innehar SinterCast 59 (63) olika nationella patent eller
patentansokningar. De 12 grundpatenten avser SinterCasts
metallurgiska teknologi, matkoppen, produkttilldmpningar samt
maskinbearbetning.

Miljé

Miljofordelar uppnds vid anvéndandet av SinterCasts
teknologi. Exaktheten i SinterCasts process mojliggdr for
gjuterierna att producera gjutgods mer effektivt och att minska
kassationsgraden. For varje miljon motorekvivalenter ger varje
1%-ig minskning av gjuteriskrot eller 1%-ig forbattring av
utbytet vid gjutning, en CO,-reduktion pa 2 500 ton per ar.
SinterCasts process mojliggor ockséa produktion av mindre, mer
branslesnala motorer, vilket reducerar bade bransleforbrukning
och CO,-utslépp.

Bolagsstyrningsrapport

Bolagsstyrningsrapporten aterfinns i ett eget avsnitt i arsredo-
visningen i enlighet med aktiebolagslagen, kapitel 6 8§.

Héndelser efter balansdagen
Foliande pressmeddelande har utgivits:

1 mars 2011 — Chrysler lanserar Jeep Grand Cherokee 2011
med V6-dieselmotor i SinterCast-CGl

Inga héndelser av vasentlig betydelse har intraffat efter
balansdagen per den 31 december 2010 som i sak péverkar
denna rapport.

Balans- och resultatrédkningarna skall faststallas pa arsstamma
den 19 maj 2011.

Arsstamma 2011

Arsstamman 2011 kommer att hallas den 19 maj 2011, klockan
15.00, vid den Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademien (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Forslag till arsstamman 2011

Styrelsen foreslar att utdelning for 2010 l1amnas med 0,5 (0,0)
kronor per aktie med den 24 maj 2011 som avstamningsdag och
att resterande disponibla vinstmedel i moderbolaget balanseras
i ny rékning.

Till grund for sitt forslag till utdelning har styrelsen enligt 18 kap.
4 § i aktiebolagslagen beddémt moderbolagets och koncernens
konsolideringsbehov, likviditet, ekonomiska stélining i 6vrigt
samt forméga att pa sikt infria sina ataganden. Koncernens
soliditet uppgér enligt arsredovisningen till 88,7 (85,3) procent
och likvida medel till MSEK 40,3 (24,8) Styrelsen har ocksé tagit
hansyn till moderbolagets resultat och finansiella stélining och
koncernens stallning i dvrigt. Styrelsen har harvid tagit hansyn
till kdnda forhallanden som kan ha betydelse for moderbolagets
och koncernbolagens ekonomiska stéallning. Den fbéreslagna
utdelningen begransar inte bolagets investeringsférmaga eller
likviditetsbehov och det ar var bedémning att den foreslagna
utdelningen ar véal avvagd med hansyn till verksamhetens art,
omfattning och risker samt moderbolagets och koncernens
kapitalbehov.

Styrelsen foreslar foljande vinstdisposition (Kronor):

Utdelning till aktiedgare 3 487 827
att dverféra i ny rakning 53 577 897
Total fritt eget kapital i moderbolaget 57 065 724

Styrelsen foreslar en justering av nuvarande personal-
optionsprogram for att mojliggdra fér styrelsen att utge samma
nettokompensation fran likvida medel istéllet for att nyemittera
aktier.

Styrelsen foreslar ett, arligen aterkommande, bemyndigande for
ett aktieaterkdpsprogram.

(Med tillstand av Ford)
Ford 6.7 liter motor med SinterCast-CGIl motorblock
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Resultatrakning

KONCERNEN MODERBOLAGET
Belopp i miljoner kronor Not 2010 2009 2010 2009
Nettoomséttning 1, 10 39,4 20,0 38,5 19,3
Kostnad sélda varor 3,18 -10,2 -7,0 -10,4 -7,8
Bruttoresultat 29,2 13,0 28,1 11,5
Férséljiningskostnader 3,5, 10 -11,3 -101 -10,5 -8,9
Administrationskostnader 3,4,5,10 -5,5 -5,2 -5,5 -5,4
Forsknings- och utvecklingskostnader 2,3,5,10 -4,5 -3,9 -4,5 -3,8
Ovriga rérelseintékter 11 0,0 0,0 0,0 0,0
C)vriga rérelsekostnader 11 -0,7 -0,1 0,1 -0,1
Roérelseresultat 7,2 -6,3 7,7 -6,7
Finansiella intakter 12 2,2 1,8 2,2 1,8
Finansiella kostnader 12 -0,9 -0,9 -0,9 -0,9
Finansnetto 1,3 0,9 1,3 0,9
Resultat efter finansiella poster 8,5 -5,4 9,0 -5,8
Skatt 13 8,0 2,7 8,0 2,7
Arets resultat hanforligt till moderbolagets aktieagare 16,5 -2,7 17,0 -3,1
Medelantal aktier, tusental 26 6 574,5 58151 6 574,5 5815,1
Resultat per aktie, kronor 2,5 -0,5 2,6 -0,5
Resultat per aktie justerat for utspadning, kronor 2,5 -0,5 2,6 -0,5
Utdelning - - - -
Rapport éver totalresultat

KONCERNEN MODERBOLAGET
Belopp i milioner kronor 2010 2009 2010 2009
Periodens resultat 16,5 -2,7 17,0 -3,1
Ovrigt totalresultat
Omrakningsdifferenser, utldndska dotterbolag 0,1 0,0 - -
Ovrigt totalresultat netto 0,0 0,0 17,0 -3,1
Totalt 6vrigt resultat 16,6 -2,7 17,0 -3,1
Resultat hanférligt till:
Moderbolagets aktiedgare 16,6 -2,7 17,0 -3,1
Minoritetsintresse - - - -
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Kassaflédesanalys QX)
(0)]
KONCERNEN MODERBOLAGET (V)]
Belopp i milioner kronor Not 2010 2009 2010 2009 &Jh
Den I6pande verksamheten O:
Rérelseresultat 7,2 -6,3 7,7 -6,7 o
Justering for poster som inte ingar i kassaflodet D
Avskrivningar 14, 15 1,1 1,5 11 1,5 g
Ovrigt 1,3 1,4 0,6 1,4 S
Omrakningsdifferenser 0,9 0,4 0,5 0,4 Q_J
Erhallen ranta 12 0,1 0,0 0,1 0,0 <
Betald ranta 12 -0,2 -0,2 -0,2 -0,2 2
Skatt 0,0 0,0 0,0 0,0
Summa kassaflode fran den I6pande verksamheten 10,4 -3,2 10,1 -3,6
fore forandring av rorelsekapital
Forandring av rorelsekapital*
Varulager 18 0,8 1,2 0,7 2,0
Rorelsefordringar 16 -9,7 0,6 -10,4 0,7
Rorelseskulder 19, 20, 22, 23 1,5 -3,5 2,4 -3,6
Summa férandring av rorelsekapital -7,4 -1,7 -7,3 -0,9
Kassaflode fran den I6pande verksamheten 3,0 -4,9 2,8 -4,5
Investeringsverksamheten
Forvarv av immateriella tillgangar 14 -0,3 -0,5 -0,3 -0,5
Forvarv av materiella tillgangar 15 -0,2 -0,1 -0,2 -0,1
Summa kassaflode fran investeringsverksamheten -0,5 -0,6 -0,5 -0,6
Finansieringsverksamheten
Nyemission** 11,3 18,3 11,3 18,3
Personaloptionsprogram*** 1,7 - 1,7 -
Banklan - 3,0 - 3,0
Kassafléde fran finansieringsverksamheten 13,0 21,3 13,0 21,3
Foéréndring i likvida medel 15,5 15,8 15,3 16,2
Likvida medel vid arets borjan 24,8 9,0 24.4 8,2
Likvida medel vid arets slut **** 27 40,3 24,8 39,7 24,4

* Klassificering mellan enskilda poster har férandrats jamfort med bokslutet 2009
** Nyemission uppgick till 11,4 miljoner kronor (23,1) fére transaktionskostnader
*** Teckning uppgick till 1,8 miljoner kronor (0,0) fére transaktionskostnader

*** Likvida medel utgdrs av kortfristiga placeringar samt kassa och bank
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Balansrakning — koncernen

Belopp i miljoner kronor Not 31 Dec 2010 31 Dec 2009
TILLGANGAR
Anlaggningstillgdngar
Immateriella anlaggningstillgdngar 14
Balanserade utvecklingskostnader 1,1 11
Balanserade kostnader for patent 1,8 2,2
Summa immateriella anlaggningstillgdngar 2,9 3,3
Materiella anldggningstillgdngar 15
Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,1 0,0
Summa materiella anlaggningstillgangar 0,2 0,1
Finansiella anlaggningstillgangar
Ovriga l&ngfristiga fordringar 17 29,3 21,4
Summa finansiella anlaggningstillgangar 29,3 21,4
Summa anlédggningstillgdngar 32,4 24,8
Omsattningstillgdngar
Varulager 18
Féardiga varor 3,0 3,8
Summa varulager 3,0 3,8
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 16, 27 11,6 3,0
Ovriga fordringar 19, 27 1,8 1,2
Férutbetalda kostnader och upplupna intékter 20, 27 2,6 1,6
Summa kortfristiga fordringar 16,0 5,8
Likvida medel 27 40,3 24,8
Summa likvida medel 40,3 24.8
Summa omsittningstillgdngar 59,3 34,4
SUMMA TILLGANGAR 91,7 59,2
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Aktiekapital 25, 26 7,0 6,5
Ovrigt tillskjutet kapital 39,4 26,9
Omrakningsdifferens 27 6,4 6,3
Balanserat resultat 28,5 10,8
Summa eget kapital 81,3 50,5
Langfristiga skulder
Ovriga l&ngfristiga skulder 21 0,0 0,0
Summa langfristiga skulder 0,0 0,0
Kortfristiga skulder
Leverantorsskulder 27 2,8 2,0
(")vriga kortfristiga skulder 22,27 4,3 4,4
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 23, 27 3,1 2,2
Avsattningar 23 0,2 0,1
Summa kortfristiga skulder 10,4 8,7
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 91,7 59,2
terCast 18
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Férandring i eget kapital — koncernen

Aktie- Ovrigt Valutakurs- Balanserat Summa
Belopp i milioner kronor Not kapital tillskjutet kapital differenser resultat  eget kapital
Ingdende balans 1 januari 2009* 5,55 9,53 6,38 12,68 34,15
Summa totalresultat - - -0,05 -2,70 -2,75
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader 2009 - - -0,05 -2,70 -2,75
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,25 - - - 0,78 0,78
Nyemission 26 0,93 17,37 - - 18,30
Utgéende balans 31 december 2009* 26 6,48 26,90 6,33 10,76 50,48
Summa totalresultat 0,03 16,52 16,55
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader for 2010 0,03 16,52 16,55
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,25 - - - 1,25 1,25
Nyemission 26 0,45 10,85 - - 11,30
Personaloptionsprogram, teckning 5,25, 26 0,05 1,65 - - 1,70
Utgéaende balans 31 december 2010 6,98 39,40 6,36 28,54 81,29
* Klassificering mellan enskilda poster har férandrats jamfért med arsredovisningen 2009
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Balansrakning — moderbolaget

Belopp i miljoner kronor Not 31 Dec 2010 31 Dec 2009
TILLGANGAR
Anlaggningstillgdngar
Immateriella anldggningstillgadngar 14
Balanserade utvecklingskostnader 1,1 11
Balanserade kostnader for patent 1,8 2,2
Summa immateriella anldggningstillgangar 2,9 3,3
Materiella anldggningstillgadngar 15
Datorer och kontorsinventarier 0,1 0,1
Maskiner och produktionsinventarier 0,1 0,0
Summa materiella anlaggningstillgdngar 0,2 0,1
Finansiella anlaggningstillgangar
Aktier i dotterbolag 25 2,8 2,2
Uppskjuten skattefordran 13 29,3 21,2
Summa finansiella anldggningstillgdngar 32,1 23,4
Summa anlaggningstillgadngar 35,2 26,8
Omsittningstillgangar
Varulager 18
Féardiga varor 2,3 3,0
Summa varulager 2,3 3,0
Kortfristiga fordringar
Kundfordringar 27 11,3 2,5
Fordringar dotterbolag 1,0 0,4
Ovriga fordringar 19, 27 1,8 1,2
Forutbetalda kostnader och upplupna intékter 20 2,1 1,2
Summa kortfristiga fordringar 16,2 5,3
Likvida medel 27 39,7 24,4
Summa likvida medel 39,7 24,4
Summa omsittningstillgangar 58,2 32,7
SUMMA TILLGANGAR 93,4 59,5
EGET KAPITAL OCH SKULDER
Bundet eget kapital
Aktiekapital 25, 26 7,0 6,5
Reservfond 9,5 9,5
Summa bundet eget kapital 16,5 16,0
Fritt eget kapital
Balanserat resultat 10,2 12,0
Overkursfond 29,9 17,4
Arets resultat 17,0 -3,1
Summa fritt eget kapital 57,1 26,3
SUMMA EGET KAPITAL 73,6 42,3
Langfristiga skulder
Ovriga l&ngfristiga skulder 21 0,1 0,1
Summa langfristiga skulder 0,1 0,1
Kortfristiga skulder
Leverantérsskulder 27 2,5 1,3
Skulder koncernbolag 11,0 101
Ovriga kortfristiga skulder 22,27 4,2 4,3
Upplupna kostnader och férutbetalda intakter 23 2,0 1,4
Summa kortfristiga skulder 19,7 17,1
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 93,4 59,5
Ansvarsforbindelser 24 - _
terCast 20
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Férandring i eget kapital - moderbolaget

Aktie- Reserv- Overkurs- Balanserat Arets Summa
Belopp i milioner kronor Not kapital fond fond resultat resultat eget kapital
Ingdende balans 1 januari 2009 5,55 9,53 - 0,94 10,34 26,36
Overforing féregéende &rs resultat - - - 10,34 -10,34 -
Summa totalresultat - - - - -3,11 -3,11
Summa totalt redovisade intdkter och kostnader 2009 - - - 10,34 -13,45 -3,11
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,25 - - - 0,78 - 0,78
Nyemission 26 0,93 - 17,37 - - 18,30
Utgéaende balans 31 december 2009 26 6,48 9,53 17,37 12,06 -3,11 42,33
Overforing foregéende &rs resultat - - - -3,11 3,11 -
Summa totalresultat - - - - 16,99 16,99
Summa totalt redovisade intékter och skulder 2010 6,48 9,53 17,37 8,95 16,99 59,32
Personaloptionsprogram, IFRS-2 5,25 - - - 1,25 - 1,25
Nyemission 26 0,45 - 10,85 - - 11,30
Personaloptionsprogram, teckning 5, 25,26 0,05 - 1,65 - - 1,70
Utgéaende balans 31 december 2010 26 6,98 9,53 29,87 10,20 16,99 73,57
Arsredovisning SinterCast 21
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Redovisningsprinciper

Allmén information

Koncernredovisningen for SinterCast AB (Moderbolaget) for det
rakenskapséar som slutar den 31 december 2010 har den 15 april 2011
godkants av styrelsen och verkstéllande direktdren fér publicering
den 20 april 2011 och kommer att féreldggas bolagsstamman for
faststallande den 19 maj 2011. SinterCast AB (publ) &r moderbolaget
i SinterCast-koncernen med séte i Stockholm, Sverige. SinterCast ar
vérldens ledande leverantdr av processtyrningsteknologi for tillforlitlig
volymproduktion av kompaktgrafitjigrn (CGl)

Grunder foér rapporternas upprattande

Koncernredovisningen fér 2010 har uppréttats enligt International
Financial Reporting Standards (IFRS) saddanadeantagitsavden Europiska
Unionen. Vidare har koncernredovisningen uppréttats i enlighet med
Arsredovisningslagen och Redovisningsradets rekommendation RFR 1
— Kompletterande redovisningsregler fér koncerner. Moderbolagets
redovisning ar upprattad i enlighet med Arsredovisningslagen
och Radet for finansiell rapporterings rekommendation RFR 2
— Redovisning for juridiska personer. Moderbolagets principer
Overensstammer med koncernens dér inte annat framgar.
Koncernredovisningen har uppréattats i enlighet med anskaffnings-
vardemetoden dar inget annat framgar.

Per den 1 januari 2010, har &ndringar av befintliga standarder, nya
tolkningar samt en ny standard (IFRS 3R) tratt i kraft. TillAmpning av nya
standarder och tolkningar bedéms inte ha nagon vésentlig paverkan pa
resultat eller eget kapital. IFRS 3R - Rorelseférvarv ar for nérvarande
inte &r tillamplig for SinterCast. Revideringar av upplysningskravet
enligt IFRS 7 (Finansiella tillgangar varderade till verkligt varde over
resultatréakningen) har paverkat information som lamnas for koncernen
och moderbolaget.

Mer information finns i avsnittet viktiga beddmningar och uppskattningar
for redovisningséandamal och segmentrapportering.

Viktiga bedémningar och uppskattningar

for redovisningsandamal

For att uppratta rapporter i Gverensstammelse med IFRS behovs
beddmningar av hur redovisningsprinciper ska tillampas. Vidare kravs
att ledningen gor vissa uppskattningar vid tillampningen av foretagets
redovisningsprinciper. Principen att aktivera utvecklingskostnader,
utgifter for patent samt vardering av uppskjuten skatt pa de
ackumulerade underskottsavdragen ar betydelsefullt i SinterCast.

Den standard som anvands for redovisning av uppskjuten skatt ar IAS
12 Inkomstskatt. SinterCasts tolkning av IAS 12 &r att redovisning av
uppskjuten skattefordran av outnyttjade ackumulerade skattemdassiga
underskottsavdrag, nar beskattningsbar vinst &nnu inte redovisats, ska
uppfylla tva kriterier. Det forsta kriteriet &r att uppskjuten skattefordran
far redovisas i sadan utstrdckning som det &r troligt att framtida
beskattningsbar vinst kommer att uppkomma mot vilken de outnyttjade
skattemassiga underskottsavdragen och outnyttjade skattekrediter
kan utnyttjas. Det andra kriteriet &r att det for ett féretag som
annu inte rapporterat nadgon beskattningsbar vinst, maste framlaggas
Overtygande bevisning for att visa att det kommer att uppkomma en
tillrécklig beskattningsbar vinst.

SinterCast anvander en modell for att faststalla nar redovisningskriteriet
fér dvertygande bevisning kan uppfyllas. Overtygande bevisning som
kan upprattas objektivt, erhalls fran SinterCast affarsmodell i form av
dess avtal med gjuterier for de motorprogram som for nérvarande
serieproduceras, eller dar SinterCasts gjuterikunder har erhallit
oéterkalleliga bestéliningar for framtida serieproduktion, ocksé benamnd
som sakrad produktion. Till modellens indata hér prognostiserad
produktion erhallen fran gjuterier alternativt fordonstillverkaren, justerat
med en sannolikhetsfaktor for varje motorprogram. Sannolikhetsfaktorn
ses Over regelbundet och innehéller sékerhetsmarginaler for att mildra
eventuell dverskattning.

Ovanstdende modell anvands endast for att avgtra nar det évertygande
beviskriteriet som kravs enligt IAS 12 &r uppfyllt, och utgdr inte en
vinstprognos.

Direkta kostnader for patentansokningar pa nya marknader balanseras
om koncernen beddms ha en ekonomisk nytta av patentet pa den
aktuella marknaden som Overstiger kostnaderna i mer én ett ar. Nar
principen anvands beddmer féretagsledningen noggrant sannolikheten
for framtida nytta pé den specifika lokala marknaden. Under 2009 och
2010 1&t man avsiktligt flera patent I16pa ut. Man bedémde att dessa
aldre patent inte langre aterspeglade SinterCasts nuvarande teknologi
och att det erhalina skyddet inte berattigar till fortsatta betalningar av
de arliga avgifterna.

Utvecklingskostnader som &r direkt hanforliga till produktion av
specifika och unika utvecklingsprojekt och som férmodligen kommer
att generera ekonomiska fordelar som Overstiger kostnaderna efter
ett &r, redovisas som immateriella tillgdngar och aktiveras darmed.
Ledningen beaktar sarskilt mojligheten for marknadsframgéng och
ekonomisk nytta vid anvdndandet av denna princip.

Aktierelaterad ersattningsplan

Koncernen har ett personaloptionsprogram dar regleringen gors med
egetkapitalinstrument. Verkligt varde for den tjanstgéring som berattigar
anstallda till tilldelning av optioner kostnadsférs. Det totala belopp
som ska kostnadsféras under intjgnandeperioden baseras pé verkligt
vérde pa de tilldelade optionerna. Varje balansdag omprévar foretaget
sina beddémningar av hur manga optioner som férvéntas bli intjanade.
Eventuell avvikelse mot de ursprungliga beddémningarna redovisas
i resultatrékningen som l6nekostnad med motsvarande justeringar i
eget kapital. Mottagna betalningar, efter avdrag for eventuella direkt
hanférbara transaktionskostnader, krediteras aktiekapitalet (kvotvarde)
och éverkursfonden néar optionerna utnyttjas.

Avséttning for sociala kostnader berédknas genom tilldmpning av
samma véarderingsmodell som anvandes nér optionerna utfardades.
Avséttningen omvarderas i slutet av varje rakenskapsperiod pa basis
av berakningen av de kostnader som kan uppsté nar instrumenten
utnyttjas. Det berdknade beloppet 6kas i relation till intianandeperioden.

SinterCast utfér vardering enligt Black & Scholes varderingsmodell,
som beaktar faktorer som aktiekurs, aterstdende tid till inldsen,
volatilitet och riskfri ranta. Betalningen av de sociala kostnader som
sammanfaller med de anstélldas utnyttjande av optionerna kvittas mot
ovanstéende avsattning.

Aktieoptioner som kan hanféras till personalen i dotterbolag SinterCast
Ltd. redovisas i enlighet med IFRIC 11, som nu ingdr i IFRS 2.
| detta sammanhang betraktas utfardandet av optioner som ett
aktie&gartillskott fran moderbolag till dotterbolag och redovisas sélunda
som en investering i dotterbolag. P& samma sé&tt som for andra
investeringar ar denna investering sedan foremal for prévning avseende
eventuellt nedskrivningsbehov. Om ett nedskrivningsbehov for aktier
i dotterbolag foreligger, resulterar detta i en finansiell kostnad vilket
redovisas i SinterCast AB:s resultatrakning.

Koncernredovisning

Koncernredovisningen omfattar moderbolaget och samtliga bolag i
vilka moderbolaget direkt eller indirekt kontrollerar mer an 50% av
rosterna eller pa annat séatt har det bestammande inflytandet. Det finns
for nérvarande inga minoritetsintressen. Koncernredovisningen har
upprattats enligt férvarvsmetoden.

Anskaffningskostnaden for ett forvarv utgors av verkligt varde pa
tillgdngar som lamnats som ersattning, emitterade egetkapitalinstrument
och uppkomna eller Overtagna skulder per Overldtelsedagen, plus
kostnader som ér direkt hanférbara till forvarvet.

Koncerninterna transaktioner och balansposter samt orealiserade
vinster pa transaktioner mellan koncernforetag elimineras. Redovisnings-
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principer hos dotterbolag har andrats nér det varit nédvandigt att
sékerstélla dverrensstdmmelse med de riktlinjer som antagits av
koncernen. Koncernen har for ndrvarande inga aktieinnehav férutom i
dotterbolagen.

Kostnader per funktion och segmentrapportering
SinterCast anvander en funktionsindelad resultatrékning dé& detta
sammanfaller bast med hur SinterCast ser pa och styr sin verksamhet.

SinterCast utgdr ett segment och de finansiella rapporterna
presenteras dérefter. SinterCast tillhandahaller endast en produkt,
processtyrningssystem for tillforlitig produktion av kompaktgrafitjarn,
och relaterade tjanster for produktutveckling, installationer, kalibrering
och teknisk support. Bolaget beddmer att méjligheter och risker med
verksamheten ar beroende av den allmanna CGl-marknadens utveckling.
Utformningen av de finansiella rapporterna som presenteras i denna
arsredovisning sammanfaller med den interna rapporteringsstruktur
som ledningen anvander for att planera, styra och félia bolagets
verksamhet.

Materiella anldggningstillgangar

Materiella tillgangar innefattar maskiner, utrustning, installerad
processutrustning och  kontorsmo&bler och  varderas  till
anskaffningskostnad med avdrag for avskrivningar. Utgifter for
forbattringar av tillgangarna laggs till tillgdngens redovisade véarde
nar det &r sannolikt att de framtida ekonomiska formaner som &r
forknippade med tillgdngen kommer att komma koncernen till godo och
tilgangens anskaffningsvérde kan matas pa ett tillforlitligt satt. Utgifter
for reparation och underhall redovisas som kostnader. Tillgdngarna
skrivs av linjart ver den beraknade nyttjiandeperioden. Arlig avskrivning,
efter bedémning av nyttjandeperioden for varje enskild tillgang &r 3 ar
(83%) for maskiner och utrustning, 3-4 ar (24-33%) for installerade
processtyrningssystem, och 5 ar (20 %) for kontorsmaobler.

Tillgdngarnas restvarden och nyttjandeperiod prévas varje balansdag
och justeras vid behov. En tillgdngs redovisade varde skrivs genast
ned till &tervinningsvardet ifall det redovisade vardet dverstiger bedémt
atervinningsvarde. Realisationsvinster och forluster vid avyttringar
faststélls genom en jamférelse mellan forséljningsintékt och redovisat
varde och redovisas 6ver resultatrékningen.

Immateriella tillgangar

Balanserade kostnader for patent

Direkta kostnader for patentansokningar pa nya marknader balanseras
ifall koncernen bedéms ha en ekonomisk nytta av patentet pa den
aktuella marknaden som Overstiger kostnaderna i mer an ett ar. De
arliga patentavgifterna kostnadsfors. Avskrivningar pa balanserade
patentkostnader belastar forskning- och utvecklingskostnader i
resultatrékningen.

Balanserade utvecklingskostnader

Utvecklingskostnader som &r direkt hénforliga till konstruktion och
provning av identifierbara och unika nya produkter som kontrolleras av
koncernen redovisas som immateriella tillgéngar nar féljande kriterier
ar uppfyllda:

—Det &r tekniskt mojligt att fardigstalla produkten sd att den blir
tillganglig fér anvandning;

— Ledningen avser att slutféra produkten och sélja den;

— Det finns en majlighet att sélja produkten;

- Det sétt pa vilket produkten kommer att generera troliga framtida
ekonomiska fordelar kan pavisas;

— Adekvata tekniska, ekonomiska och andra resurser finns tillgangliga
for slutféra utvecklingen och for att sélja produkten; och

— Utgifter som kan hanfdras till produkten under dess utveckling kan
matas pa ett tillforlitligt satt;

— Direkt hanférbara kostnader som aktiveras inkluderar direkta
personalkostnader och en skalig andel av relevanta indirekta
kostnader.

Kostnader som har direkt samband med produktionen av specifika
och unika kundprodukter som kontrolleras av koncernen och som
férmodligen kommer att generera ekonomiska férdelar som 6verstiger
kostnaderna efter ett ar, redovisas som immateriella tillgangar.
Balanserade utvecklingskostnader relaterade till specifika kundprojekt
skrivs av Over dess berdknade nyttjandeperiod. Avskrivningar pa
aktiverade utvecklingskostnader ingér i kostnaderna for forskning och
utveckling.

Avskrivningar

Avskrivningstakten, efter bedémning av nyttjandeperioden, ar 12 ar
(8%) for patent och liknande rattigheter, 4 ar (24 %) for forvarvade
produktionsavtal och 3-4 ar (20-33 %) for balanserad utveckling.

Nedskrivningar

Tillgdngar beddéms med avseende pa vardeminskning narhelst
handelser eller forandringar i férhallanden indikerar att det redovisade
vardet kanske inte ar atervinningsbart. Nedskrivningsprovningen av
aktiverade utvecklingskostnader har gjorts utifran framtida beréknad
forsélining. Inget nedskrivningsbehov har identifierats.

En nedskrivning gors med det belopp med vilket tillgdngens redovisade
véarde Overstiger dess atervinningsvarde. ,&tervinningsv'ardet ar det
hogre av en tillgdngs verkliga varde minskat med forséljningskostnader
och nyttjandevérdet. Vid beddmning av nedskrivningsbehov grupperas
tilgdngar pa de lagsta nivaer dar det finns separata identifierbara
kassagenererande enheter. Nedskrivna tillgangar beddéms vid varje
bokslutstillfélle for att se ifall nedskrivningen ska reverseras.

Finansiella Instrument

Kop och forsélining av finansiella instrument redovisas pa affarsdagen.
Ett instrument tas bort ur balansrédkningen néar ratten till kassafldden
frén instrumentet har 6pt ut eller dverforts och koncernen har Gverfort i
stort sett alla risker och férdelar som &r férknippade med dganderatten.

Foéljande av SinterCast balansposter utgér inte finansiella instrument:

- Anlaggningstillgangar, inklusive uppskjutna skattefordringar och
exklusive depositioner, eget kapital samt upplupna kostnader.

SinterCast har kategoriserat sina finansiella instrument enligt nedan:

- Finansiella tillgangar vérderade till verkligt varde via resultatrakningen
bestar av derivatinstrument och redovisas bland évriga fordringar.

- Finansiellainstrument som halls till forfall och bestar av statsobligationer
och certifikat. Dessa investeringar redovisas som likvida medel i
balansrakningen.

— Lanefordringar och kundfordringar, bestar av balansposterna likvida
medel, kundfordringar och &vriga kort- och langfristiga fordringar,
med undantag for uppskjuten skattefordran.

- Finansiellaskulder, bestéravlangfristigalaneskulder, leverantdrsskulder
och 6vriga skulder, med undantag for avsattningar.

Finansiella instrument som varderas till verkligt varde avser enbart
valutaterminskontrakt. Kontrakten handlas inte pa en aktiv marknad
och ingér i varderingsniva 2. Det berdknade verkliga vérdet baseras pa
observerbara marknadspriser erhallet fran banken.

Investeringar redovisas inledningsvis till verkligt varde inklusive
transaktionskostnader. Lanefordringar och kundfordringar och finansiella
instrument som halls till forfall varderas genom effektivrantemetoden,
minskat med eventuell avséattning for vardeminskning.

Kundfordringar redovisas inledningsvis till verkligt varde och efter
anskaffningstidpunkten till upplupet anskaffningsvarde med tillampning
av effektivrdntemetoden, minskat med eventuell avséattning for
vardeminskning. En avséattning for vardeminskning av kundfordringar
sker da det finns objektiva bevis for att koncernen inte kommer
att kunna erhalla alla belopp som ar férfalina enligt fordringarnas
ursprungliga villkor. Uppenbara finansiella svarigheter, konkurshot,
ackord é&r indikatorer p& detta. Nar avsattning behdvs utgérs storleken
av reserveringen av skillnaden mellan tillgdngens redovisade varde och
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nuvardet av beddémda framtida kassafléden, diskonterade med effektiv
rénta.

Finansiella skulder redovisas inledningsvis till verkligt véarde netto
efter transaktionskostnader. Skulderna redovisas darefter till upplupet
anskaffningsvarde. Eventuell skillnad mellan erhdllet belopp (netto
efter transaktionskostnader) och aterbetalningsbeloppet redovisas
i resultatrékningen fordelat Over laneperioden, med tilldmpning av
effektiviantemetoden. SinterCasts lanekostnader hénfors i adekvat
period till resultatrékningen.

Omrékning av utlandsk valuta

Poster som ingér i de finansiella rapporterna for de olika enheterna i
koncernen ar varderade i den valuta som anvands i den ekonomiska
miljd dar respektive féretag huvudsakligen ar verksamt (funktionell
valuta). | koncernredovisningen anvands svenska kronor, som &r
moderfdretagets funktionella valuta och rapportvaluta.

Transaktioner och balansposter

Transaktioner i utlndsk valuta omréknas till funktionell valuta enligt de
valutakurser som galler pa transaktionsdagen. Valutakursvinster och
forluster som uppkommer vid betalning av sddana transaktioner och
vid omrakning av monetara tillgangar och skulder i utlandsk valuta till
balansdagens kurs, redovisas i resultatrakningen. Valutakursvinster
eller forluster av fordringar eller skulder av rorelsekaraktér redovisas
Over resultatrakningen och fordelas till relevant funktion.

Omrékning av koncernféretag

Koncernens utlandska dotterbolag omraknas till svenska kronor enligt
féljande:

- Tillgéngar och skulder for var och en av balansrékningarna omraknas
till balansdagens kurs

— Intakter och kostnader fér var och en av resultatrékningarna omréknas
till genomsnittlig valutakurs

De valutakursdifferenser som uppstér vid omrakningen sarredovisas i
eget kapital.

Intédktsredovisning

Intékter innefattar det verkliga vérdet av sdlda varor och tjanster.
Intdkter redovisas exklusive mervardesskatt, rabatter och efter att
koncerninterna transaktioner eliminerats.

Intékter redovisas enligt foljande:

— Forsélining av varor intéktsredovisas néar ett koncernféretag har
levererat en produkt till en kund, kunden har godk&nt produkten
och nér riskerna har éverférts och det i rimlig grad ar sékerstallt att
motsvarande fordran kommer att betalas.

— Forsélining av tjnster och serviceavtal med fast pris till kunder
redovisas i den redovisningsperiod dar tjansten utférs och redovisas i
enlighet med successiv vinstavrékning.

— Intékter fran kunders serieproduktion periodiseras i enlighet med det
underliggande avtalets inneb6rd.

- Intékter frdn operationell leasing fordelas i resultatrékningen linjért
over den kontrakterade hyresperioden. Om utrustningen séljs efter
det att hyresavtalet har 16pt ut, redovisas intékterna fran forsaljningen
som intékt.

Varulager

Varulagret redovisas till det lagsta av anskaffningsvardet och
nettoférsaljningsvardet. Anskaffningsvardet inkluderar inkdpspris och
andra hemtagningskostnader och baseras pa forst in, forst ut principen
(FIFO). Nettoférsaljningsvardet ar det uppskattade férsaljningspriset
i den l6pande verksamheten, med avdrag for tillampliga rorliga
forsaljningskostnader.

Avsattningar

Avséttningar redovisas om: koncernen har en legal, avtalad eller
annan forpliktelse till félid av tidigare handelser, det & mer sannolikt
att ett utflode av resurser kravs for att reglera dtagandet &n att sé inte
sker, och beloppet har beraknats pa ett tillforlitligt satt. Avsattning for
framtida rorelseforluster sker ej.

Om det finns ett antal liknande ataganden, beddms sannolikheten
for att det kommer att krévas ett utflode av resurser vid regleringen
sammantaget for hela denna grupp av ataganden. En avséttning
redovisas &ven om sannolikheten for ett utfldde avseende en speciell
post i denna grupp av ataganden &r ringa.

Anstallningsférmaner

Alla kostnader relaterade till ersattning for anstallda ingar i
resultatrékningen for den period som arbetet har utfoérts. | de fall
uppségning har skett av anstéllda ingér totala kostnader fram till
anstéliningens upphdrande i resultatrékningen for den period da
uppsagningen éverenskoms.

Om nytta erhdlls frdn uppsagda i kommande framtida redovisnings-
perioder kostnadsférs &ven ersattningen i denna kommande
redovisningsperiod.

Pensionsplanen for samtliga anstéllda i utlandet utgérs av en fast
pensionskostnad baserad pa 10% av utbetald 16n for anstéllda i
Storbritannien och 15% av utbetald 16n for anstéllda i USA utan ndgra
ytterligare ataganden i ndgot utav landerna. Alla &taganden for de
anstallda &r i form av avgiftsbestdmda planer. | en avgiftsbestamd
plan betalar koncernen fasta avgifter till en separat juridisk enhet.
Koncernen har varken nagra réttsliga eller informella forpliktelser att
betala ytterligare avgifter om den juridiska enheten inte har tillrackligt
med tillgangar for att betala ersattningar till anstéllda som hanger
samman med de anstélldas tjanstgdring under innevarande ar eller
tidigare perioder.

Pensionsplanen for anstéllda i Sverige foljer ITP-planen. Alectas ITP
plan ar per definition en férmansbestamd plan som omfattar flera
arbetsgivare. Med héansyn till konstruktionen av Alectas ITP-plan,
saknas forutsattningar for att berdkna dverskott respektive underskott
inom planen, som uppfyller kraven i IAS 19 sa att formansbestamd
redovisning kan ske, for respektive deltagande juridisk person. Planen
redovisas déarfor som en avgiftsbestdmd plan. Pensionséldern ar 65 ar
for alla anstéllda i SinterCast, dock har man enligt lag ratt att arbeta
langre an till 65 ar i Storbritannien och till 67 ars alder i Sverige.

Leasingavtal

SinterCast som leasegivare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom
koncernen behaller de ekonomiska riskerna och fordelarna som
forknippas med &gandet.

SinterCast som leasetagare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella eftersom
leasegivaren behaller merparten av de ekonomiska riskerna och
fordelarna som forknippas med dgandet av fastigheter och utrustning.
Betalningar enligt leasingavtalen kostnadsfors linjart i resultatrékningen
Over leasingperioden.

Skatter

Skatter avseende temporara differenser berdknas enligt balansraknings-
metoden. Redovisning av skattefordran sammanhangande med
ackumulerade underskottsavdrag beskrivs under "Viktiga beddmningar
och uppskattningar for redovisningséndamal” och redovisas i noterna.

Likvida medel

Likvida medel definieras som kassa, bankkonton och kortfristiga
placeringar med kortare uppségningstid an tre manader.
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Noter
ALLA BELOPP | MILJONER KRONOR

1 Nettoomsattning per intéktsslag
KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Utrustning 6,8 2,6 6,5 2,2
Serieproduktion 30,9 15,6 30,0 14,2
Kundservice 1,3 1,7 0,8 1,6
Ovrigt 0,4 01 0,4 0,0
Férséljining, koncernbolag - - 0,8 1,3
Summa 39,4 20,0 38,5 19,3

Utrustning innefattar sélda eller forhyrda System, Mini-System och reservdelar. Marknadsrattigheter avseende kannringar uppgéende till 0,1 miljioner kronor (0,1),
ar ocksé inrdknad som utrustning. Serieproduktion innefattar forbrukningsmaterial, produktionsavgifter och licensavgifter for forhyrd programvara. Kundservice
innefattar utford faltservice, kunddemonstrationer och forsélda testbitar. Omséttningen férdelas pa Brasilien, 50 % (40 %), Kina 20 % (19 %), Korea 19 % (13 %), USA
3% (7 %), Sverige 3% (5% ), Tyskland 1% (6 %) samt 6vriga lander 4 % (10 %).

For moderbolaget ar 2% (9 %) forsaljining till dotterbolag och 52 % (67 %) av kostnaderna for sélda varor avser kép fran dotterbolag. Koncernforsalining avser
leveranser av utrustning och faltservice till utidndska dotterbolag. Kostnader fran dotterbolag avser framst inkop av service utférda av dotterbolagen.

2 Forskning och utveckling
KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Personal- och administrationskostnader 2,8 2,7 2,5 2,6
Externa kostnader 1,0 0,5 1,0 0,5
Avskrivning 1,0 1,5 1,0 1,5
Aktiverade utvecklingskostnader -0,3 -0,8 -0,3 -0,8
Summa 4,5 3,9 4,2 3,8
3 Kostnad per kategori

KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Kostnader for anstallda 16,1 15,8 10,4 9,7
Materialkostnader 6,3 3,1 13,0 10,2
Avskrivningar och nedskrivningar® 1,1 1,5 1,1 1,5
Kostnader for kontor och liknande 1,8 1,8 1,3 11
Resekostnader, massor och liknande kostnader 2,4 11 1,6 0,8
Inkopta tjénster for férséljning, marknadsféring och administration 1,2 1,2 1,0 1,0
Valutakursdifferenser, rérelsen 0,7 0,1 -0,1 0,1
Ovrigt 2,9 2,4 2,8 2,4
Aktiverade utvecklingskostnader -0,3 -0,8 -0,3 -0,8
Summa 32,2 26,2 30,8 26,0
* 0,1 miljioner kronor (0,8) &r hanférligt till patent som har tillatits att I6pa ut
4 Revisionsarvoden
KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
PricewaterhouseCoopers
Revisionsarvoden 0,2 0,3 0,2 0,3
Ovriga arvoden 0,0 0,2 0,0 0,2
Shanghai Ling Xin CPA firm
Revisionsarvoden 0,0 0,0 0,0 0,0
Ovriga arvoden - - - -
Gorman Darby & Co Ltd
Revisionsarvoden 0,0 - - -
Ovriga arvoden - - - -
PK Group
Revisionsarvoden - 0,0 - -
Ovriga arvoden 0,1 0,1 - -
Summa 0,3 0,6 0,2 0,5
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5 Ldéner, andra ersattningar, incitamentsprogram samt sociala kostnader

Styrelsen

Styrelseordférande erholl erséttningar uppgéende till 0,2 miljoner kronor (0,2). Inga bonusprogram, pensionsplaner eller pensionsataganden finns. Ersattningar till
ovriga styrelsemedlemmar 4 (4) &r inom den ram som beslutats av arsstamman den 20 maj 2010. Ersattningarna uppgick till 0,4 miljoner kronor (0,4) (exklusive
arbetsgivaravgifter), jamnt fordelat mellan styrelsemedlemmarna, férutom vd som inte uppbar styrelsearvode. Styrelsen, forutom vd, &r inte inkluderad i nagot
personaloptionsprogram.

Koncernledning

Ersattningar till vd uppgick till 2,8 miljoner kronor (3,3) inklusive beskattningsbara férmaner for liv-, langtidssjuk- och sjukférsakringspremier samt skolavgifter
uppgéende till 0,7 miljioner kronor (1,0). Pensionspremier(10 % av 16n), utan vidare ataganden, uppgick till 0,2 miljoner kronor (0,2) och sociala kostnader uppgick till 0,3
miljoner kronor (0,4). | enlighet med IFRS-2 har 0,7 miljoner kronor (0,5) kostnadsforts som aktierelaterade erséattningar for vd, och tillhérande sociala kostnader pa 0,1
miljoner kronor (-) har kostnadsforts. Ersattningar till de andra tva tjansteménnen i koncernledningen, se sidan 11, uppgick till 2,0 miljoner kronor (1,8). Pensionspremier
uppgick till 0,5 miljoner kronor (0,5) inklusive frivilliga premier via I6nevaxling och sociala kostnader uppgick till 0,7 miljoner kronor (0,7). Pensionsplanen &r i enlighet
med ITP-planen. | enlighet med IFRS-2 har 0,2 miljoner kronor (0,1) kostnadsforts som aktierelaterade erséttningar for de andra tva tjansteméannen i koncernledningen,
och tillhérande sociala kostnader pa 0,0 miljoner kronor (-) har kostnadsforts.

Vd innehar 127 500 optioner och dvriga i koncernledningen innehar 17 000 optioner var. Inga bonusprogram finns férutom personaloptionsprogrammet. Pensionséalder
ar 65 ar for vd och dvriga i koncernledningen, men enligt engelsk lag har man rétt att arbeta efter 65 ars alder, och i Sverige har man laglig rétt att arbeta till 67 ar.

Omesesidig uppségningstid &r 12 manader fér vd och bolag och 6 ménader fér évriga i koncernledningen och bolag. | handelse av férandring av majoritetségandet i
bolaget utdkas den 6msesidiga uppsagningstiden till 24 méanader for vd och bolag. Vid uppsagning fran bolagets sida sker ingen avrékning av ersattningar fran ny
arbetsgivare under uppsagningstiden, under férutsattning att anstéliningsavtalet har godkants av SinterCast. Inga andra avtal om avgéngsvederlag finns.

Ersattningar till vd beslutas av erséttningsutskottet. Ersattningar till Gvriga personer i koncernledningen beslutas ocksa av erséttningsutskottet, efter konsultationer
med vd.

Loner och andra ersattningar férdelade per land

Belopp i tusental kronor

2010 2009

Léner och IFRS-2 Sociala Pensions Loner och IFRS-2 Sociala Pensions
MODERBOLAGET erséttningar kostnader kostnader kostnader erséattningar kostnader kostnader kostnader
Kina 929 30 - - 913 - - -
Sverige 6 401 565 2 259 970 6 241 274 2114 896
Summa 7 330 595 2259 970 7154 274 2114 896
KONCERNEN
Kina 929 30 - - 913 - - -
Sverige 6 401 565 2 259 970 6 241 274 2114 896
Storbritannien 2765 699 411 207 3333 506 364 224
USA 1336 - 67 142 1341 - 67 173
Summa 11 431 1294 2737 1319 11 828 780 2545 1293

Loner och andra erséattningar fordelade per land mellan styrelse, koncernledning och 6vriga anstéllda

Belopp i tusental kronor

2010 2009
IFRS-2 kostnad IFRS-2 kostnad

Styrelse och Styrelse och IFRS-2 Styrelse och Styrelse och IFRS-2
MODERBOLAGET koncernledning koncernledning Ovriga Ovriga  koncernledning koncernledning Ovriga Ovriga
Kina - - 929 30 - - 913 -
Sverige 2558 161 3843 404 2444 77 3797 197
Summa 2558 161 4772 434 2444 77 4710 197
KONCERNEN
Kina - - 929 30 - - 913 -
Sverige 2558 161 3843 404 2444 77 3797 197
Storbritannien 2765 699 - - 3333 506 - -
USA - - 1336 - - - 1341 -
Summa 5323 860 6 108 434 5777 583 6 051 197
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Incitamentsprogram
Personaloptionsprogrammet for perioden 2006-2010 avslutades 1 januari 2010 utan teckning. Det totala antalet personaloptioner som stéalldes ut var 240 000 varav
vd tilldelades 150 000 optioner.

Ett nytt personaloptionsprogram for perioden 2009-2013 godkéndes vid SinterCasts extra bolagsstdmma (EGM) den 20 augusti 2009. Personaloptioner tilldelades
samtliga, som vid tidpunkten for utfardandet, var anstéllda i SinterCast-koncernen, vd erhdll 150 000 optioner.

Personaloptionerna ger varje anstalld ratt att forvarva en (1) aktie i bolaget. Det totala antalet personaloptioner som stélldes ut var 285 000, ytterligare 15 000 optioner
ar reserverade av bolaget for att tdcka sociala kostnader fran programmet.

Optionerna kommer att I6pa under en period pa cirka fyra (4) &r, dar 15% av de erhélina optionerna tecknades till aktier under perioden 1 november-15 december
2010. 20% av de erhallna optionerna kan tecknas till aktier under perioden 1 november-15 december efter tva (2) ar, 25 % under perioden 1 november-15 december
efter tre (3) ar och resterande 40 % under perioden 1 november-15 december efter fyra (4) &r, forutsatt att optionsinnehavaren fortfarande &r anstalld av bolaget vid
de ndmnda tidpunkterna.

Nyteckning av aktier mot optionerna kan ske arligen under en fyradrsperiod, med en teckningskurs som motsvarar en arlig upprakning pé tio (10) procent av 36,60
kronor. Den arliga upprakningen pa tio procent motsvarar en total upprakning om 46,5 % Gver programmets 4-ariga 6ptid. Personaloptionerna har ett tak sa att en
eventuell vinst, vid utnyttjandet, inte kan dverstiga 50 kronor per option

Kostnaden fér personaloptionerna for perioden 2010-2013 &r beraknad till 3,1 miljoner kronor (3,3), inklusive sociala kostnader.

Sociala avgifter ska betalas ut da férménen péa personaloptionerna uppstar. Infér utbetalningen kostnadsférs och reserveras en berdknad kostnad under optionernas
I16ptid baserat pa vardeférandringen pa optionerna. En berékning av optionsvardet (O kronor) gors fortidpande enligt Black & Scholes, dar man beaktar den
underliggande aktiens varde (51,3 kronor), aterstdende 16ptid (0, 12, 24, 36 ménader), volatilitet (45 %) och den riskfria rantan (1,75 %). Reserveringen baseras pa de
beréknade kostnader som uppstar dé& optionerna tecknas.

Kostnader fér personaloptionsprogrammet enligt IFRS-2 och UFR 7

2010 2009

Léner och Sociala Loner och Sociala

ersattningar kostnader ersattningar kostnader

Sverige 0,6 0,1 0,3 -
Storbritannien 0,7 0,1 0,5 -
Summa 1,3 0,2 0,8 -
Totalt antal optioner 2010* 2009**
Totalt antal optioner 255000 240 000
Varav férdelade 255000 221 000
Kvar att fordela - 19 000
Summa antal optioner 255 000 240 000

* 45 000 personaloptioner tecknades under december 2010

** Personaloptionsprogrammet 2006-2009 avslutades den 1 januari 2010 utan teckning

Ersattningspolicy fér bolagsledningen

Styrelsen foreslar att arsstamman beslutar om en ersattningspolicy for bolagsledningen i enlighet med foljande huvudsakliga principer. Den totala ersattningen ska
vara konkurrenskraftig och marknadsméssig, den ska &ven ge utrymme for att aterspegla framstéende insatser. Formanerna ska utgoras av fast 16n, évriga sedvanliga
férméner och pension. Pensionsférméaner ska vara fasta antingen som férmén eller avgift, och normalt ge ratt att erhalla pension fran 65 ars alder. Rorlig ersattning ska
i huvudsak inte vara pensionsgrundande. Omsesidig uppsagningstid &r 12 mé&nader fér vd och och 6 mé&nader fér évriga i koncernledningen. | handelse av férandring
av majoritetsdgandet i bolaget utbkas den dmsesidiga uppsagningstiden till 24 méanader for vd. Vid uppségning frén bolagets sida sker ingen avrakning av ersattningar
frdn ny arbetsgivare under uppsagningstiden, under forutséttning att anstaliningsavtalet har godkants av SinterCast. Inga andra avtal om avgangsvederlag finns.
Styrelsen, och & styrelsens vagnar, ersattningsutskottet, ska ha ratt att franga ovanstéende principer om styrelsen, i ett specifikt fall, finner att detta &r motiverat pa
grund av sarskilda omstandigheter.

6 Transaktioner med néarstaende

Med undantag av teckningen av de forsta 15% av optionerna i pdgéende personaloptionsprogram har inga transaktioner av vasentligt varde &gt rum mellan
SinterCast, styrelsen eller koncernledningen under 2010.

Transaktioner gors till marknadsvarden.

7 Styrelse och koncernledning
2010 2009

Varav Andel Varav Andel
KONERNEN Summa kvinnor  kvinnor % Summa kvinnor  kvinnor %
Styrelsemedlemmar 11 4 36 Al 4 36
Verkstallande direktdr och koncernledning 3 V] 0 3 0 0
MODERBOLAGET
Styrelsemedlemmar 5 2 40 5 2 40
Verkstallande direktdr och koncernledning 3 0 0 3 0 0
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8 Medelantal anstallda under aret

2010 2009
KONCERNEN Summa Varav man Summa Varav man
Kina 1 1 1 1
Sverige 10 8 10 8
Storbritannien 1 1 1 1
USA 1 1 1 1
Summa 13 1 13 1
MODERBOLAGET
Kina 1 1 1
Sverige 10 8 10 8
9 Sjukfranvaro
KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Summa franvaro fran arbete pga sjukdom i procent av normal arbetstid 0,62% 1,77% 0,75% 2,09%
Varav 60 dagar eller mer 0,00% 0,00% 0,00% 0,00%
Ingen ytterligare uppdelning presenteras pa grund av gruppstorleken.
10 Leasing
SinterCast som uthyrare KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Intékter fran forhyrd utrustning 0,5 0,6 0,4 0,3
Kontrakterade framtida intékter 21 2,5 1,4 1,5
Forfaller inom 1 ar 0,4 0,6 0,3 0,4
Forfaller inom 2-5 &r 1,7 1,9 1,1 1,1
Forfaller efter mer an 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Forhyrd utrustning géller kundavtal med MotorCastings och Teksid
SinterCast som hyrestagare KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Hyresavgifter avseende lokaler och utrustning 1,2 1,3 0,7 0,8
Kontrakterade framtida forpliktelser 4,6 6,0 3,6 3,5
Forfaller inom 1 ar 0,9 1,2 0,7 0,7
Forfaller inom 2-5 &r 3,7 4.8 2,9 2,8
Forfaller efter mer &n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Hyresavgifter for operationell leasing som belastat rérelseresultatet avser framst hyra av kontor, lager och industrilokaler.
11 Ovriga rorelseintakter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET

2010 2009 2010 2009
Ovriga rérelseintikter
Ovriga rérelseintéakter - - - -
Valutakursvinster, rorelsen 0,4 0,3 0,4 0,3
Summa 0,4 0,3 0,4 0,3
Ovriga rorelsekostnader
Valutakursforluster, rérelsen -1,1 -0,4 -0,3 -0,4
Summa -1,1 -0,4 -0,3 -0,4
Summa ovriga rorelseintékter och kostnader -0,7 -0,1 0,1 -0,1

Arsredovisning
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12 Finansiella intédkter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009

Rantor
Erhallen ranta 0,1 0,0 0,1 0,0
Betald ranta -0,2 -0,1 -0,2 -0,1
Summa -0,1 -0,1 -0,1 -0,1
Omréakningsdifferenser
Kursvinster 21 1,8 2,1 1,8
Kursforluster -0,7 -0,8 -0,7 -0,8
Kursvinster/forluster inom koncernen - - - -
Summa 1,4 1,0 1,4 1,0
Summa finansiella intdkter och kostnader 1,3 0,9 1,3 0,9
13 Skatt

KONCERNEN MODERBOLAGET
Redovisad skatt 2010 2009 2010 2009
Aktuell skatt for aret -0,1 0,0 -0,1 0,0
Forandring uppskjuten skatt 8,1 2,7 8,1 2,7
Summa skatteintékt enligt resultatrakning 8,0 2,7 8,0 2,7

KONCERNEN MODERBOLAGET
Uppskjuten skattefordran 2010 2009 2010 2009
Ingéende varde uppskjuten skatt 21,2 18,5 21,2 18,5
Balanserat under &ret 8,1 2,7 8,1 2,7
Utgédende varde 29,3 21,2 29,3 21,2

Skattemassiga underskottsavdrag
Baserat pa avidmnade skattedeklarationer for inkomstéret 2009 har koncernen foljande underskottsavdrag att utnyttja mot framtida vinster.

Land 2010 2009 Giltighetstid Skattesats
Sverige 525,6 519,9 obegrénsat 26,3%
Storbritannien 33,3 37,2 obegrénsat 21%
USA 36,6 40,2 15 &r frAn deklarationsaret 15-35%
Summa 595,5* 597,3 26,3%

*120,4 MSEK (80,3 MSEK) av koncernens totala utgdende skatteskuld utgér berdkningsgrund fér den uppskjutna skattefordran.

KONCERNEN MODERBOLAGET
Skattekostnader baserat pa gillande skattesats 2010 2009 2010 2009
Redovisat resultat fore skatt 8,5 -5,4 9,0 -5,8
Skatt beréknad efter svensk skattesats -2,2 1,4 -2,4 1,5
Skatteeffekt av ej avdragsgilla kostnader -0,3 0,0 -0,1 0,0
Skatteeffekt av ej skattepliktiga intékter 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatteeffekt av ej aktiverade underskottsavdrag 0,0 -1,4 0,0 -1,5
Skatteeffekt av aktiverade underskottsavdrag 10,5 2,7 10,5 2,7
Effekt av utlandska skattesatser 0,0 0,0 0,0 0,0
Skatt pa arets resultat enligt resultatrdkningarna 8,0 2,7 8,0 2,7

Den gallande skattesatsen for koncernens inkomstskatt uppgar till 26,3 % (28 %).
Den gallande skattesatsen for Sveriges inkomstskatt uppgar till 26,3 % (28 %).

Den gallande skattesatsen for Storbritanniens inkomstskatt uppgar till 21 % (21 %).
Den gallande skattesatsen for USAs inkomstskatt uppgar till 15-35 % (15-35 %).
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14 Immateriella anlaggningstillgangar

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

KONCERNEN 2010 2009 2010 2009 2010 2009
Ingéende balanserade kostnader 16,2 19,2 1,1 2,4 17,3 21,6
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,1 0,2 0,4 11 0,5 1,3

Avyttringar -0,2 -3,2 -0,2 -2,4 -0,4 -5,6
Utgdende ackumulerade kostnader 16,1 16,2 1,3 1,1 17,4 17,3
Ingéende avskrivningar 14,0 15,7 0,0 2,4 14,0 18,1
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling 0,4 0,7 0,2 - 0,6 0,7

Avyttringar® -0,1 -2,4 - -2,4 -0,1 -4.8
Utgdende ackumulerade avskrivningar 14,3 14,0 0,2 0,0 14,5 14,0
Bokfort varde 1,8 2,2 1,1 1,1 2,9 3,3

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

MODERBOLAGET 2010 2009 2010 2009 2010 2009
Ingéende balanserade kostnader 16,2 19,2 5,3 6,6 21,5 25,8
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,1 0,2 0,4 11 0,5 1,3

Avyttringar -0,2 -3,2 -0,2 -2,4 -0,4 -5,6
Utgaende ackumulerade kostnader 16,1 16,2 5,5 5,3 21,6 21,5
Ingéende avskrivningar 14,0 15,7 4,2 6,6 18,2 22,3
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling 0,4 0,7 0,2 - 0,6 0,7

Avyttringar -0,1 -2,4 - -2,4 -0,1 -4,8
Utgéende ackumulerade avskrivningar 14,3 14,0 4,4 4,2 18,7 18,2
Bokfort varde 1,8 2,2 1,1 1,1 2,9 3,3
* Efter ledningens genomgang av pagéende utvecklingsprojekt har utrangering gjorts av en aktivitet som inte kommer att vidareutvecklas.
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15 Materiella anlaggningstillgdngar*
Maskiner och

Datorer och kontorsinventarier produktionsinventarier Summa
KONCERNEN 2010 2009 2010 2009 2010 2009
Ingéende balanserade kostnader 2,3 3,9 7,9 8,8 10,2 12,7
Arets anskaffningar
Administrationskostnader 0,1 0,0 - 0,0 0,1 0,0
Forsaliningskostnader - - 0,1 - 0,1 -
Avyttringar
Forsaljiningskostnader - - - -0,9 - -0,9
Administrationskostnader - -1,6 - - - -1,6
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 2,4 2,3 8,0 7.9 10,4 10,2
Ingéende avskrivningar 2,2 3,8 7,9 8,8 10,1 12,6
Arets avskrivningar
Forséljiningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0
Administrationskostnader 0,1 0,0 - - 0,1 0,0
Avyttringar
Férséljiningskostnader - - - -0,9 - -0,9
Administrationskostnader - -1,6 - - - -1,6
Utgaende ackumulerade avskrivningar 2,3 2,2 7,9 7,9 10,2 10,1
Bokfért varde 0,1 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1
Maskiner och
Datorer och kontorsinventarier produktionsinventarier Summa
MODERBOLAGET 2010 2009 2010 2009 2010 2009
Ingéende balanserade kostnader 2,7 4,3 4,3 5,2 7,0 9,5
Arets anskaffningar
Administrationskostnader 0,1 0,0 - 0,0 0,1 0,0
Forséaliningskostnader - - 0,1 - 0,1 -
Avyttringar
Forsaljiningskostnader - - - -0,9 - -0,9
Administrationskostnader - -1,6 - - - -1,6
Utgéende ackumulerade anskaffningsviarden 2,8 2,7 4.4 4,3 7,2 7,0
Ingdende avskrivningar 2,6 4,2 4,3 5,2 6,9 9,4
Arets avskrivningar
Forséljiningskostnader - - 0,0 0,0 0,0 0,0
Administrationskostnader 0,1 0,0 - - 0,1 0,0
Avyttringar
Forsaljiningskostnader - - - -0,9 - -0,9
Administrationskostnader - -1,6 - - - -1,6
Utgdende ackumulerade avskrivningar 2,7 2,6 4,3 4,3 7,0 6,9
Bokfort varde 0,1 0,1 0,1 0,0 0,2 0,1
* Samtliga anlaggningstillgangar ar hanforliga till Sverige.
16 Kundfordringar
KONCERNEN
2010 2009
Kundfordringar, ej forfallna 8,8 0,7
Kundfordringar, férfalina 0-30 dagar 2,5 2,0
Kundfordringar, férfalina 31-90 dagar 0,2 0,2
Kundfordringar, forfallna 91-180 dagar 0,1 0,1
Avsattning osakra fordringar - -
Kundfordringar, netto 11,6 3,0
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17 Ovriga langfristiga fordringar

KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Hyresdeposition* 0,0 0,2 0,0 0,0
Uppskjuten skatt 29,3 21,2 29,3 21,2
Summa 29,3 21,4 29,3 21,2
*0,2 (0,0) MSEK har blivit &terbetalda under 2010.
18 Varulager
KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Fardiga varor 3,0 3,8 2,3 3,0
Summa 3,0 3,8 2,3 3,0
KONGERNEN MODERBOLAGET
Varulager som kostnadsforts i posten kostnad sélda varor 2010 2009 2010 2009
Kostnadsfort som kostnad sélda varor 6,0 2,9 6,0 2,9
19 Ovriga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Mervéardesskatt och andra skattefordringar 0,5 0,4 0,5 0,4
Verkligt varde pa valutaterminskontrakt 1,3 0,8 1,3 0,8
Summa 1,8 1,2 1,8 1,2
20 Forutbetalda kostnader och upplupna intakter
KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Férutbetalda hyror 0,1 0,2 0,1 0,1
Forutbetalda forsakringar 0,3 0,2 0,2 0,2
Forutbetalda formaner 0,2 0,2 - -
Upplupna produktionsintakter 1,2 0,5 1,2 0,5
Ovrigt 0,8 0,5 0,6 0,4
Summa 2,6 1,6 2,1 1,2
21 Langfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
("Jvriga langfristiga skulder 0,0 0,0 0,1 0,1
Summa 0,0 0,0 0,1 0,1
22 Ovriga kortfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Kaéllskatt och sociala avgifter f6r anstéllda 1,3 1,4 1,2 1,3
Banklan 3,0 3,0 3,0 3,0
Summa 4,3 4,4 4,2 4,3
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23 Upplupna kostnader, férutbetalda intakter och avsattningar

KONCERNEN MODERBOLAGET
2010 2009 2010 2009
Upplupna personalkostnader 1,1 0,5 0,5 0,3
Upplupna administrationskostnader 0,2 0,3 0,1 0,3
Forutbetalda intakter 0,7 0,7 0,5 0,5
Avsattningar* 0,2 0,1 0,2 -
Ovrigt 1,1 0,7 0,7 0,3
Summa 3,3 2,3 2,0 1,4
* Utestaende kostnader for en fakturerad utdkad kunddemonstration.
24 Ansvarsfoérbindelser
KONCERNEN MODERBOLAGET
Aterk('jpsgaranti for utrustning 2010 2009 2010 2009
Bankgarantier 0,1 - 0,1 -
Summa ansvarsfoérbindelser 0,1 - 0,1 -
25 Aktier i dotterbolag fér moderbolaget SinterCast AB (publ)
Belopp i kronor 2010 2009
Ingéende anskaffningsvarde 63 095 053 62 586 609
Arets anskaffningar
Nyemissioner 659 994 508 444
Utgdende ackumulerade anskaffningsvarden 63 755 047 63 095 053
Ingéende nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Arets nedskrivningar
Nedskrivning av aktier i dotterbolag - -
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -60 935 853 -60 935 853
Utgédende avskrivningar 2819 194 2159 200
Roster och
andelar av Bokfort
Férteckning av dotterbolag till SinterCast AB (publ) Organisationshnummer kapital % varde
SinterCast Ltd. London, Storbritannien 2021239 100 2719191
SinterCast, Inc. Chicago, USA 187363 100 1
SinterCast Personnel AB Katrineholm, Sverige 556702-5092 100 100 000
SinterCast SA de CV Saltillo, Mexico SIN960415AY5 100 1
SinterCast Servicios SA de CV Saltillo, Mexico SSE960408EX1 100 1
Summa 2819 194
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26 Aktiekapitalets utveckling i SinterCast AB (publ)
Antalet utestdende aktier

A g Summa Nommel(l;:;a;gs Akt|((—::<rac1)rr)1|;er1)l
Ingéende balans 1 januari 1993 101 200 2 660 103 860 0,50 51930
Mars 1993: Nyemission 1 161 200 2 660 163 860 0,50 81 930
April 1993: Split 10:1 1612 000 26 600 1638 600 0,05 81 930
April-maj 1993, Nyemission Il 2 084 600 26 600 2111 200 0,05 105 560
April-maj 1993: Nyemission IIl 2 311 350 26 600 2 337 950 0,05 116 898
December 1993: Fondemission 2 311 350 26 600 2 337 950 1,00 2 337 950
Januari 1994: Riktad nyemission 2 811 350 26 600 2 837 950 1,00 2837 950
Oktober 1994: Riktad nyemission 2811 350 626 600 3437 950 1,00 3437 950
Oktober 1995: Riktad nyemission 3 435 350 626 600 4 061 950 1,00 4 061 950
December 1995: Teckning via optionsratt 3435 350 628 600 4 063 950 1,00 4 063 950
Juni 1996: Teckning via optionsratt 3 435 350 655 600 4 090 950 1,00 4 090 950
Februari 2002: Riktad nyemission 4 235 350 655 600 4 890 950 1,00 4 890 950

Antalet utestdende aktier

Juni 2002: Forandring i aktiestrukturen* (B-aktier omvandlade till A-aktier) 4 890 950 1,00 4 890 950
September 2002: Teckning via optionsratt 4 900 062 1,00 4 900 062
November 2003: Teckning via optionsratt 5 364 200 1,00 5 364 200
December 2003: Teckning via optionsratt 5389 200 1,00 5389 200
December 2004: Teckning via optionsratt 5 552 900 1,00 5552 900
September 2009: Riktad nyemission 6 478 383 1,00 6 478 383
Oktober 2010: Teckning via teckningsoption 6 930 653 1,00 6 930 653
December 2010: Teckning via optionsratt 6 975 653 1,00 6 975 653
Utgéende balans 31 december 2010 6 975 653 1,00 6 975 653

* En rost per aktie

** En tiondels rost per aktie

27 Risk Management, risker och osékerhetsfaktorer

Styrelsen har faststéllt SinterCasts finanspolicy for att tillhandahalla ett ramverk
for hur olika risktyper ska hanteras och fér att definiera riskexponeringen for
verksamheten. Malet med policyn &r att bibehalla en lag riskprofil. Extern
Overvakning sker genom revisorerna. Intern dvervakning av SinterCast sker i
enlighet med de riktlinjer for det operativa arbetet som godkants av styrelsen.
Adekvat foérsékring har tecknats avseende risker relaterade till tillgdngar och
driftstérningar och for att minimera skadestand. SinterCast ar for narvarande inte
inblandat i nagra réattstvister.

Affarsverksamhet och aktiedgande innebar alltid ett visst risktagande.
Riskfaktorerna som rapporteras har &r inte rangordnade och gor inte ansprak pa
att vara heltdckande. Aktiedgare bdr gora sin egen beddémning av varje riskfaktor
och dess betydelse fér den framtida utvecklingen av bolaget. Riskexponeringen
for SinterCast kan delas in i operationella risker och finansiella risker.

Operationella risker

Marknadsrisker

Trots den positiva 6kningen av serieproduktionen och férnyade majligheter for
installationer fortsatter den framsta osékerhetsfaktorn for SinterCast att vara
tidpunkten fér nar CGl-marknaden okar i volym. Detta beror framst p4d OEMs
beslut om nya motorer och komponenter i CGl, pa de globala ekonomiska
forutsattningarna for nybilsforsaliningen och pa individuella forsaljningsframgangar
for de fordon som har utrustats med komponenter i SinterCast-CGl.

Under de senaste tva aren har de ekonomiska forutsattningarna som den
globala gjuteri och bilindustrin star infor har lett till att nagra OEMs skjutit upp
produktionslanseringar och detta har haft en direkt paverkan pa SinterCast. Aven
om fordonssektorn aterhamtat sig, ar volymerna i SinterCasts huvudmarknader
fortfarande betydligt under nivaerna innan nedgéngen och de SinterCast-
CGl program som produktionsstartades foére det tredje kvartalet 2008 har
fortfarande inte helt aterhdmtat sig. Aven om SinterCast fortsétter att stédja nya
produktutvecklingsaktiviteter, och férvantar sig nya produktionslanseringar och
installationsintékter, sa& beddémer styrelsen att det fortfarande inte & majligt att
faststélla den totala effekten av den globala ekonomiska nedgangen eller nar, och
till vilken niva, den totala marknadens aterhamtning sker.

Stora kunder

Under senare ar har SinterCast arbetat aktivt for att utdka sin kundbas for att
minska sitt beroende av enskilda kunder. Men SinterCast har fortfarande relativt
fa kunder. Under 2010 utgjorde SinterCasts tre storsta enskilda kunder cirka 48 %
(40%), 16% (19%) respektive 11% (11 %) av bolagets nettoomsattning medan
de fem storsta kunderna svarade for omkring 85 % (82 %) av forsaljningen. Detta
medfor att forlusten av en enda kund — atminstone pé kort sikt — har en betydande
negativ effekt pa Bolagets intakter och resultat.

Konkurrens

SinterCast atnjuter ett globalt erkdnnande for sitt varumérke och respekteras
som teknologisk ledare inom CGI och vdlkomnas av industrin som en palitlig
och trovardig partner. Men, praktiskt taget alla féretag utsatts for konkurrens
och SinterCast &r inget undantag. Allt eftersom CGl-marknaden utvecklats
har vissa leverantorer till gjuteriindustrin féreslagit alternativa CGl-teknologier.
Savitt SinterCast kanner till galler detta Hereaus-Electronite, OxyCast, OCC
och NovaCast. Det ar ocksa mojligt att vissa gjuterier kan komma att férstka
att producera CGl med hjalp av intern kontroll och disciplin men detta
beddbms i allménhet vara mindre troligt eftersom produktkomplexitet och
produktionsvolymer 6kar samt att specifikationskraven tilldmpas mer strikt av
slutanvandarna. SinterCast beddmer att dess teknologi och ingenjérernas know-
how ger den mest palitiga och kostnadseffektiva l16sningen for produktion av
hogkvalitativt CGI. P& grundval av sin ledande teknologi, produktionserfarenhet
och kundservice kommer SinterCast att fortsétta att stddja ny CGl-utveckling
med malet att 6ka bolagets andel av varldens produktionskapacitet av CGl.

Alternativa teknologier

Med hansyn till utveckling av alternativa fordonsteknologier som biobrénslen,
hybrider och bransleceller, tror inte SinterCast att dessa kommer att ha nagon
betydande effekt pa féretagets konkurrenslége inom en éverskadlig framtid. Aven
om dessa teknologier far stor uppmarksamhet i media, &r deras marknadsandel
fortfarande Iag.
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Nyckelpersoner

Inom en Overskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende av den
sakkunskap och kreativitet som en karna av medarbetarna tillhandahaller.
Dessa medarbetare har kunskaper, erfarenhet och kontakter som stodjer den
underliggande teknologin och upprétthaller support avseende kunder och
forsaljiningsverksamhet. SinterCasts framtida utveckling &r i hég utstrackning
beroende av att dessa viktiga medarbetare blir kvar i organisationen. Om en eller
flera av dessa medarbetare lamnar verksamheten skulle det paverka foretagets
verksamhet negativt. Styrelsen har implementerat ett incitamentprogram for att
hantera denna risk och SinterCast stravar efter att erbjuda en utmanande och
|6nande arbetsmiljo.

Patent och immateriella rattigheter

Det &r viktigt for bolaget att skydda sin teknik genom patent eller andraimmateriella
rattigheter for att behalla sin ledande position inom CGI processtyrning. Bolaget
driver darfor en aktiv patentstrategi som innebar att anséka om patent i lander
som anses relevanta. Det finns dock inga garantier for att bolaget kommer att
fortsatta att beviljas patent pa relevanta geografiska marknader, eller kommer att
kunna forsvara patent som har beviljats. Det finns ocksa en risk for att ny teknik
kan utvecklas som kringgar eller ersétter bolagets patent. Under 2009 och 2010
valde foretaget att lata patent, som var nara slutet pa sin livstid forfalla eftersom
det bedémdes att fortsatt utbetalning av de nationella arliga avgifterna inte skulle
vara lénsamt.

Prisrisk

SinterCast har langfristiga avtal med sina gjuterikunder och prisjusteringstidpunkter
ar klart definierade och refererar till kédnda index sésom producentprisindex for
relevanta industrisektorer. SinterCasts intékter &r primart kopplade till féretagets
kunnande, teknologi och service och ar inte sérskilt exponerade till energi- eller
ravarupriser.

Finansiella risker och finansiella instrument

Generellt &r risker och principer tillampliga bade fér Moderbolaget och
Koncernen. Se sidan 23 "Finansiella instrument” for mer detaljerad information
om SinterCasts klassificering av sina instrument.

Finansiering

SinterCast har historiskt finansierats av riskkapital som tillhandahallits av dess
aktiedagare. SinterCast kontrollerar regelbundet sin likvida stéllning i forhallande
till marknadsprognoser, resursbehov och kostnadsbudgetar.

Som folid av ett positivt kassaflode fran verksamheten under 2010, det
framgangsrikt avslutade teckningsoptionsprogrammet som resulterade i ett
nettokassatillskott pa 11,3 MSEK under oktober 2010 och ett ytterligare tillskott
pé 1,7 MSEK fran teckningen av de forsta 15 % av personaloptionerna i december
2010, beddmer styrelsen att den langsiktiga finansieringen &r sékrad och tillater
bolaget att vara mer proaktivt i sin verksamhetsutoévning.

Likviditet

Likviditetsrisken beddéms som lag. Koncernens likvida medel uppgick den 31
december 2010 till 40,3 MSEK (24,8 MSEK). Instrument som halls till forfall
bestar av statsskuldsvaxlar eller foretagscertifikat med hog likviditet och en
forfallotid kortare an tre manader. SinterCast har dven ett lan uppgaende till 3,0
miljoner kronor beviljat frdn Sérmlands Sparbank. Lanet omférhandlades den 30
december 2010 och férlangdes till nasta forfallodatum den 30 mars 2011 och
aterbetalades déarefter.

Likviditet
(Belopp i miljoner svenska kronor) 2010 2009 2008
Certifikat 31,9 20,0 6,0
Bankinlaning 8,4 4,8 3,0
Summa 40,3 24,8 9,0
Likviditet 2010 2009
Summa <30 dagar Summa <30 dagar
Totala likvida medel
och fordringar 40,3 39,9 24,8 21,8
Totala skulder, exkl |[6ner 6,0 3,0 51 1,9
Hyresintakter 0,5 0,0 0,6 0,0
Hyresutgifter 1,2 0,1 1,3 0,1

Ranterisk

Réanterisker finns inom kortfristiga placeringar, bankinlaning och utestaende 1&an
pa grund av variationer i rantor. Styrelsen har infért en Finanspolicy for hantering
av ranterisker.

En ranteandring pa en procentenhet upp eller ned motsvarar en ranterisk pa cirka
0,1 MSEK per investerade 10 MSEK under en 12 manadersperiod.

Kreditrisk

Kreditrisk hanteras av koncernens finansfunktion. Givna krediter dvervakas och
folis upp systematiskt. Majoriteten av koncernens kunder ar stora, valkanda
féretag och organisationer. Kreditrisken fordelas pa flertalet kunder. Historiska
och nuvarande kundforluster &r obetydliga och darfoér tecknar SinterCast oftast
inte kreditforsakringar for sina kundavtal. Vid arets slut uppgick kundfordringarna
till 11,6 MSEK (3,0 MSEK), varav 8,8 MSEK &nnu inte var forfallna, 2,5 MSEK (2,0
MSEK) var med forfall inom 30 dagar och 0,2 MSEK (0,2 MSEK) var med forfall
inom 31-90 dagar. Inga avséattningar for osakra fordringar har gjorts. Kreditrisken
ar begransad i forhallande till bokfort varde.

Valutarisk

SinterCast ar exponerat mot valutarisk pa tva satt: for det forsta genom
utlandsforsaljning (betalningsexponering) och for det andra nar nettovinst och
nettotillgangar fran utldndska dotterbolag omvandlas (balansexponering).

SinterCasts nettoinfldde i utldndsk valuta bestér huvudsakligen av dollar och
euro. Under 2010 uppgick nettoinflédet av dessa valutor till cirka 1,8 MUSD (0,7
MUSD) och 1,0 MEUR (0,8 MEUR). | enlighet med koncernens Finanspolicy,
valutasékras en del av det forvantade och budgeterade flodet av dollar och euro
for den foljande 12-méanadersperioden. Utestaende valutaterminskontrakt pa
balansdagen summeras till:

Valutaterminskontrakt

(Belopp i miljoner svenska kronor) 2010 2009
Summa <6 manader Summa <6 manader

USD 1,5 0,9 0,8 0,4

EUR 1,0 0,4 0,7 0,3

Balansexponeringen avseende nettotillgangar i utlandska dotterbolag ar inte
valutasékrad. Vardet av koncernens nettotillgdngar, det vill sdga skillnaden
mellan sysselsatt kapital och nettoskuld, uppgick till 11,0 MSEK (10,9 MSEK) och
fordelas pa foljande valutor:

Nettotillgdngar i utlandska dotterbolag

(Belopp i miljoner svenska kronor) 2010 2009 2008
GBP 6,2 5,9 4,9
usSD 4,5 4,7 4,2
MEX 0,2 0,2 0,2
SEK 0,1 0,1 0,1
Om den utlandska valutan rér sig 10 % mot den svenska kronan, kommer
foljande omrakningseffekter och resultateffekter fore skatt att uppsta.
Omréakningsrisk

(Belopp i miljoner svenska kronor)

GBP 0,6
usb 0,5
MEX 0,0

Kapitalrisk

Koncernens mal avseende kapitalstrukturen &r att trygga SinterCasts formaga
att fortsatta att bedriva sin verksamhet sa att den kan generera en avkastning for
aktiedgarna och varde for andra intressenter och for att uppréatthalla en optimal
kapitalstruktur s& att kostnaden for kapital kan reduceras. For att optimera
kapitalstrukturen, kan koncernen utféra nyemission, &terkopa aktier, ge utdelning
eller 6ka/minska 1&n. Koncernens egna kapital uppgick till 81,29 MSEK (50,48
MSEK) per den 31 december 2010. Det egna kapitalet i SinterCast AB uppgick
till 78,567 MSEK (42,33 MSEK).

SinterCast bevakar regelbundet sitt kapitalbehov. De utldndska dotterbolagen
har finansierats genom interna Ian och eget kapital.
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28 Vasentliga handelser efter rakenskapsarets slut
Foéljande pressmeddelande har utgivits:

1 mars 2011 — Chrysler lanserar Jeep Grand Cherokee med V6-dieselmotor i SinterCast-CGl

Inga héndelser av véasentlig betydelse har intréffat efter balansdagen per den 31 december 2010 som i sak paverkar denna rapport.

Balans- och resultatrakningarna skall faststéllas pa arsstémma den 19 maj 2011.

29 Definitioner

Roérelsemarginal %

Rdrelseresultat i procent av intakt

Medelantal aktier

V&gt genomsnitt av antalet utestdende aktier

Medelantal aktier justerat for utestdende optionsratter

V&gt genomsnitt av antalet utestdende aktier och optionsréatter under perioden
Resultat per aktie

Arets resultat dividerat med medelantalet utestaende aktier

Resultat per aktie justerat fér utestdende optionsratter

Optioner hanférliga till personaloptionsprogrammet

Justerat eget kapital per aktie

Justerat eget kapital dividerat med medelantalet utestaende aktier
Justerat eget kapital per aktie justerat for utestdende optionsratter
Optioner hanférliga till personaloptionsprogrammet

Soliditet

Justerat eget kapital i procent av balansomslutningen

Justerat eget kapital

Eget kapital plus 73,7 % av obeskattade reserver

Sysselsatt kapital

Balansomslutningen minskad med icke ranteb&rande skulder inklusive
uppskjuten skatteskuld

Avkastning pa eget kapital

Resultat i procent av genomsnittligt justerat eget kapital

Avkastning pa sysselsatt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittligt
sysselsatt kapital

Avkastning pé totalt kapital

Resultat efter finansnetto plus finansiella kostnader i procent av genomsnittlig
balansomslutning

Skuldséattningsgrad

Réntebarande skulder dividerat med justerat eget kapital

Aktiekurs vid periodens slut

Senast betald kurs for SinterCast aktien p& NASDAQ OMX, Stockholmsbérsen
Véarden visade som ”0,0”

Varde understiger 50 000 kronor

Véarden visade som ”-”

Inget véarde tillampligt
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Styrelsens férsakran

Styrelsen och verkstéllande direktéren forsékrar att koncern-
redovisningen har uppréttats i enlighet med den internationella
redovisningsstandarden IFRS s&dana de antagits av EU och att
koncernredovisningen ger en rattvisande bild av koncernens
stallning och resultat. Arsredovisningen har uppréattats i enlighet
med god redovisningssed och ger en rattvis bild av moderbolagets

stélining och resultat. Forvaltningsberéttelsen for koncernen
och moderbolaget ger en rattvisande dversikt 6ver utvecklingen
av koncernens och moderbolagets verksamhet, stélining och
resultat samt beskriver vasentliga risker och osakerhetsfaktorer
som moderbolaget och de foretag som ingér i koncernen star
infor.

Stockholm 15 april 2011

Ulla-Britt Frajdin-Hellqvist
Ordférande

Andrea Fessler
Styrelsemedlem

Aage Figenschou
Vice Ordférande

Robert Dover
Styrelsemediem

Steve Dawson
Styrelsemedlem & Verkstéllande direktér

Var revisionsberéttelse har ldmnats den 18 april 2011

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Anna-Carin Bjelkeby
Auktoriserad revisor
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Revisionsberittelse
Till &rsstimman i SinterCast AB, org.nr 556233-6494

Vi har granskat arsredovisningen, koncernredovisningen, bokforingen samt styrelsens och verkstillande
direktorens forvaltning i Sintercast AB for ar 2010. Bolagets arsredovisning och koncernredovisning omfattar
sidorna 12-37. Det &r styrelsen och verkstidllande direktoren som har ansvaret for rédkenskapshandlingarna
och forvaltningen och for att &rsredovisningslagen tillimpas vid upprittandet av arsredovisningen samt
for att internationella redovisningsstandarder IFRS sddana de antagits av EU och arsredovisningslagen
tillampas vid upprittandet av koncernredovisningen. VArt ansvar dr att uttala oss om Aarsredovisningen och
koncernredovisningen samt forvaltningen pa grundval av var revision.

Revisionen harutfortsienlighet med god revisionssed i Sverige. Detinnebaratt vi planerat och genomfort revisionen
for att med hog men inte absolut sikerhet forsikra oss om att arsredovisningen och koncernredovisningen inte
innehéller visentliga felaktigheter. En revision innefattar att granska ett urval av underlagen for belopp och
annan information i rakenskapshandlingarna. I en revision ingdr ocksa att préva redovisningsprinciperna och
styrelsens och verkstillande direktorens tillimpning av dem samt att bedéma de betydelsefulla uppskattningar
som styrelsen och verkstillande direktoren gjort nar de uppréttat drsredovisningen och koncernredovisningen
samt att utviardera den samlade informationen i arsredovisningen och koncernredovisningen. Som underlag for
vart uttalande om ansvarsfrihet har vi granskat vésentliga beslut, atgdrder och férhéllanden i bolaget for att
kunna bedoma om nagon styrelseledamot eller verkstidllande direktoren ar ersattningsskyldig mot bolaget. Vi
har dven granskat om négon styrelseledamot eller verkstillande direktoren pa annat sitt har handlat i strid med
aktiebolagslagen, &rsredovisningslagen eller bolagsordningen. Vi anser att var revision ger oss rimlig grund for
vara uttalanden nedan.

Arsredovisningen har upprittats i enlighet med &rsredovisningslagen och ger en rittvisande bild av bolagets
resultat och stillning i enlighet med god redovisningssed i Sverige. Koncernredovisningen har upprittats i
enlighet med internationella redovisningsstandarder IFRS siddana de antagits av EU och arsredovisningslagen
och ger en rittvisande bild av koncernens resultat och stillning. Forvaltningsberittelsen dr forenlig med
arsredovisningens och koncernredovisningens 6vriga delar.

Vi tillstyrker att &rsstimman faststiller resultatrikningen och balansrikningen for moderbolaget och for
koncernen, disponerar vinsten i moderbolaget enligt forslaget i forvaltningsberittelsen och beviljar styrelsens
ledamoter och verkstillande direktoren ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Stockholm den 18 april 2011
Ohrlings PricewaterhouseCoopers

Anna-Carin Bjelkeby
Auktoriserad revisor
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Bolagsstyrningsrapport 2010

Bakgrund

Den svenska aktiebolagslagen foreskriver att noterade bolag pa
arsbasis skall lagga fram en bolagsstyrningsrapport, som ska
ingé i &rsredovisningen.

Bolagsstyrning handlar om att sakerstélla att bolag skoéts
pa ett for aktiedgarna sa effektivt satt som mojligt. |
aktiebolagslagen faststélls ramarna for aktiebolag, inklusive
regler for bolagsstamma, bolagsordningen, styrelsen och andra
foreskrifter.

Aktiedgarnas inflytande &ver bolagets styrning utdvas
huvudsakligen under bolagsstdmman, vilket &r det hogsta
beslutande organet inom bolaget, dar alla nérvarande
aktiedgarna har ratt att rosta om de framlagda forslagen.
Samtliga aktier som éar foretrddda vid stdmman har samma
rostratt. Aktiedgarna skall ges mojlighet att utéva sin agarroll pé
ett aktivt och vélinformerat satt. En ordinarie bolagsstdmma ska
héllas inom sex ménader efter utgdngen av rékenskapséret dar
arsredovisning och revisionsberattelse for moderbolaget och
koncernen ska laggas fram av styrelsen och valberedningen
skall foresla kandidater for val till styrelse och styrelseordférande,
samt arvode och annan ersattning till varje ledamot i styrelsen.
Styrelsen véljs av arsstdmman och styrelsens uppdrag och
forpliktelser definieras framst i den svenska aktiebolagslagen,
annan relevant lagstiftning, noteringsavtalet med NASDAQ OMX
Stockholm och i den svenska koden fér bolagsstyrning.

Bolagsstyrning i SinterCast

SinterCast AB (publ) ar ett publikt noterat aktiebolag
med séate i Stockholm. SinterCast tillhandahéller online
processtyrningsteknologi till gjutjarnsindustrin for att mojliggdra
tillférlitig produktion i stora volymer av kompaktgrafitjarn
(CGlI). CGI anvands framst i motorblock och cylinderhuvuden
for dieselmotorer till personbilar, tunga fordon och inom
kraftgenereringstillampningar. SinterCast AB &r moderbolag i
SinterCast-koncernen. Arsstamman hélls av tradition varje ar
i maj. Arsmétet ar det forum dar aktieagarna traffar styrelsen,
koncernledningen och bolagets revisorer, och dar aktiedgarna
ges mojlighet att stélla fragor och rosta pa forslagen som
distribueras fore motet. Traditionellt informerar VD &rsstamman
om koncernens utveckling och finansiella stélining. Enligt
bolagsordningen ska styrelsen arligen valjas av &rsstamman och
styrelsens uppdrag l6per fram till nasta arsstdmma. En majoritet
av styrelsens ledaméter ska vara oberoende i forhallande Hill
bolaget och bolagsledningen. En styrelseledamots oberoende
skall avgdras efter en allman beddmning av alla faktorer som kan
ge anledning att ifrdgasatta den enskildes oberoende av bolaget
eller dess koncernledning. Valberedningens uppgift ar att foresla
ledaméter for val till styrelsen, foresla styrelseordférande och att
ge rekommendationer om ersattning till var och en av styrelsens
ledaméter. Arsstamman vélier en ordférande och en vice
ordférande och beslutar om erséattning till ledaméter i styrelsen

enligt valberedningens férslag, i linje med reglerna i Svensk kod
for bolagsstyrning.

Styrelsens uppdrag och forpliktelser regleras huvudsakligen
i bolagsordningen, den svenska aktiebolagslagen, andra
relevanta lagar och i noteringsavtalet med NASDAQ OMX
Stockholm. Andringar avseende bolagsordningen beslutas av
arsstamman. Bolagsordningen reglerar inte entledigande av
styrelseledamoter. En majoritet av styrelsens ledamdter ska vara
oberoende i forhallande till bolaget och bolagsledningen och
minst tva ledamdter méste ocksé vara oberoende i forhallande
till bolagets storre aktiedgare.

SinterCast har folit den svenska koden for bolagsstyrning
sedan den 1 juli 2008 utan reservationer och presenterar
en bolagsstyrningsrapport i enlighet med koden inklusive
styrelsens rapport om intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen, utan nagra storre avvikelser da SinterCasts
procedurer och rutiner i huvudsak uppfyllde kodkraven nar
dessa tradde i kraft. Per den 1 februari 2010 trddde nya reglerna
i kraft och de har tillampats av de berdrda foretagen fran detta
datum.

Aktieagare

SinterCast-aktien &r noterad sedan den 26 april 1993 och &r
nu noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pé Small Cap-listan.

Svenska aktiedgare innehar och kontrollerar 78,26 % (71,92 %)
av aktiekapitalet och rosterna i SinterCast AB. Den storsta
aktiedgaren, SIX SIS AG (Schweiz), kontrollerar 12,28 % (12,61 %)
av aktiekapitalet och résterna och ar en forvaltarregistrerad
aktiedgare. SinterCast AB hade 3 841 (3 748) aktiedgare per
den 31 december 2010. De tio stérsta aktiedgarna, varav
fem var forvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 45,92 %
(47,86 %) av aktiekapitalet och résterna. Per den 31 december
2010, kontrollerade SinterCasts styrelse, ledning och anstéllda
1,0% (0,9 %) av aktiekapitalet och rosterna.

Moderbolagets resultat 2010

Under perioden januari-december 2010 uppgick intékterna
till 38,5 MSEK (19,3 MSEK). Intéktsdkningen ar ett resultat av
betydande serieproduktionsékningar, métkoppsleveranser och
fakturering av processtyrningssystem, bade Mini-System och
kompletta System 3000.

Rorelseresultatet for januari-december 2010 uppgick till 7,7
MSEK (-6,7 MSEK). Okningen forklaras framst av ett hdgre
bruttoresultat pa 16,6 MSEK i jamforelse med samma period
2009. Kostnadsokningen i jamforelse med 2009 beror framst
péa hogre kostnader fran tkad systemforsaljning, resekostnader,
radgivningskostnader, operationella kursforluster och 6kade
FoU-kostnader. Resultat efter skatt for perioden januari-
december 2010 uppgick till 17,0 MSEK (3,1 MSEK) och ar framst
relaterat till omvarderingen av uppskjuten skattefordran.
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Arsstamma 2010

Arsstamman holls torsdagen den 20 maj 2010 i Stockholm. Alla
ledamoter i styrelsen, ledningen och den externa revisorn var
narvarande under motet. Vid stdmman deltog 47 aktiedgare,
personligen eller genom ombud, vilka féretradde 950 218 av
rosterna.

Jan Rynning valdes till &rsstammans ordférande. Verkstallande
direktoren informerade arsstdmman om koncernens utveckling
och finansiella stallning och kommenterade resultatet for 2009.
Stammanfaststallde drsredovisningen ochkoncernredovisningen
for 2009, som presenterades av styrelsen och verkstéllande
direktoren, faststallde dispositionen av bolagets resultat och
beviljade styrelsen och verkstallande direktéren ansvarsfrihet.

Valberedningen presenterade hur arbetet utforts under &ret och
lade fram sina forslag.

Under arsstamman omvaldes Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist, Aage
Figenschou, Andrea Fessler, Robert Dover och Steve Dawson
som styrelseledam&ter och stdmman beslutade, for tiden
intill n&asta arsstamma, att styrelsen skall erhélla en total
ersattning om 600 000 kronor. Erséttningen besléts att bli
fordelad mellan ordférande (225 000 kronor) samt de tre
ordinarie styrelseledaméter (125 000 kronor vardera), utan
nagon ersattning till verkstéllande direkttren.

Arsstamman beslot dven att valberedningen ska ha tre ledaméter
och é&tervalde SinterCasts storsta direktregistrerade aktiedgare,
Lars Ahlstrom till ordférande, med huvudsaklig uppgift att
representera stdrre aktiedgare, och Torbjérn Nordberg med
huvudsaklig uppgift att representera mindre aktie&dgare och Ulla-
Britt Frajdin-Hellgvist i sin egenskap som styrelsens ordférande.

Arsstamman 2010 beslét dven om riktlinjer for ersattning
till ledande befattningshavare i huvudsak innebarande
féliande principer: den sammanlagda ersattningen skall vara
marknadsmassig och konkurrenskraftig och att framstédende
prestationer skall reflekteras i den totala erséattningen.
Formanerna skall utgéras av fast 16n, eventuell rorlig ersattning,
6vriga sedvanliga formaner och pension. Dessa principer har
foljits under aret och styrelsen kommer att foresla arsstamman
2011 att de grundlaggande principerna for ersattning och andra
anstaliningsvillkor for koncernledningen skall i allt vasentligt vara
oférandrade for det kommande éaret.

Arsstamman 2010 utsdg revisor, i enlighet med styrelsens forslag,
for tiden intill slutet av den ordinarie arsstamman, som hélls
fiarde &ret efter revisorsvalet, Ohrlings PricewaterhouseCoopers
(Byréaval). Somhuvudansvarig revisor efter Liselott Stenudd utsags
Anna-Carin Bjelkeby av Ohrlings PricewaterhouseCoopers.
Aktiedgarna godkénde ett bemyndigande for styrelsen att, vid
ett eller flera tillféllen under tiden intill nasta arsstamma, besluta
om aterkdp och avyttring av SinterCast aktier.

Konstituerande styrelsemoéte

Pa det konstituerande styrelsemotet som holls omedelbart
efter arsstamman, bekraftades att Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist
omvaldes som styrelsens ordférande och att Aage Figenschou
omvaldes som vice ordférande. Ersattningskommittén, vald
av styrelsen, bestédr av Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist och Aage
Figenschou. Steve Dawson omvaldes som vd for SinterCast AB
(publ) samt omvaldes som koncernchef i SinterCast-koncernen.

Styrelsen
Styrelsen presenteras pa sidan 10.

Utskott/narvaro
Namn Oberoende Revision Valberedning Erséttning
Ulla-Britt Frajdin- Ja Ja/100% Ja/100% Ja/100%
Hellqvist
Aage Figenschou Ja Ja/100% Ja/100%
Andrea Fessler Ja Ja/100%
Robert Dover Ja Ja/100%
Steve Dawson Nej Ja/100%

Styrelsens inrattande av utskott och dess arbete
Valberedning

Valberedningens uppgift &r, att efter samrdd med de stérre
och mindre aktiedgarna, utse ledamdter for val till styrelsen,
ge rekommendationer om ersattning till styrelsens ledamoter,
att utse revisor for val, att ge rekommendationer om erséttning
till revisorerna samt att framlagga vissa andra forslag for
behandling vid varje &rsstdmma. Majoriteten av ledamdéterna i
valberedningen skall vara oberoende i férhallande till bolaget
och dess ledning. Inga ledande befattningshavare skall
vara ledaméter av valberedningen och minst en ledamot
i valberedningen skall vara oberoende av bolagets stdrsta
aktiedgare. Arsstamman ska utse valberedningens ledamoter
eller ange hur dessa ska utses.

Valberedningen fore darsstamman 2010

Valberedningen, som valdes av arsstamman 2009, bestod
av Ulla- Britt Frdjdin-Hellgvist, Lars Ahlstrdbm och Torbjérn
Nordberg. Valberedningen drog slutsatsen att den davarande
styrelsen uppfyllde de krav som stélls pa styrelsen, utifran
beaktande taget till bolagets stélining och framtida inriktning.
Valberedningen foreslog darfor for 2010 ars arsstamma omval
av styrelseledamoéter, oférandrad ersattning till styrelsen samt
nya sammansattningen av valberedningen.

Valberedningen efter arsstamman 2010

Valberedningen vald av Arsstamman 2010 bestdr av Ulla-
Britt Frajdin-Hellgvist, Lars Ahlstrdm (SinterCasts stérsta
direktregistrerade aktiedgare per den 20 maj 2010) och
Torbjérn Nordberg. Styrelsens ordférande har till valberedningen
beskrivit processen som tilldmpas i samband med den érliga
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utvarderingen av styrelsen, verkstéllande direktdren och ledande
befattningshavare samt aven ldmnat uppgifter om resultaten
av utvarderingen. Valberedningens férslag skall presenteras i
kallelsen till &rsstamman, i bolagsstyrningsrapporten och pé
bolagets hemsida. Valberedningen kommer att presentera hur
den utfor sitt arbete och motivera sina férslag under arsstamman.
Under 2010 har valberedningen haft tre protokollférda méten.

Valberedningen kan kontaktas pa foljande e-postadress:
nomination.committee@sintercast.com.

Erséttningsutskott

Styrelsen har inrattat ett ersattningsutskott vars huvudsakliga
uppgifter ar att folja och utvardera tillampningen av de riktlinjer
for erséttningar som arsstamman enligt lag ska fatta beslut
om samt géllande erséattningsstrukturer och ersattningsnivaer i
bolaget. Utskottet bereder nya incitamentsprogram for styrelsen
att besluta om.

Ersattningsutskottet har &aven till uppgift att besluta om
ersattnings- och anstéliningsvillkor fér den verkstallande
direktdren och, i samradd med verkstéllande direktoren, for den
ovriga koncernledningen samt att folja och utvéardera pagéende
och under aret avslutade program for rorliga erséttningar for
bolagsledningen.

Ersattningsutskottet, valt av styrelsen, bestar av Ulla-Britt
Frajdin-Hellgvist och Aage Figenschou. Styrelsen har faststallt
en arbetsordning for erséttningsutskottets arbete .

Under 2010, har erséattningsutskottet haft ett protokollfért mote
Styrelsen har informerats om erséttningsutskottets beslut.

Revisionsutskott
SinterCast inrattade ett revisionsutskott under 2008.
Samtliga styrelseledaméter utgdr revisionsutskottet. Innan

revisionsutskottet inrattades, utférdes arbetsuppgifterna av
styrelsen.

Revisionsutskottet svarar, p& styrelsens uppdrag, for att
kvalitetssakra Bolagets finansiella rapportering, internkontroll
samt riskhanteringssystem, fér att sékerstélla att dessa
uppfyller kraven enligt géllande lagar och fdreskrifter.
Utskottet traffar bolagets revisorer 16pande under &ret, da
bland annat revisionsrapporter och revisionsplaner behandlas.
Revisionsutskottet har givits méjligheter att méta revisorerna
utan den verkstéllande direktdrens och koncernledningens
narvaro.

Revisionsutskottet &r ansvarigt for att utvarderarevisionsinsatsen,
revisorernas effektivitet, kvalifikationer, arvoden och oberoende.
Revisionsutskottet ska vidare bitrdda valberedningen vid
forslag till val av revisorer, vilket framlaggs vid arsstamman.
Utskottet bistdr aven koncernledningen med att bestdamma
hur identifierade risker ska hanteras for att sékerstalla en god
intern kontroll och riskhantering. Revisionsutskottet bereder
och beslutar om Bolagsstyrningsrapporten. Under 2010, har
Revisionsutskottet i SinterCast haft fyra protokollférda méten.

Extern revisor

| styrelsemotet som hélls i maj, innan arsstamman 2010, efter
att Arsredovisningen 2009 hade godkants, mdtte revisorn
styrelsen och framlade sina observationer direkt till styrelsen
utan koncernledningens nérvaro. Revisorn har granskat
arsredovisningen, redovisningsprinciper och styrelsens
och verkstéllande direktérens férvaltning av bolaget och
revisorn framlégger revisionsberéattelsen vid &rsstamman.
Revisionsberattelsen innehdll uttalande om att &rsredovisningen
har upprattats i enlighet med gallande lagar och regler och
tillstyrker att styrelsens ledam&ter och verkstallande direktoren
ska ha ansvarsfrihet for rakenskapsaret.

Vid &rsstdmman 2010, omvaldes Ohrlings Pricewaterhouse-
Coopers till revisorer (Byraval) fram till arsstdmman 2014.
Anna-Carin Bjelkeby utsdgs till ansvarig revisor av Ohrlings
PricewaterhouseCoopers. Den ansvarige revisorn har haft
tvd revisorer som stod i arets revisionsarbete. Revisionen
félier den med revisionsutskottet avstdmda revisionsplanen.
Revisorn gav en redogdrelse for revisionsarbetet f6r 2010 under
revisionsutskottet méte i november och gav en aterkoppling av
granskningen av delarsrapport juli-september 2010 inklusive
perioden januari-september 2010 och den O&versiktliga
granskning som genomférdes under fjdrde kvartalet 2010.

Styrelsens ordférande

Ordféranden leder styrelsens arbete, framjar effektiviteten i
dessa aktiviteter, ser till att arbetet genomférs i enlighet
med den svenska aktiebolagslagen och andra tilldmpliga
lagar och foreskrifter samt ser till att styrelsens beslut
genomfors. Ordféranden ser till att styrelsen erhaller erforderlig
utbildning, ansvarar fér utvardering av styrelsens arbete och
informerar valberedningen om resultaten av utvarderingarna.
Ordféranden foreslar dagordning infor styrelseméten i samrad
med verkstéllande direktdren. Ordféranden har regelbundna
kontakter med verkstéllande direktdren, dverfor yttranden fran
aktiedgarna till Ovriga styrelseledaméter och fungerar som
talesman for styrelsen.
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Styrelseméten

Under 2010 hdll styrelsen fér SinterCast nio protokollférda
sammantraden. | samband med varje kvartalsrapport,
foredrar VD marknadsutsikter och finansiella rapporter om
verksamheten samt viktiga aktuella hdndelser. Dessutom forser
verkstéllande direktéren styrelsen med manatliga rapporter om
viktiga handelser och sammanfattande finansiell information.
Under éret har styrelsen behandlat l&ngsiktiga strategier,
strukturella organisatoriska fragor, godkant budgeten for
foljande &r, genomfoért den arliga styrelseutvarderingen samt
riskbeddmningen. Enskilda styrelseledamdter har &ven bitratt
koncernledningen i olika strategiska och operativa frgor.

Med undantag for teckningen av de forsta 15 % i det pagaende
personaloptionsprogrammet, s& fanns inga transaktioner av
vasentligt varde mellan bolaget, styrelsens ledamter och
ledningen under 2010.

Arbetsordning

Styrelsen ska éarligen faststélla en skriftlig arbetsordning
som beskriver styrelsens ansvar, reglerar styrelsens och
bolagsledningens interna arbetsférdelning, beslutsprocessen
inom styrelsen, styrelsens sammantraden, Kkallelser till
styrelseméten, dagordning och protokoll. Vidare regleras
ansvarsférdelningen mellan styrelsen och revisionsutskottet,
styrelsens arbete avseende redovisning och revision samt
finansiell rapportering. Arbetsordningen reglerar aven hur
styrelsen ska erhélla information och dokumentation for
sitt arbete s& att den kan fatta vélgrundande beslut. Andra
styrande dokument faststallda av styrelsen &r finanspolicyn,
attestinstruktioner samt organisationsbeskrivningen.

Verkstéllande direktéren samt koncernledning
Styrelsen i SinterCast har utsett en verkstéllande direktdr
som &r ansvarig for den dagliga ledningen av bolaget i
enlighet med styrelsens anvisningar och riktlinjer. Verkstéllande
direktdren assisterar styrelsens ordférande infor styrelsemoten
och distribuerar information enligt den arbetsordning som
har beslutats av styrelsen. Verkstéllande direktdren har,
som President & CEO for SinterCast-koncernen, utsett en
koncernledning dar &ven Operations Director och Finance
Director ingar.

Sammanfattning

Enligt aktiebolagslagen ansvarar styrelsen for att bolagets
organisation ar utformat pa ett saddant satt att bokforing,
ekonomisk forvaltning och bolagets ekonomiska forhallanden
i dvrigt kontrolleras péa ett tillfredsstallande satt. Den Svenska
koden for bolagsstyrning fortydligar och foreskriver att
styrelsen sékerstéller att bolaget har adekvat intern kontroll och
formaliserade rutiner for att sakerstélla att godkanda principer
for finansiell rapportering och intern kontroll ar tillampade och
att bolagets finansiella rapportering produceras i enlighet
med géllande lagstiftning, tillAmpbara redovisningsprinciper
och 6vriga krav stéllda pa noterade bolag. SinterCast foljer de
utvidgade reglerna och har implementerat koden i sin helhet.

Styrelsen 6éverlamnar harmed sin rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen.
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Styrelsens rapport om intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen
for rakenskapsaret 2010

Inledning

Enligt den svenska aktiebolagslagen och Svensk kod for bolags-
styrning ansvarar styrelsen for den interna kontrollen. Denna
rapport ar begransad till intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen.

Beskrivning

Kontrollmiljé

Styrelsen har det Overgripande ansvaret for intern kontroll
avseende den finansiella rapporteringen och en viktig del av
styrelsens arbete ar att utge styrande instruktioner. Styrelsen
har uppréttat en arbetsordning som klargdr styrelsens ansvar
och reglerar den interna férdelningen av arbete mellan styrelsen,
dess utskott och hantering. Finanspolicy och attestinstruktion
inklusive organisationsplan utgér andra viktiga styrande dokument.
Styrelsen har faststéllt SinterCasts finanspolicy fér att ge en ram
for hur olika typer av risker skall hanteras. Operativa risker har
diskuterats och utvarderats under alla styrelsemoten. Syftet med
dessa policys &r att bibehalla en 1&g riskprofil. Hela styrelsen utgor
revisionsutskott. Den framsta uppgiften for revisionsutskottet ar att
sékerstélla att faststallda principer for finansiell rapportering och
intern kontroll avseende den finansiella rapporteringen f6ljs och att
lampliga relationer uppratthalls med bolagets revisorer.

Riskbedémning

Verksamheten &vervakas enligt en strukturerad process och
de med verksamheten férbundna risker har diskuterats och
utvarderats under styrelsemotena. Alla vasentliga risker kommer att
leda till férandringar i anvisningarna for framtagandet av finansiella
rapporter. Processer for att spara andringar i redovisningsregler
for att sadkerstélla att dessa foréndringar hanteras korrekt i den
finansiella rapporteringen finns pa plats, och dar spelar de externa
revisorerna en viktig roll.

Kontrollaktiviteter

Priméra syftet med kontrollaktiviteter ar att férhindra, eller upptécka,
fel i den finansiella rapporteringen pa ett tidigt stadium sa att dessa
kan hanteras och atgardas. Kontrollaktiviteter dger rum pa bade
hogre och lagre, mer detaljerade, nivder inom koncernen. Rutiner
och atgarder har utformats for att hitta och atgarda vasentliga risker
férknippade med den finansiella rapporteringen.

Information och kommunikation

All extern information skall 1d8mnas i enlighet med noteringsavtalet
for bérsnoterade bolag i Sverige. Styrelsen godkéanner koncernens
arsredovisning och delarsrapporter. Alla finansiella rapporter finns
publicerade pa webbplatsen efter att ha skickats till OMX Nordiska
Bors. Finansiell information om gruppen far endast lamnas av
verkstéllande direktdren.

Uppféljning

Styrelsens uppfélining av intern kontroll avseende den finansiella
rapporteringen sker framst genom att revisionsutskottet foljer upp
den finansiella rapporteringen, genom rapporter frdn de externa
revisorerna och genom att interna egenkontrollrapporter delges
styrelsen.

Uttalande

Den érliga utvéardering av behovet av en separat funktion for
internrevision har diskuterats och med tanke pa foretagets storlek
och kostnaden for att lagga till fler funktioner, drogs slutsatsen att det
fér narvarande inte finns ett behov av en separat revisionsfunktion.

Den interna kontrollen avseende den finansiella rapporteringen har
fungerat val under det gangna éret och inga faktiska brister har
observerats.

Stockholm 15 april 2011

Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist
Styrelseordférande

Andrea Fessler
Styrelsemedlem

Aage Figenschou
Vice styrelseordférande

Robert Dover
Styrelsemedlem

Steve Dawson
Styrelsemedlem & Verkstéllande direktér
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Revisors yttrande om bolagsstyrningsrapporten

Till arsstimman i SinterCast AB, org.nr 556233-6494

Det &r styrelsen som har ansvaret for bolagsstyrningsrapporten for ar 2010 som é&terfinns pé sidorna 39-43
och for att den dr uppréttad i enlighet med arsredovisningslagen.

Som underlag for vart uttalande om att bolagsstyrningsrapporten har upprattats och ar forenlig med
arsredovisningen och koncernredovisningen, har vi last bolagsstyrningsrapporten och bedomt dess
lagstadgade innehall baserat pa véar kunskap om bolaget.

Vi anser att en bolagsstyrningsrapport har upprittats, och att dess lagstadgade information ar férenlig med
arsredovisningen och koncernredovisningen.

Stockholm den 18 april 2011
Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB
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Anna-Carin Bjelkeby
Auktoriserad revisor
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Flerarsoversikt — koncernen

BIo|4

Belopp i miljoner kronor 2010 2009 2008 2007 2006 2005 =
Resultatrakningar COD:
Nettoomséttning 39,4 20,0 24,8 22,8 18,1 17,2 <
Rérelseresultat 7,2 -6,3 57 -5,1 10,0 13,1 )
Finansnetto 1,3 0,9 0,3 0,6 0,3 0,7 a
Skatt 8,0 27 18,5 0,0 0,0 0,0 >
Arets resultat 16,5 -2,7 13,1 -4,5 -9,7 -12,4 —
Kassaflodesanalyser I
Kassaflode fran verksamheten fore forandring i rorelsekapital 10,4 -3,2 -3,3 -2,2 -6,9 -8,6 g
Forandring av rorelsekapital -7,4 1,7 -3,7 4,4 2,7 -3,0 -}
Kassafléde fran verksamheten 3,0 -4,9 -7,0 2,2 -4,2 -11,6 (@)
Kassaflode fran investeringsverksamheten -0,5 -0,6 -0,3 1,4 -0,5 -0,4 C-E
Kassafléde fran finansieringsverksamheten 13,0 21,3 - - - 1,0 )
Forandring i likvida medel 15,5 15,8 -7,3 0,8 -4,7 -11,0 g
Balansrakningar

Tillgadngar

Anlaggningstillgangar 32,4 24,8 22,3 4,7 5,5 77
Omsattningstillgangar 19,0 9,6 9,4 Al 9,3 14,2

Likvida medel 40,3 24,8 9,0 16,3 15,5 20,2

Summa totala tillgdngar 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3 42,1

Summa eget kapital 81,3 50,5 34,1 20,0 23,4 33,0

Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 1,0 1,0

Kortfristiga skulder 10,4 8,7 6,6 8,1 5,9 8,1

Summa eget kapital och skulder 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3 421

Nyckeltal

Soliditet, % 88,7 85,3 83,8 71,2 77,2 78,4

Justerat eget kapital 81,3 50,5 34,1 20,0 23,4 33,0

Sysselsatt kapital 84,3 53,5 34,1 20,0 23,4 33,0

Summa totala tillgangar 91,7 59,2 40,7 28,1 30,3 42,1

Avkastning pa eget kapital, % 25,0 -6,4 48,4 -20,7 -34,4 -31,9

Avkastning pa sysselsatt kapital, % 24,3 -5,6 50,0 -19,2 -33,7 -31,3

Avkastning pé totalt kapital, % 22,2 -4, 66,5 -29,7 -26,3 -26,1
Skuldséattningsgrad 0,0 - - - - -

Utdelningar, SEK - - - - - -

Anstallda

Antal anstéllda vid &rets slut 13 13 15 14 12 11

Medelantal anstéllda 13 13 16 13 12 12

Definitioner av nyckeltal aterfinns i Not 29
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SinterCast-aktien

SinterCast-aktien ar noterad sedan den 26 april 1993 och &r
nu noterad hos NASDAQ OMX Stockholm pa Small Cap-listan.

Remium, Stockholm, utsdgs med start den 1 oktober 2007 till
likviditetsgarant fér SinterCast-aktien for att forbéttra likviditeten
och minska skillnaden mellan kop- och salikurs for aktien.
Enligt villkoren i avtalet, atar sig Remium att, i enlighet med de
riktlinjer som utfardats av NASDAQ OMX, Stockholm, stélla ut
kop- och sélikurs fér minst fyra handelsposter for SinterCast-
aktien. Likviditetsgarantin sékerstéller att under minst 85%
av Oppethéllandet pa NASDAQ OMX Stockholm, kommer
skillnaden mellan ko&p- och séljkurs for SinterCast-aktien inte att
Overstiga 3%.

SinterCasts aktiekapital den 31 december 2010 uppgick till
6 975 653 kronor (6 478 383 kronor), till ett kvotvarde om
1 krona per aktie.

Under 2009 godkandes en nyemission av 925 483 aktier och
925 483 teckningsoptioner med foretradesratt for befintliga
aktiedgare. Nyemissionen Okade antalet aktier till 6 478 383
aktier.

De stérsta aktieagarna 31 december 2010

Under oktober 2010, utnyttjandes teckningsoptionerna vilket
Okade antalet aktier med 452 270, vilket resulterade i ett
nytt totalt antal SinterCast-aktier om 6 930 653 stycken, P&
motsvarande satt tkade aktiekapitalet med 452 270 kronor Hill
totalt 6 930 653 kronor, till ett kvotvarde om 1 krona per aktie.
Under december 2010, tecknades personaloptionsprogrammet
vilket 6kade antalet aktier med 45 000, vilket resulterade i ett
nytt totalt antal SinterCast-aktier om 6 975 653 stycken. P&
motsvarande sétt 6kade aktiekapitalet med 45 000 kronor till
totalt 6 975 653 kronor, till ett kvotvarde om 1 krona per aktie.

SinterCast AB hade 3 841 (3 748) aktiedgare per den 31
december 2010. De tio stdrsta aktiedgarna, varav fem var
forvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 45,92 % (47,86 %)
av aktiekapitalet och rosterna.

Per den 31 december 2010, kontrollerade SinterCasts styrelse,
ledning och anstéllda 1,0% (0,9%) av aktiekapitalet och
rosterna.

Antal Antal aktier % av aktiekapital
Land aktiedgare 31 December 2010 och réster
SIX SIS AG* CH 856 268 12,28%
Nordnet Pensionsforsakring AB* SE 688 824 9,87%
Forsakringsbolaget Avanza Pension* SE 644 092 9,23%
Ahlstrom, Lars incl affiliates SE 480 947 6,89%
Hagman, Bertil SE 149 700 2,15%
Svenska Handelsbanken Luxemburg® CH 96 833 1,39%
Ingelman, Carl-Gustaf SE 80 000 1,15%
Stenbeck, Ulf SE 77 963 1,12%
Svesten AB SE 73 488 1,05%
Robur Forsakring* SE 55 151 0,79%
Delsummering 10 3 203 266 45,92%
Ovriga aktiedgare, cirka 3831 3772387 54,08%
SUMMA 3 841 6 975 653 100,00%
Antal utldndska aktiedgare 183 1516 735 21,74%
Antal svenska aktiedgare 3658 5458 918 78,26%
* Forvaltarregistrerade aktiedgare
Foérdelning av aktieinnehav 31 december 2010
Antal aktier Antal aktieagare % av aktiedgare Antal aktier % av aktiekapital
1-500 2722 70,87% 427 858 6,13%
501-10 000 1046 27,23% 2122 435 30,43%
10 001-20 000 33 0,86% 455 586 6,53%
Mer &n 20 000 40 1,04% 3969 774 56,91%
Summa 3 841 100,00% 6 975 653 100,00%
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Betalkurs SinterCast-aktien januari 2004 - december 2010

Aktiekurs Antal aktier i tusental
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Aktieinformation

2010 2009 2008 2007 2006 2005
Antal utestdende aktier vid arets slut 6975653 6478383 5552900 5552900 5552900 5552900
Medelantal aktier under perioden 6 574 481 5815120 5552900 5552900 5552900 5552900
Medelantalet aktier under perioden justerat for utestdende optioner? 6 574 481 - - - - -
Resultat per aktie?, kronor 2,5 -0,5 2,4 -0,8 1,7 -2,2
Resultat per aktie?, justerat for utestdende optioner, kronor 2,5 - - - - -
Justerat eget kapital per aktie3, kronor 12,4 8,7 6,1 3,6 4,2 5,9
Justerat eget kapital per aktie3, justerat for utestdende optioner, kronor 12,4 - - - - -
Utdelning, kronor - - - - - -
Betalpris vid arets slut, kronor 51,3 50,5 32,5 140,0 82,5 101,0
Hbgsta betalkurs under perioden, kronor 75,0 60,0 150,5 172,0 93,5 105,5
Lagsta betalkurs under perioden, kronor 46,8 28,9 30,0 64,0 70,5 58,0
Antal aktieagare 3841 3748 3 686 3806 3698 3512
Utlandska aktiedgare, % av aktiekapitalet 22 27 31 33 38 39
Svenska aktiedgare, % av aktiekapitalet 78 73 69 67 62 61
Marknadsvarde, MSEK 357,56 327,2 180,5 7774 4581 560,8

Noter:

1 Beréknat enligt IAS 33

2 Resultat dividerat med medelantal aktier

3 Justerat eget kapital dividerat med medelantal aktier

For definitioner se Not 29.
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Viktiga datum

Arsstamma

Arsstamman 2011 kommer att hallas klockan 15.00 den 19 maj 2011 i Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademins lokaler, (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Information

Delarsrapport for januari-mars 2011 kommer att publiceras den 4 maj 2011.

Delarsrapport for april-juni 2011 kommer att publiceras den 24 augusti 2011.

Delarsrapport for juli-september 2011 kommer att publiceras den 2 november 2011.

Delarsrapport for oktober—december och bokslutskommuniké for 2011 kommer att publiceras den 22 februari 2012.

Med tanke pé kostnadseffektivisering och miljiohansyn s& kommer arsredovisningen for 2010 att distribueras i PDF-format och
kommer att finnas tillganglig pa SinterCasts webbplats. Arsredovisningen 2010 har inte distribuerats som trycksak.

Arsredovisningen finns tillgénglig p& svenska och engelska. Den engelska versionen ar en inofficiell Gverséttning av det svenska
originalet.

Delarsrapporter och arsredovisningar kan erhéllas genom att kontakta SinterCast AB (publ), eller pa SinterCasts webbplats:

www.sintercast.com

Kontakta oss: info@sintercast.com

Moderbolag
SinterCast AB (publ)
Box 10203

100 55 Stockholm
Sverige

Tel: +46 8 660 7750
Fax: +46 8 661 7979
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Sverige

SinterCast AB (publ)
Technical Centre
Kungsgatan 2

641 30 Katrineholm
Sverige

Tel: +46 150 79 440
Fax: +46 150 79 444

Storbritannien
SinterCast Ltd

30 Anyards Road
Cobham

Surrey KT11 2LA
Storbritannien

Tel: +44 1932 862 100

USA
SinterCast Inc

1755 Park Street, Suite 200

Naperville, IL 60563
USA

Tel: +1 630 778 3466
Fax: +1 630 778 3501

Kina

SinterCast AB Shanghai
Representative Office

Suite 2621, 26/F, Hong Kong Plaza
283 HuaiHai Road (M)

Shanghai, Kina, 200021

Tel: +86 21 61035888

Fax: +86 21 61035788

Indien

SinterCast India

Arvind Deodhar

A3 - 301, Kohinoor Estate
Mula Road, Kirkee

Pune — 411 003

Indien

Tel: +91 9860 383149

Korea

SinterCast c/o STPC
7F Kyobo Bldg

1-16 Pyollyang-dong
Kyonggi-do 427-040
Korea

Tel: +82 2507 3481/2
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www.Ssintercast.com

SinterCast® AB (publ) Box 10203 100 55 Stockholm Sverige tel: +46 8 660 77 50 fax: +46 8 661 79 79 e-post: info@sintercast.com




