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Hojdpunkter

* Rekord i helarsproduktion: 2,2 miljoner motorekvivalenter

» Rekordomséattning: 75,4 miljoner kronor

* Rekordhdgt rorelseresultat: 26,4 miljoner kronor

» Rekordstora matkoppsleveranser: 168 800 matkoppar

» Ford Super Duty med dieselmotor i SinterCast-CGI vinner utmarkelserna Motor Trends “Truck of the Year” och “Truck of Texas”

+ Ford F-150 med bensinmotor i SinterCast-CGI vinner US Automotive Science Group™-utmarkelsen “Best Environmental
Performance”

* 44 installationer i 13 lander, med stod for 10 sprak

 Ladle Tracker™ -teknologin lanserad, forsta installationen tillkannagiven

SinterCast tillhandahaller processtyrningslésningar och kunnande for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn (CGlI).
SinterCast-teknologin mater och styr jarnet innan det gjuts i formar, vilket reducerar kassationer, sparar energi och sakerstaller
kostnadseffektiv serieproduktion. CGl anvands primart i diesel- och bensinmotorblock for bilar, i motorblock och cylinderhuvuden
for tunga fordon samt industriella kraftapplikationer. SinterCast-teknologin anvands aven for produktion av en méangd andra olika
CGIl-komponenter, sdsom avgasgrenror, turbohus, bottenplattor och komponenter inom kraftindustrin.

SinterCast fokuserar framst pa att tillhandahalla processtyrningsteknologi, kunnande och teknisk support for tillforlitlig
volymproduktion av kompaktgrafitjarn. SinterCast kommer att framja CGI hos gjuterier och hos slutanvandarna for att 6ka den
totala marknadsmdjligheten fér CGl och kommer att visa ledarskap inom utveckling, produktion och anvandningsomraden av
CGil. SinterCast kommer &ven att utveckla och lansera nya teknologier utéver kdrnmarknaden for CGl, inbegripande sparning och
sparbarhetsldsningar och andra produkter for precisionsmatning som tillfor forbattrad styrning och I6nsamhet till gjuteriindustrin.
Dessa fokuserade aktiviteter kommer att ge langsiktiga fordelar fér gjuterier, slutanvandare, aktiedgare och samhallet.

Kompaktgrafitjdrn ar en form av gjutjarn, som ger minst 75 % hdgre draghallfasthet, 45 % hégre styvhet och ger ungefar
dubbelt s& hég utmattningshallfasthet mot konventionellt gjutet jarn och aluminium. Genom att anvédnda CGI i motorapplikationer
kan man tillverka mindre, effektivare, mer presterande och mer hallfasta motorer som har lagre bransleférbrukning, mindre
utslapp och lagre motorljud.

SinterCast Ladle Tracker™-teknologi mater, styr och dokumenterar automatiskt varje skanks rorelse och hur den
forflyttar sig genom gjuteriet. Ladle Tracker™ ger efter installation i gjuterier, oavsett typ, gjuterichefer nya méjligheter att férsakra
sig om att alla behandlingar och processer utférs inom bestdamda ramar och férbattrar pa sa vis processeffektivitet, produktkvalitet
samt produktivitet. Samma spar- och styrteknologi kan anvandas for att mata och styra rorelser och forflyttningar av andra
nyckelobjekt i gjuteriet, vilket ger utdkade affarsmojligheter. SinterCast kommer att anvanda sin erfarenhet av precisionsmatning
och processtyrning i gjuterimiljo for att ge gjuterierna forbattrad 6versikt och bilféretagen forbattrad produktkvalitetssakring.
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Affarsmodellen for CGl

SinterCast saljer eller leasar hardvaran till System 3000, forhyr mjukvaran till systemen, saljer forbrukningsmaterial for
provtagning och tar ut en produktionsavgift for varje ton gjutgods producerat med SinterCast-teknologin. Intakter erhalls aven
fran reservdelar, kundservice, kunddemonstrationer och forsaljning av testbitar. Affarsmodellen kan beskrivas enligt féljande:

Métkoppen

» System 3000 hardvaruplattform: System 3000 kan konfigureras sa att det passar layout och
processflode i varje gjuteri. Forsaljningspriset ligger normalt pa 300 000-600 000 euro for ett standard
System 3000 eller System 3000 Plus, och 50 000-100 000 euro for ett Mini-System 3000, beroende
pa konfiguration och installationskrav. For férhyrda system &r den vanliga uthyrningsperioden sju ar,
men tidslangden kan variera.

* Processtyrningsmjukvara: Mjukvaran tillampar det metallurgiska kunnandet och tillhandahaller
styrningslogik till hardvaran i System 3000. SinterCast tar ut en arlig licensavgift for ratten att
anvanda mjukvaran, men behaller aganderatten till mjukvaran.

e Forbrukningsmaterial for provtagning: Forbrukningsmaterial bestar av matkoppen och
termoelementparet. En matkopp férbrukas vid varje matning. Termoelementparet anvands till
ungefar 250 matningar. En SinterCast-matning kravs for varje skank i produktion.

* Produktionsavgift: En avgift tas ut for varje ton levererat gjutgods, baserat pa gjuten vikt (innan
maskinbearbetning). 20 motorekvivalenter (50 kg vardera) motsvarar ett ton.

* Tekniskt stod: SinterCast ger tekniskt stéd vid produktutveckling, faltforsok, nyinstallation,
kalibrering, metallurgisk konsultation samt vid fortldpande kundservice.

De totala produktionsavgifterna (forbrukningsmaterial for provtagning plus produktionsavgift) beror
pa skankstorlek och pa utbytet vid gjutning. Typisk motorblocksproduktion, ger en intakt pa ca 40-50
euro per ton gjutgods, motsvarande 2,00-2,50 euro for varje motorekvivalent om 50 kg. SinterCasts
affarsmodell ar mycket skalbar, vilket ger en 6kande I6nsamhet allt eftersom den installerade basen
Okar och fler program kommer i serieproduktion.

“The Five Waves” Statusrapport

Sedan 2002 fortsatter "The Five Waves Strategy” att vara basen fér hur bolaget ser pa den évergripande marknadsutvecklingen.
Tabellen nedan visar en 6verblick av produktionsstatusen, uttryckt i arstakt, for varje del av “The Five Waves”. Vid arets slut
producerades 2,2 miljoner motorekvivalenter i arstakt.

Vag 1
V-dieselmotorer for bilar i
Europa

Produktion i arstakt: 290 000 motorekvivalenter (14 500 ton)

Serieproduktion for: Audi, Chrysler, Jaguar, Jeep, Lancia, Land Rover, Maserati, Porsche och Volkswagen
SinterCast-CGl-komponenter: Motorblock som gjuts i vikter fran 3.0 till 4.4 liter

Oversikt: Stabil produktion 2016. Majoriteten av V-dieslar i Europa tillverkas nu i CGI

Vag 2
Motorer for tunga fordon
globalt

Produktion i arstakt: 795 000 motorekvivalenter (39 750 ton)

Serieproduktion for: DAF, Ford-Otosan, Hyundai, MAN, Navistar och Scania
SinterCast-CGl-komponenter: Motorblock och cylinderhuvuden som gjuts i vikter fran 3.9 till 16.4 liter
Oversikt: Okad produktion under 2016 med globala tillvéxtméjligheter bade péa kort och lang sikt

Vag 3

Raddieselmotorer for bilar

Aktuell status: Produktutveckling pagar
Oversikt: Langsiktig potential beror pa prestandakrav, downsizing och utsl&ppslagstiftning

Vag 4
V-dieselmotorer for bilar
utanfoér Europa

Produktion i arstakt: 750 000 motorekvivalenter (37 500 ton)

Serieproduktion for: Ford, Hyundai, Jeep, Kia, Nissan och Ram
SinterCast-CGl-komponenter: Motorblock som gjuts i vikter fran 2.7 till 6.7 liter

Oversikt: Okad produktion under 2016 med starka bidrag frén efterfragan p& Super Duty-pickupen

Vag 5
Bensinmotorer for bilar
globalt

Produktion i arstakt: 250 000 motorekvivalenter (12 500 ton)

Serieproduktion for: Ford och Lincoln

SinterCast-CGl-komponenter: Motorblock som gjuts i vikter fran 2.7 liter till 3.0 liter
Oversikt: Stabil produktion under 2016 med tillvaxtspotential for bensinapplikationer

Andra utvecklingsmajligheter

Fordonskomponenter -
Utdver motorblock och
cylinderhuvuden

Produktion i arstakt: 40 000 motorekvivalenter (2 000 ton)

Serieproduktion for: Olika bilféretag samt underleverantérer sasom BorgWarner och Honeywell
SinterCast-CGl-komponenter: Avgasgrenror, turbohus och bottenplattor

Oversikt: Minskad produktion under fjarde kvartalet paverkade helarssiffrorna. Helarsutfall: 50 000 motorekvivalenter

Industriell kraft

Produktion i arstakt: 45 000 motorekvivalenter (2 250 ton)

Serieproduktion for: Allen Diesels, Cameron Compression, Cummins, Deutz, Doosan, Federal Mogul, General Electric, Jenbacher,
MAN och MTU

SinterCast-CGl-komponenter: Tillampningar inom lantbruk, marin, lokomotiv, terrangfordon och stationar kraftgenerering.

Oversikt: Minskad efterfragan fran aktiviteter inom jarnvag, gruvdrift, olja och gas under 2016. Helarsutfall: 60 000
motorekvivalenter
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Dr Steve Dawson, koncernchef och vd

VVd har ordet

Trots rekord i omsattning och rorelseresultat, var 2016

ett annorlunda ar for SinterCast. Historiskt har vara
serieproduktionsprogram givit en stabil plattform dar nya
tillkommande program har o6kat volymen. Men under 2016
har vi inte haft nagra nya storre tillkommande motorprogram
och med fler an 60 program i serieproduktion, dar en
handfull program minskat i volym, har mdjligheten att 6ka
serieproduktionen begransats. Minskningen kan héarledas
till ett bilprogram, ett program inom tunga fordon, samt fran
generellt lagre industriell kraftproduktion pa grund av lagre
aktivitet inom energi-, jordbruk- och gruvindustrin globalt. Om
vi raknar bort den handfull program som minskat i volym ser
vi att de aterstaende programmen har 6kat med ca 15 % i
volym, vilket motsvarar var genomsnittliga tillvaxttakt sedan
2007. Tilsammans med att tva av fyra kvartal under 2016
tangerade rekordnivan pa 2,2 miljoner motorekvivalenter visar
denna tillvaxt styrkan i var underliggande serieproduktion.
Denna produktion tillsammans med en lovande "development
pipeline” bekraftar var tro pa var framtida tillvaxt.

Den tilltagande granskningen av dieselmotorer under
2016 gav aven SinterCast en utmaning. Det ar klart att
dieselmotorer maste tillmotesga utslappslagstiftning men det
ar aven klart att debatten fatt inslag av emotionella element.
Nya dieselmotorer tillgodoser kvaveoxidsutslappskrav samt
ger ett signifikant bidrag till reducerade koldioxidutslapp.
Sarskilt da konsumenter fortsatter att efterfraga storre fordon
sasom SUV:ar och pickuper, kommer dieselmotorn att vara
en viktig del i I6sningen av att klara av bransleférbruknings-
och koldioxidsutslappskrav. Det mest sldende exemplet ar
Fords tillkdnnagivande den 9 januari 2017 av en dieselmotor
i SinterCast-CGIl som tillval for F-150, Nordamerikas bast
séljande fordon. SinterCast har en lang meritlista av att bidra
till mindre dieselmotorer och foérbattrad bransleférbrukning.
Vi kommer att fortsatta att dra férdelar av de bidrag vi
erbjuder. Samtidigt kommer vi aven att fortsatta med att
framja bensinmotorer i CGI, dar industrins visioner om 200
hastkrafter per liter kan ge mdjligheter fér CGI.

Under 2016, fordelades serieproduktionen mellan bilar (61 %),
tunga fordon (33 %) och Ovriga komponenter (6 %) inne-
fattande gjutgods till industriell kraft samt gjutgods till
fordonskomponenter utdver motorblock och cylinderhuvuden.
Efterfragan pa mer prestanda ur mindre motorer ar sarskilt
stor inom tunga fordon och inom tilldmpningar for industriell

kraft och vi fortsatter att se dessa tillampningar som de
omraden dar vi har de stérsta mojligheterna att ge bidrag till
och fa tillvaxt i. Den framtida efterfragan pa CGI forstarktes
ytterligare genom tillkdnnagivandet i december 2016 av den
nya skarpta koldioxidlagstiftningen for tunga fordon gallande
fran 2027, som innebér en reduktion pa 25 % mot 2018 ars
standard. Denna koldioxidreduktion kommer att kréava Okad
motorkompression, vilket ger 6kad efterfragan pa starkare
material som CGl.

| den spannande nyutvecklingen for vart team, innebar 2016
den formella introduktionen av var sparbarhetsteknologi.
Utarbetad for serieproduktion i stora volymer i Tupy Saltillo-
gjuteriet i Mexiko, kombinerat med vara erfarenheter av Ladle
Tracker™ samt vara diskussioner med mdjliga kunder, har
identifierat mojligheter att expandera sparbarhetsteknologin
till andra metaller och andra aspekter inom gjuteriprocessen.
Detta skulle kunna innefatta sparbarhet av gjutformar, gjutgods
samt aven de olika operatérernas prestationer. Var serie
av sparbarhetsteknologier kompletterar var huvudambition
av att tillhandahalla precisionsmatning i den kravande
gjuterimiljon och bidrar till varumarkesimagen hos SinterCast
som teknologiledande av unika vardeskapande produkter. Mer
matning innebar dkad styrning, hégre produktivitet och 6kad
I6nsamhet.

Som en teknologileverantér ar var styrka baserad pa var
expertis. Under de senaste fem aren har ett av vara framsta
mal varit att hdja kompetensen och att utdka bredden hos vart
team. Atgarder har idag framgangsrikt minskat vart historiska
beroende av en liten grupp av individer och hojt var kompetens,
breddat var marknads- och tekniska narvaro, samt sakerstallt
var kontinuitet infér framtiden. Trots att fem ar har gatt har var
medelalder sjunkit fran 48,7 ar till 47,3 ar och samtidigt har var
tjanstetid okat fran 9,2 ar till 9,7 ar. Denna enkla statistik visar
var fordelaktiga mix av erfarenhet och yngre medarbetare och
den starka lojalitet och samhorighet som medarbetarna visar
for vart foretag och var sak.

Rekordomsattning, rekord i rorelseresultat, rekord i
serieproduktion, rekordantal levererade matkoppar och en
kundnojdhet pa 96,9 % enligt kvalitetsenkat ar de matetal
som vi kommer att minnas fran 2016. Men for mig personligen
gav 2016 mig tva andra milstolpar. Forst, den foreslagna
utdelningen leder till en ackumulerad utdelning till aktiedgarna,
sedan vi bdrjade ge utdelning 2011, pa 100 miljoner kronor —
en milstolpe som fyller oss med stolthet. Den andra milstolpen
innebar att jag den 25 november firade 25 ar hos SinterCast
— ett bevis pa fascinationen av var teknologi och den industri
som vi arbetar inom; méjligheten att l1ara sig mer; spanningen
i varje ny utmaning; kanslan av tillfredsstallelse for insatser
inom omradet; stoltheten att dga min andra bil med en
SinterCast-motor; kamratskapet med kunder som har blivit
vanner; stéd och lojalitet av kollegor som osjalviskt haller
hjulen rullande; och framfor allt, motivationen fran alla aktorer
som har trott pa det bidrag som SinterCast kan gora. Mitt tack
ar till dem som har gjort dessa 25 ar majliga.

Dr Steve Dawson
Koncernchef & Verkstallande Direktor
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Marknadsutveckling

SinterCast fortsétter att se pa den totala marknadsutvecklingen utifran strategin "The Five Waves”
som lanserades 2002. "The Five Waves” sammanfattar och visar de viktigaste motorvarianterna
som finns inom fordonssektorn och de fordonstyper som motorerna anvénds i. Fér varje produkt
rapporterar SinterCast produktionsvolymen uttryckt i motorekvivalenter, dér varje motorekvivalent
motsvarar 50 kg. 20 motorekvivalenter motsvarar ett ton gjutgods. Intdkterna till SinterCast fran
serieproduktion &r cirka 2,00-2,50 euro per motorekvivalent.

o Vag 1: V-dieselmotorer for bilar i Europa
ko gy Den férsta véagen inleddes 1999, nar
300000 Audi 3.3 liter V8 motorblock innebar ett

r genombrott for SinterCast genom att det blev
‘E 250000 +~ varldens forsta serietillverkade motorblock
= . . _ _ i CGIl. Nischproduktionen féljdes av
£ 200000 1 produktionsstarten i stora volymer av V6-diesel
E r fér Ford och Audi under 2003. Under de 15
ag 50008 senaste aren har CGI praktiskt taget kommit
= 100 000 att bli standardmaterialet i V-dieselmotorblock
for bilar. For narvarande ar det endast en

50000 4~ V-dieselmotor i Europa som inte tillverkas i
CGI — Mercedes 3.0 liter V6. Notera att Audi

0 : : : : . 1 . . 3.0 liter V6-motor med ett SinterCast-CGl-

e TSR R e R @R fha. dNe motorblock &r 15 kg lattare &n Mercedes V6 i

aluminium. Produktionsstatistiken som visas i

diagrammet baseras pa det fjarde kvartalets genomsnittliga produktion uppraknat till arstakt och visar att 4Q16 var 8 % lagre an
4Q15. Dock, inom den férsta vadgen var helarsproduktionen oférandrad mellan aren 2015 och 2016 med stabila bidrag pa 315
000 motorekvivalenter. Motorerna i den forsta vagen anvands framst i det populdra SUV-segmentet som inom en 6verskadlig
framtid forvéntas att fortsétta ge en stabil efterfragan pa V-dieselmotorer. Aven om VM Motori-dieseln anvénds i FCA-bilar i
Europa, redovisas hela dess volym i den fjdrde vagen, eftersom merparten av leveranserna gar till Ram och Jeep i Amerika. Pa
samma satt redovisas dieselforsaljningen av Range Rover i Nordamerika i sin helhet i den férsta vagen.

Vag 2: Motorer for tunga fordon globalt
800 000 Produktionen av motorer for tunga fordon
700 000 - inleddes 2006 och med undantag for de
§ ~ ekonomiska nedgangarna 2009 och 2012 har
5 600 000 - tillvaxten i stort sett varit linjar. Volymen for
E 500 000 - tunga fordon 6kade med 17 % under 2016
E och star for narvarande for cirka 33 % av
@ 400 000 SinterCasts totala volym. Tillvaxten under
-g 300 000 - 2016 beror framst p4 dékande volymer fran de
= 5 europeiska programmen dar forsaljningen av
200 000 - de tyngsta fordonen 6kade med 11,6 % under
100 000 - aret. Trenden mot moderna motorblock och
- - g cylinderhuvuden med hdg prestanda fortsatter
0 ' ' ' ' ' ' ' ' att utvecklas i en positiv riktning. SinterCast

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 .. ..
fortsatter att se tunga fordon som den storsta

tillvaxtmaojligheten pa bade kort och lang sikt.
Forsaljningsutsikterna for tunga fordon i Europa och Nordamerika ar fortsatt positiva, dock ar utsikterna i Kina — varldens storsta
marknad for tunga fordon — mer osékra. | Kina 6kade férsaljningen av tunga fordon med 6 % under 2016, fortfarande 15 %
under topparet 2010. Denna marknadsosakerhet paverkar produktutvecklingscykler samt besluten om nya motorprogram. Den
huvudsakliga tillvaxten pa kort sikt forvantas komma fran marknaderna i vast. Den nuvarande produktionen inom den andra
vagen, i en sektor som kraver fortsatt downsizing, hdgre prestanda och minskad bransleférbrukning, ger en trovardig referens
med mojligheter till betydande tillvaxt.
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Vag 3: Raddieselmotorer for bilar

Trots att SinterCast stddjer produktionen av radmotorer i storlekar fran 3,9 till 13 liter i tunga fordon, finns det ingen
serieproduktionsreferens av radmotorer for personbilar. Det finns tre huvudomraden som maste beaktas betraffande anvandning
av CGl i den tredje vagen. For det forsta, radmotorns grundkonstruktion ar mer stabil &n en V-konfiguration vilket tillater
anvandning av mer konventionella material som gjutet grajarn och aluminium under hégre kompressionsférhallanden. For det
andra, trenden mot mindre motorer och minskade avgasutslapp kan komma till en punkt nér konventionella material inte langre
ar hallbara nog. Under de senaste tjugo aren har prestandauttaget i en dieselmotor ¢kat fran 50 hastkrafter per liter till mer &n
100 hastkrafter per liter. Denna utvecklingsriktning gynnar CGI. Fér det tredje, den tilltagande granskningen av utslépp fran
dieselmotorer och skarpt avgaslagstiftning kan komma att férdyra avgasreningssystem. Dessa fordyringar kan absorberas
hos dyrare SUVs, exklusiva fordon och pickuper, men det blir svarare med de mindre bilarna. Detta kan komma att minska
efterfragan pa sma raddieselmotorer oavsett material i motorblocket.

Vag 4: V-dieselmotorer for bilar utanfor
800 000 - Europa

700 000 -~ Den fjédrde vagen o©kade med 6 % under
E 7 — 2016 och gynnades av den starka efterfragan
= 600 000 av 6.7 liter V8-dieseln till Ford Super Duty
'_g 500 000 pickuper dar over 80 % av kunderna till de
E tyngsta pickuperna valjer SinterCast CGl-
@ 400000 dieseln. Under 2016, vann Ford Super Duty
% 300 000 utmarkelserna Motor Trends “Truck of the
= . _ [ Year” och "Truck of Texas”. Den fjérde vagen
200 000 -+~ gynnades aven av bidragen fran VM Motori
100 000 3.0 liter V6 EcoDiesel som aterfinns i Ram
1500 och Jeep Grand Cherokee, trots att
0 : ; : : ; : : volymerna vid arets slut minskade beroende
2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 pa ett féorsenat godkénnande av motorn for
modellaret 2017. Ram 1500 EcoDiesel har

den lagsta bransleforbrukningen av alla
Nordamerikanska "full size” pickuper. Nissan Titan, med en SinterCast-CGI 5.0 liter V8-diesel och Hyundai 3.0 liter V6, i Hyundai
och Kia SUV foér den inhemska koreanska marknaden, bidrar aven dessa till den fjdrde vagen. Den 9 januari 2017, vid "North
American International Auto Show”, tillkdnnagav Ford en 3.0 liter V6-diesel for pickup F-150, Nordamerikas bast saljande fordon.
Forsaljningsstart hosten 2017 med forvantad pabdrjad gjuteriproduktion vid halvarsskiftet. Med en totalforsaljning i Nordamerika
uppgaende till ca tva miljoner pickuper arligen och dar mer an 60 % av nybilsférsaljningen bestar av pickuper, SUVs och
crossovers, kommer den fjdrde vagen att fortsatt innebara ett tillvaxtmal for SinterCast.

Vag 5: Bensinmotorer for bilar globalt

Ford 2.7 liter V6-bensinmotor aterfinns for
narvarande i tre Ford- och tva Lincoln-modeller
medan 3.0 liter-versionen av motorn erbjuds
exklusivt for Lincoln och aterfinns i modellerna
MKZ och Continental Sedan. Det bedéms att
2.7 litersmotorn for narvarande ingar i mer an
25 % av Ford F-150 pickup-foérsaljning. |1 F-150
ger 2.7 liter V6 i SinterCast-CGIl 20-50 % mer
effekt per liter, 15-90% mer vridmoment per
liter samt 10-20 % lagre bransleférbrukning
an i de tre évriga motortillvalen. De standigt
skarpta kraven pa bransleférbrukning i USA,
fran 8,6 liter per 100 km 2010 till 4,3 liter
per 100 km 2025, med kraven i Europa pa
minskade koldioxidutslapp, fran 130 g per km
2012 till 95 g per km 2021, kommer fortsatt att
krava 6kad prestanda ur mindre motorer. Med 133 hastkrafter per liter &r Lincolnmotorn pa 3.0 liter, den forsta CGl-referensen
i stora volymer som ger ett riktmarke da industrins framtida bensinmotorkoncept har 200 hastkrafter per liter som malsattning.

(Med tillstand av Lincoln)
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Andra tillvaxtmojligheter

Utbver "The Five Waves” som relaterar till karnverksamheten
motorblock och cylinderhuvuden, stddjer SinterCast aven
produktionen av avgaskomponenter och bottenplattor fér bilar
samt stora motorgjutgodsdetaljer for industriella krafttillampningar.
Produktionen i kategorin "andra” minskade med 50 % vid arets
slut pa grund av minskad efterfrdgan inom lokomotiv, gruv och
anlaggningsmaskiner samt pa grund av minskade volymer av
bottenplattor till VM-Motori-motorn beroende pa ett forsenat
godkannande av motorn med modellar 2017. Helarsproduktionen
2016 minskade med 33 % jamfort med 2015. Kategorin "andra”
brukar sta for cirka 10 % av den totala volymen, men nedgangar
inom komponenter utdver motorblock och cylinderhuvuden, samt
industriella kraftapplikationer i kombination med dkande volymer
inom motorblock och cylinderhuvuden gér att kategorin endast
stod for 6 % av 2016 ars produktion. Trots nedgangen, kvarstar
applikationer inom industriell kraft som ett tillvdxtomrade da
efterfragan pa viktreduktion, dkat effektuttag samt lagre bransleférbrukning i 6kande grad blir viktigt i andra applikationer an
vagfordon. Ambitionerna kvarstar att komponenter utdver motorblock och cylinderhuvuden och industriell kraft ska fortsatta att
bidra med 10 % av den totala volymen, dven da karnverksamheten inom fordon véaxer.

Produktutveckling

SinterCast undersoker och utvecklar standigt nya teknologier. Vid arsstamman den 19 maj 2016 lanserade SinterCast sin Ladle
Tracker™ teknologi formellt. Ladle Tracker™-teknologin drar nytta av erfarenheten hos SinterCast inom precisionsmatning och
processtyrning i den fientliga gjuterimiljon och kompletterar visionen om att utveckla och installera precisa matprodukter som
kan tillféra utdkad produktivitet, processtyrning och I6nsamhet till gjuteriindustrin. Ladle Tracker™-teknologin kan anvandas i
SinterCast-CGl-processen alternativt anvandas sjalvstandigt for att styra produktionen av andra sorters metaller. Férdelarna
med Ladle Tracker™-teknologin har bevisats i Tupy-gjuteriet i Saltillo, Mexiko. | drift sedan 2015, med 20 skankar, en typisk
produktionstakt med 18 skankar per timme och med atta matstationer sakerstaller teknologin att varenda steg i processen
ar framgangsrikt genomférd och forhindrar att inte godkanda skankar gar till avgjutning. SinterCast Ladle Tracker™ ersatter
beroendet av operatéren genom évervakande matningar och automation.

SinterCast har aven genomfoért utveckling av andra nya koncept under 2016 — bade inom och utanfér ramen for termisk analys
och skanksparning. SinterCast kommer fortsatta att undersoka och utveckla nya teknologier som ar unika och som forstarker
bilden av SinterCast som teknologiledare, med samtidigt sakerstallande att tillrdckliga resurser finns tillgangliga att stddja
karnverksamheten inom CGl-teknologin och CGl-marknaden.

Ford Super Duty pickup, utrustad med en SinterCast-CGl
dieselmotor, vann 2016 utmérkelserna Motor Trend "Truck of
the Year” och "Truck of Texas”

Arsredovisning 2016 7
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SinterCast historik
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Tekniskt utbud

Kompaktgrafitjarn

Kompaktgrafitjarn ar en foéradlad form av gjutjarn. Det ar minst 75 % starkare och
45 % styvare an de vanligt férekommande grajarns- och aluminiumlegeringarna.
An viktigare ar att CGIl ger dubbla utmattningshallfastheten jamfort med grajarn och
upp till fem ganger sa hog utmattningshallfasthet jamfért med aluminium vid férhéjda
temperaturer. Vid nykonstruktion ger dessa egenskaper konstruktdren mgjlighet att
minska storlek och vikt samtidigt som prestandan utdkas. For befintliga komponenter,
kan egenskaperna hos CGl medféra I6sningar pa problem med for kort livslangd
och tillata att driftsbelastningar 6kas. CGl ar idealiskt for komponenter som har
samtidig mekanisk och termisk belastning, sdsom motorblock och cylinderhuvuden,
avgasgrenror och turbohus. CGI ger fordelar fér motorer som anvands i bilar, tunga
fordon, samt foér industriella kraftmotorer, for anvandning inom lantbruk, marin,
lokomotiv, off-road samt stationar industriell kraft.

Fordelar med SinterCast-CGIl-motorer

Kompaktgrafitjarn méjliggér en viktminskning hos en bilmotor pa 10-20 % jamfort
med en konventionell motor i gjutjarn och 10-20 % reducerad langd jamfért med
en motor i aluminium. Den reducerade langden innebar att alla komponenter som
spanner 6ver motorns langd ocksa blir kortare, och darmed lattare. Detta innebar att
fardigmonterade CGIl-motorer kan ha samma eller lagre vikt &n aluminiummotorer.
CGI ger ocksa 10-20 % oOkad prestanda per liter, 75-100 % forbattrad hallbarhet
och 5-10 % lagre ljudniva vid drift. Dessa fordelar bidrar till den pagaende trenden
mot mindre motorstorlekar for bilar och tunga fordon — mer kraft och reducerad
bransleférbrukning fran mindre och lattare motorer. Jamfért med aluminium ar CGI
starkare, forbrukar mindre energi och skapar mindre koldioxid vid produktion, ar
lattare att atervinna samt billigare.

SinterCast-processen
SinterCast-processen baseras pa matning och korrigering av varje skank medan
ety ﬁ den fors fram genom gjuteriet. Processen startar med en precis analys av det smaélta
jarnet, utford med SinterCasts patenterade matkopp. Baserat pa matresultatet, tillsatts
magnesium och ympmedel till smaltan genom automatisk trddmatning i skanken,
for att optimera jarnets komposition fére gjutning. Under serieproduktion tillsatts i
genomsnitt cirka 35 gram magnesium per ton smalt jarn, vilket innebar att en styrning
pa farmaceutiska nivaer fors in i den fientliga gjuterimiljon. System 3000 Plus ger
dessutom en automatisk styrning av basbehandlingsprocessen. Tvastegsprocessen,
att mata och korrigera, eliminerar processvariationer och sakerstaller kostnadseffektiv
CGl-produktion.

Holding Fumace

4nformation |
Carbon
\\ D7 conaent

Adjust Composition
‘and Temperature:

SinterCast Ladle Tracker™

Ladle Tracker™-teknologin baseras pa att ett identifieringsmarke placeras pa varje
skank och att lasare, installerade vid nyckelstationer i gjuteriet, registrerar och foljer
varje skdnk med avseende pa tid och plats nar skanken roér sig genom processen.
Denna teknologi sakerstaller med automatik att varje skank pa ett korrekt satt har
passerat alla steg (korrekt temperatur, korrekt vikt, korrekt utford Mg-behandling,
att tidsatgangen ar inom utsatta ramar). Om nagot av stegen inte har utforts helt
korrekt, kan gjutstationen automatiskt blockeras, oberoende av en operator. Ladle
Tracker™ mojliggér for gjuterichefer att identifiera var (och varfér) en skank inte
gick igenom processen, vilket mojliggor atgarder for att eliminera flaskhalsar och att
optimera processens effektivitet. Alla resultat ar tillgangliga fér anvandardefinierad
nedladdning, stromning till gjuteriets verksamhetssystem eller kvalitetssystem,
eller visning i realtid pa alla enheter som ar anslutna till internet, till exempel en
mobiltelefon. Ladle Tracker™ kan anvandas med SinterCast-CGl-processen eller
som ett fristdende styrsystem.

9
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SinterCast processtyrning - Mini-System 3000

Mini-System 3000 &r ett skraddarsytt system for termisk analys inom produktutveckling, prototyptillverkning och
nischproduktion. Mini-System 3000 anvander samma provtagningsteknik och programvara som det helautomatiska
System 3000, men bygger pa en férenklad hardvaruplattform. Mini-System 3000 levereras utan integrerad
tradmatare. Gjuteriet kan installera en separat trdédmatare och manuellt tillsatta magnesium och ympmedel enligt
de resultat som erhallits pa operatérsskarmen. | likhet med det helautomatiska System 3000, ar alla analysresultat
och processparametrar for termisk analys tillgangliga for gjuteriets forman och ingenjorer.

Alla produktkalibreringar som utvecklats med hjalp av Mini-System 3000 kan direkt dverforas till det helautomatiska
System 3000, for att ge en smidig dvergang, allteftersom produkterna utvecklas mot serieproduktion.

Specifikationer Mini-System 3000

Komponenter Operatérsmodul (OCM)
Provtagningsmekanism
SAM fyrtorn

Mandéverpanel
Platsatgang 1400 x 550 mm
Maxhdojd 1630 mm
Vikt 190 kg

Natanslutning 110-120V, 50—-60Hz, 2kW max.
220-240V, 50-60Hz, 2kW max.
Enfas. Specificeras vid bestallning

SinterCast Mini-System 3000

SinterCast matkopp

Den patenterade SinterCast-matkoppen ar tillverkad av
stansad och dragen plat. | jamférelse med konventionella
sandkoppar for termisk analys, garanterar utformningen av
den tunnvaggiga matkoppen tillsammans med metoden att
sanka ned den i jarnet, en konstant provvolym; férhindrar
oxidation av jarnet genom att undvika att halla; ger en mer
homogen stelningsprofil samt mdjliggér en mer korrekt
matning av underkylningen pa grund av att tvangskylning mot
vaggen inte forekommer. Den termiska analysen erhalls fran
tva noggrannt kalibrerade termoelement inuti ett skyddande
stalror i matkoppen, vilka anvands upp till 250 ganger.
Dessa konstruktionsfordelar garanterar konsekventa resultat och ar nyckeln till framgangsrik CGl-produktion: det
snava intervallet i CGl-fonstret ar sa litet att det ar vasentligt att alla uppmatta skillnader i den termiska analysen
kan hanforas till andringar i stelningsforloppet for jarnet, i stallet for att harstamma fran variation i provningen.
Insidan av matkoppen ar tackt av en reaktiv belaggning som forbrukar aktivt magnesium for att pa sa satt
simulera avklingning av magnesium i skanken. Den patenterade simuleringen av magnesiumavklingningen tillater
SinterCasts kunder att tillforlitligt traffa det snava intervallet inom nodularitetsfénstrets 0-20 %, och samtidigt
undvika utskiljning av fjallgrafit. Darigenom minimeras risken for porositetdefekter, samt att materialegenskaper
och maskinbearbetning blir optimerade. SinterCast har framgangsrikt anvant stalmatkoppar och ateranvandbara
termoelement sedan 1999.

SinterCast provtagning genom nedsénkning

SinterCast] 4
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SinterCast processtyrning - System 3000

Det helautomatiska System 3000 ger en flexibel, robust och
tillforlitlig hard- och mjukvaruplattform som mojliggér sjalvstandig
produktutveckling och serieproduktion i CGI fér SinterCasts
gjuterikunder. System 3000 ar uppbyggt av individuella moduler
som kan konfigureras for att passa layout, processflode och
produktionsvolym i varje gjuteri, for produktion fran skank eller fran
trycksatta avgjutningsugnar. Den grundlaggande konfigurationen
bestar av en provtagningsmodul (SAM), en operatdérsmodul (OCM),
en stromforsorjningsmodul och en natverkskopplad tradmatare
for automatisk tillsattning av _magnesium och ympmedel fére
gjutning. Denna konfiguration ger en provtagningskapacitet pa
cirka 15 skankar per timme. Ytterligare provtagningsmoduler kan
adderas for att 6ka kapaciteten. System 3000 Plus inkluderar aven
automatisk aterkoppling till basbehandlingen.

Helautomatiska  System 3000 med tva

provtagningsmoduler

Egenskaper hos System 3000 innefattar:

 Tillférlitlighet: SinterCasts hogupplésande termiska analys ar beprévad.

* Processtyrning: Automatisk korrigering av magnesium och ympning genom tradmatning for varje skank.

» Automation: Automatisk basbehandling via trad, baserad pa automatisk indata av skankvikt, temperatur och
historiska SinterCast analysresultat fran tidigare skankar.

* Anvéndarvénlighet: Bildskarmsvisning av magnesium-, ympmedel- och kolekvivalentresultat i form av
histogram, med all information pa det lokala spraket.

* Processdatabas: Insamling av uppgifter fran smaltning och gjutning, till en enda databas,
innehallande alla termiska analysresultat och processdata fran System 3000 fér avancerad sparbarhet.

*  Repeterbarhet: Ateranvandbara termoelement anvands upp till 250 métningar for att ge noggrannhet och sparbarhet.

» EffektivitetsiGmférelse: Produktionsresultat sammanstalls varje manad och levereras till varje kund med
analys- och processforbattringsforslag fran SinterCasts ingenjorer.

» Oberoende kontroll: De ansvariga for processen har tillgang till processparametrar direkt pa sin egen
dator. Full tillgang till alla processparametrar.

+ Robust: Robust inbaddat Windows® operativsystem och hardvaran beprévad i gjuterimiljo.

* Support pa distans: SinterCast kan anvanda fjarruppkoppling for teknisk support och underhall.

* Flexibel: Pallmonterad (bilden ovan), anpassat golvmontage eller viggmontage for att passa alla gjuterier.

* Bildanalys: Mikrostrukturanalys enligt SinterCast-teknologin, baserad pa den internationella CGI-
standarden ISO 16112. Makrot for bildanalys finns tillgangligt fér anvandning i mjukvaran Image Pro Plus.

Specifikationer System 3000

Komponenter Provtagningsmodul (SAM)
Operatérsmodul (OCM)
Komplett tradmatare
Stréomforsoérjningsmodul

Platsatgang 1200 x 800 mm, pallmonterad
Maxhdjd: 1960 mm
Vikt 392 kg (pallmonterade delar)
290 kg (komplett tradmatare)
System 3000 110-120V, 50-60Hz, 2kW max
Nétanslutning 220—240V, 50—60HZ, 2kW max
Enfas. Specificeras vid bestallning
Tradmatare 380-415V, 3 kW max, trefas
Natanslutning Torr oljad tryckluft 5-10 bar

Automatisk tradmatare, inklusive trddmatarhuvud, styrskap,

Provtagningsfrekvens | 1 prov var fjarde minut
gning P J mandverpanel och signallampenhet

SinferCast) 4
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SinterCast sparningsteknologi

Okade krav inom gjuterier pa processeffektivitet, produktsparbarhet och I6nsamhet, kraver méjlighet att méata varje
steg av gjuteriprocessen, och att kunna anvanda dessa matningar till att faststalla och implementera korrigeringar for
att I6sa grunden till problemen. For att tillgodose dessa krav har SinterCast utvecklat en serie av sparningsteknologier
som ger nya insikter at arbetsledare och gjuterichefer. Dessa precisionsmatnings- och styrteknologier innefattar Ladle
Tracker™, Cast Tracker™ och Operator Tracker™. Dessa teknologier kan anvandas i gjuterier som producerar grajarn,
segjarn och CGI, samt aven anvandas inom andra metallurgiska anlaggningar sdsom stalverk.

Ladle Tracker™ - “varje skénk, varje minut”

Ladle Tracker™-teknologin ar en unik I6sning for att korrekt kunna identifiera, spara och dokumentera skankarnas
rorelser genom gjuteriprocessen. Ladle Tracker™ bestar av enskilda hardvarumoduler som individuellt kan konfigureras
for att passa layout, processflode och produktionsvolym, oberoende av gjuteri. Systemet kan ocksd kommunicera med
externa enheter for temperaturmatning, vikt, kemiska sammansattningar och kontrollera styrning av trédmatning for
att sakerstalla att varje skank far all nédvandig behandling och avslutar varje steg inom angiven tidsgrans.

Figur 1: Tillsammans kombinerar Ladle Tracker™-  Figur 2: RFID-antenner kan placeras Figur 3: RFID-mérke eller optisk
och Cast Tracker™-teknologierna gjutformens pa varje nyckelposition fér métning i skylt kan anvédndas for att identifiera
och gjutformskérnans historik med metallsméltans  gjuteriet. skénkar.

historik, vilket ger fullstandig sparbarhet.

Ladle Tracker™-funktioner

« Identifiering: Exakt identifikation av skankar, oavsett antal, pa vag igenom gjuteriprocessen via RFID-méarken
(Radio Frequency Identification) eller 2D optiska identifikationsskyltar placerade pa varje skank med RFID-
Iasare eller optiska kameror vid alla nyckelpositioner i processen.

« Ytterligare inmatning/indata: Multipla periferi-ingadngar kan laggas till systemet for forbattrad datainsamling.

* Processefterlevnad: Begransade parametrar kan sattas for indata, tidsintervaller och steg i processflodet, for
skankar som ger alarm och blockerar processen for att undvika gjutning av felaktig smalta.

* Dokumentation: Data for varje processteg lagras i en databas med uppkoppling mot alla typer av internetenheter
med mdjlighet att ladda ned definierade rapporter. Ingen information lagras i RFID-market eller i den 2D optiska
skylten.

* Processoptimering: Pa daglig, veckovis och/eller manadsvis begaran skapas rapporter pa skankens rorelser,
for att identifiera var och varfor en skank inte gar igenom hela processen, sa att ledningen och gjuterichefer
kan hitta och atgarda flaskhalsar i processen.

*  Processforbéttring: Kvantitativt mata processeffektivitetsforbattringar. Faststalla mal for att koppla operatérens
utforda arbete direkt till produktivitetsmalen.

* Processparbarhet: Skankens rorelse och processdata (temperatur, vikt, kemisk sammansattning, tradmatnings-
data etc) kan laddas 6ver till gjuteriets databas fér sparbarhet och kundkvalitetssakring.

*  Flexibilitet: Den flexibla hardvaruplattformen kan konfigureras att passa utseendet av processfléde och
produktionsvolym, oberoende av gjuteri. Ytterligare matstationer kan installeras vid behov.
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* Robusthet: Stabil utrustning konstruerad for gjuterimiljo, innefattande RFID-marken och 2D optiska skyltar, ger

ett mycket palitligt system som kraver minimalt underhail.

« Overvakning i realtid: Granssnittet kan konfigureras via systemets dator, for atti realtid kunna 6vervaka skankstatus

och processdata sasom vikt, temperatur och hur kringutrustning presterar.

» Alternativ for datavisning: Alla resultat finns tillgangliga for nedladdning till gjuteriets kvalitets- eller verksamhets-
system, eller kan ses i realtid pa alla typer av uppkopplade enheter.

» Teknisk support pa distans: SinterCast kan anvanda fjarruppkoppling for teknisk support och underhall.

Cast Tracker™- “mer métning, mer styrning”

Cast Tracker™ ger komplett sparning av varje gjuten enhet fran
datum och tidpunkt for karnproduktion (start), lagringstid, avgjutning
(uppkomst) och utskakning. Tillsammans kan Ladle Tracker™- och
Cast Tracker™-teknologierna sammanféra gjuthistoriken med data
for metallsmaltan. For fordonstillverkarna ger denna nya méjlighet
fullstandig sparbarhet av varje gjuten enhet. For gjuteriet ger Cast
Tracker™ detaljerad information (exempelvis gjutsekvens) som
behodvs for att faststalla klara samband mellan gjutgodsdefekter och
processparametrar.

Cast Tracker™-funktioner

Ytterligare funktioner hos Cast Tracker™ utdver funktionerna hos

Ladle Tracker™:

* Kérnspérbarhet: Indata for karnmarkning med definierat produk-
tionsdatum och tid (start), faststallning av lagringstid samt identi-
fiering av gjutform i vilken karnan ingar.

*  Gjutformssparning: RFID-marken eller 2D optiska skyltar pa varje
flaska matchar gjutformen med:

- Markerade karnor identifierade av streckkod eller sandetsning

- Identifiering av skank, den smalta metallens historik och gjutsek-
vensen i skanken

- Tid for utskakning

* Gjutgodssparbarhet: Synkronisering av karnproduktion, gjutforms-
identifiering och metallhistorik (inklusive gjuttider och temperaturer)
samtslutlig koppling mellan komponenter och hela processhistoriken

Operator Tracker™

(SinterCast)
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Figur 4: Positionsévervakning i realtid och sparning med
Cast Tracker™

Figur 5: RFID-mérken eller 2D optiska skyltar ger
sparbarhet till moderskénken, for varje karnpaket,
varje gjutform och varje flaska.

Operator Tracker™ kan identifiera och registrera vilken operatér som utfort vilken uppgift, sa att gjuteriledningen kan
bel6na konsekvent utférande, ge ytterligare utbildning samt uppmuntra och mata effektivitetstavlingar mellan skiften.
Operator Tracker™-teknologin kan aven anvandas for att kvantitativt mata nyckeltal for individuella operatérer och
aven ge Okat fortroende till kunder.

"!,L o i | .

Figur 6: RFID-mérken eller 2D optiska skyltar sparar skdnkar genom processen och kopplar varje gjutform till den smélta metallens historik.
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SinterCast och miljon

SinterCast bidrar till miljbn bade direkt och
indirekt. | gjuteriet leder den férbéattrade
effektiviteten i CGl-gjuteriprocessen till energi-
besparingar och minskade koldioxidutsldpp. Pa
védgarna mojliggér CGIl anvdndningen av mer
effektiva och mindre motorer vilket ger lagre
brénsleférbrukning och lagre koldioxidutslapp.

Med en SinterCast-CGl 2.7 liter bensinmotor under huven, vann Ford
F-150 US Automotive Science Group™-utmérkelse “Best Environmental
Performance” under 2016. V6 motorn pa 2.7 liter erbjéd hogst effekt/
liter, béast vridmoment/liter samt lagsta brénsleférbrukningen av de fyra
valbara motoralternativen som finns tillgdngliga i Nordamerikas bést
séljande bil.

Gjuterieffektivitet — ratt fran borjan: Forbattrad processtyrning ger energibesparingar och lagre koldioxidutslapp.
Genom att minska kassationsnivan behover farre gjutgods smaltas och gjutas om pa nytt. Den energi som behdvs for att smalta
gjutjarn ar cirka 10 000 MJ per ton. For ett gjuteri som har en arsproduktion pa en miljon motorekvivalenter med ett gjututbyte
pa 65 %, ar det arliga energibehovet for smaltningen mer an 800 miljoner MJ, motsvarar detta mer an 35 000 ton kol per ar.
Varje 1 % i reducerad kassation, genom viktreduktion eller fran forbattrat gjututbyte, gér det mgjligt att minska férbrukningen av
kol med mer an 350 ton per ar - cirka 1 000 ton koldioxid for varje miljon motorekvivalenter. SinterCasts miljobidrag ar att kunna
forbattra processeffektiviteten, vilket hjalper gjuteriet att géra ratt - fran bérjan.

Gjuterieffektivitet — viktminskning: Den ékade styrkan och styvheten hos CGI méjliggér fér motorkonstruktérerna
att reducera vikten med 10-20 % jamfort med konstruktioner i konventionellt grajarn. Lagre vikt innebar mindre smalt jarn i
gjuteriet. FOr ett gjuteri som producerar en miljon motorekvivalenter pa ett ar, innebar en 15 % viktreducering en arlig besparing
pa 7 500 ton fardigt gjutgods motsvarande cirka 10 000 ton smalt jarn. Det minskade behovet av flytande metall ger en
elektricitetsbesparing pa cirka 100 miljoner MJ, vilket motsvarar 4 500 ton kol och 10 000 ton koldioxid per ar. SinterCasts
miljobidrag ar att majliggora tillforlitlig produktion av CGI i stora volymer och darigenom kunna erbjuda en viktreduktion hos
kritiska komponenter sasom motorblock och cylinderhuvuden.

Gjuterieffektivitet — bilar: Den hégre styrkan och styvheten i CGl tillater konstruktérerna att minska motorvikten medan
forbranningstrycket kan okas, vilket ger mer kraft per liter. Mindre CGI-motorer kan med bibehallen prestanda ersatta storre
motorer. Effekten av downsizing kan ge en viktreducering pa cirka 50 kg fér en bilmotor. For bilar ger varje 50 kg i viktreduktion
en branslebesparing pa cirka 0,15 liter per 100 kérda km. Denna viktbesparing motsvarar 375 liter i bréanslebesparing under de
250 000 km som fordonet kérs under sin livstid, vilket ger en reduktion av cirka ett ton koldioxid per fordon. Cirka 100 miljoner
bilar séljs varje ar och det finns mer &n en miljard bilar i den globala bilpoolen.

Gjuterieffektivitet — tunga fordon: Viktminskning ar sarskilt viktigt i tunga fordon, bade for att mojliggora okade
nyttolaster, for att minska antalet fordonskilometer och for att reducera bransleférbrukningen. For tunga fordon ger varje 100 kg
i viktminskning en reducerad bransleférbrukning med 0,1 %. For en typisk 12-litersmotor med en bransleférbrukning pa 40 liter
per 100 km, kan anvandningen av SinterCast-CGIl mojliggora downsizing av motorn, vilket leder till en motorviktreduktion pa
cirka 100 kg. Denna downsizing-effekt kan ge branslebesparingar pa cirka 0,04 liter per 100 km. Med en typisk arlig kdrstracka
pa 250 000 km per lastbil, motsvarar 100 kg viktbesparing i en fordonsflotta pa 100 lastbilar, en branslebesparing pa cirka 10
000 liter diesel per ar — en reduktion pa mer an 25 ton koldioxid arligen for hela flottan.

Fordelar 6ver livscykeln: Produktionen av priméraluminium ur malm kréver ungefar fyra ganger mer energi &n produktion
av rajarn. Och vidare, gjuteriets bearbetning av aluminium kréver mer &n dubbla energimangden an bearbetning av gjutjarn.
For att ge en nettovinst for samhallet, maste den lagre vikten av en aluminiummotor ge brénslebesparingar som éar storre an
den initiala material- och processenergin som forbrukas i tillverkningsprocessen. For en typisk 1.6 liter fyrcylindrig motor ar
viktskillnaden mellan en aluminiummotor och en gjutjdrnsmotor ca 10 kg. Viktminskning i bilar, sparar ungefar 0,2 liter for varje
100 km som kors for varje 100 kg i minskad vikt. Med tanke pa att bensinens energiinnehall uppgar till 34,2 MJ/liter, (38,6 MJ/
liter for diesel) maste en aluminiummotor kéras ungefar 200 000 - 500 000 km, innan den extra energidtgangen i gjuteriet har
atervunnits. Detta Overstiger livslangden hos de flesta fordon.
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SinterCast — ledningen

Den verkstéllande koncernledningen har tjianstgjort i totalt 50 ar.

Steve Wallace Steve Dawson Daphner Uhmeier
Operations Director President & CEO Finance Director
Rejmyre, Sverige London, Storbritannien Roénninge, Sverige
Fodd 1967 Fodd 1962 Fodd 1962

BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE BSc
Nationalitet: brittisk Nationalitet: kanadensisk, brittisk Nationalitet: svensk
Anstélld 2003 Anstalld 1991 Anstalld 2004
*Antal aktier: 8 000 *Antal aktier: 34 887 *Antal aktier: 5 200

*Per den 15 mars 2017

Vinnare av President’s Award

President’s Award, initierat 2015, ar det stérsta erkdnnandet du kan fa fér ditt bidrag till SinterCast.
Mottagare av denna utmérkelse é&r fran vénster: Patrik Popelar, Research & Development Director;
Dr Majed Jaradeh, Metallurgical Research Engineer; Arnaud Denis, Chief Engineer, Tracking
Technologies; Matz Johansson, Software Engineer; Dr Johan Antonsson, Senior Systems Engineer.
L&ngst fram Dr Steve Dawson, vd.
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SinterCast — styrelsen

Hans-Erik Andersson
Styrelseordférande

Aage Figenschou
Vice Styrelseordférande
LLM

Robert Dover
Styrelseledamot
FR Eng, FIED, FRSA

Laurence Vine-Chatterton
Styrelseledamot
B.A,, F.C.A.

Danderyd, Sverige
Fédd 1950, nationalitet: svensk

Ovriga uppdrag

Styrelseledamot i Anticimex
TopHolding AB, JLT Risk Solutions AB
och styrelseordférande i Skandia

Professionell bakgrund

Tidigare styrelseordférande i Cision
AB, Semcon AB, Erik Penser
Bankaktiebolag och Canvisa AB
samt vd och koncernchef Skandia,
Nordenchef Marsh & McLennan
Companies och Executive Director
Mercantile & General Re

Invald 2013

4 000 SinterCast-aktier

-

Carina Andersson
Styrelseledamot
MSc Metallurgy

Oslo, Norge
F6dd 1948, nationalitet: norsk

Ovriga uppdrag

MD, Aage Figenschou AS, Jason
ASA (vd), Styrelseordférande i Pareto
Worldwide Shipping ASA

Professionell bakgrund

Interim Management inom shipping-
och oil servicebolag som befinner sig i
féretagsrekonstruktion

Invald 1998
6 000 SinterCast-aktier

Jason Singer
Styrelseledamot
BA, MSc

London, Storbritannien
Fédd 1945, nationalitet: brittisk

Ovriga uppdrag

Styrelseordférande i British Motor
Industry Heritage Trust, Jaguar Daimler
Heritage Trust, Autoscan Ltd och
Advanced Propulsion Centre UK Ltd.
Direktor och ledamot i revisionsutskottet
hos Chemtura Corporation

Professionell bakgrund

Professor i industriell tillverkning,
Warwick University, tidigare styrelse-
ordférande och vd i Jaguar och Land
Rover. Tidigare styrelseordférande och
vd Aston Martin

Invald 2004
1 249 SinterCast-aktier

Steve Dawson
Koncernchef och vd
BEng, MASc, PhD, PEng, FIMechE

Suzhou, Kina
Fodd 1964, nationalitet: svensk

Ovriga uppdrag
Styrelseledamot i Beijer Alma AB
(Publ), Granges AB (Publ), Systemair
AB (Publ) och styrelseordférande
eiCandersson AB

Professionell bakgrund

Tidigare Managing Director pa Ramnas
Bruk AB, och General Manager vid
Sandvik

Invald 2014
1 000 SinterCast-aktier

London, Storbritannien
Fodd 1971, nationalitet: amerikansk,
brittisk

Ovriga uppdrag
Senior Vice President for D.E. Shaw
& Co

Professionell bakgrund
Tidigare News Editor pa The Wall
Street Journal

Invald 2014
1 512 SinterCast-aktier

Information om nérvaro pa styrelseméten presenteras pa sidan 24
Information om erséttning till styrelsen presenteras pa sidorna 24 och 39

Notera: All information per 15 mars 2017.

Arsredovisning 2016

London, Storbritannien
Fodd 1962, nationalitet: kanadensisk,
brittisk

Ovriga uppdrag
Inga 6vriga styrelseuppdrag

Professionell bakgrund

Tidigare Technical Director och
Chief Operating Officer, SinterCast-
koncernen, Senior Research Engineer,
LTV Steel

Invald 2007
34 887 SinterCast-aktier

Guildford, Storbritannien
Fodd 1949, nationalitet: brittisk

Ovriga uppdrag
Forvaltare/kassor
Association, Non-executive
Director i Surrey and Borders
Partnership NHS Foundation Trust
och styrelseordférande i dess
revisionsutskott

Arboricultural

Professionell bakgrund

Tidigare President i Intermet Europe
GmbH. Tidigare non-executive Director
i Automotive Components Europe
SA

Invald 2011
800 SinterCast-aktier
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Forvaltningsberattelse

Styrelsen och verkstéllande direktéren fér SinterCast AB
(publ), organisationsnummer 556233-6494, avger harmed
arsredovisning jamte koncernredovisning for 2016. SinterCast
AB ar moderbolag i SinterCast-koncernen och ar ett publikt
aktiebolag med sate i Stockholm.

Verksamhet

Framstegen under 2016 gav rekordintakter, rorelseresultat,
matkoppsleveranser och serieproduktion. Jamfért med 2015,
Okade intakterna med 4 % och rorelseresultatet med 30 % till
féljd av héga installationsintakter, hog serieproduktion samt god
kostnadskontroll under hela aret. Den hoga serieproduktionen
ledde aven till rekordhéga matkoppsleveranser, 168 800
stycken, vilket innebar en 6kning pa 10 % O&ver det tidigare
rekordet fran 2015. Sedan 2012 har SinterCast uppnatt
tillvaxt fyra ar i rad med 50 % serieproduktionsékning, 64 %
intdktsékning och en 25-faldig rérelseresultatsdkning.

SinterCast ar varldens ledande leverantor av processtyrnings-
system for tillforlitig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGl). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre
styvhet och med ungefar dubbelt sa hdg utmattningshallfasthet
mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGI
ingenjorerna mojligheten att forbattra prestanda, reducera
bransleférbrukning och hallbarhet samtidigt som motorns
storlek, vikt, buller och avgasutslapp minskas. Med 44
installationer i 13 lander per den 15 mars 2017, anvands
SinterCast-teknologin framst for produktion av motorblock
for bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for
bilar; motorblock och cylinderhuvuden for tunga fordon;
samt motorkomponenter inom industriell kraft fér anvandning
inom lantbruk, lokomotiv, marin, terrdngfordon samt stationar
industriell kraft. SinterCasts komponenter i serieproduktion
gjuts i storlekar fran 2 kg till 9 ton, alla producerade med
samma processtyrningsteknologi.

Organisation
SinterCast har etablerat en global organisation med
medarbetare i Sverige, Storbritannien, USA, Kina och Korea,

med framgangsrik CGl-produktion i stora volymer hos gjuterier
belagna i Europa, Asien och Amerika.

Den globala organisationen inkluderar separata funktioner for
Sales & Marketing, Operations, Research & Development,
Process Engineering samt Finance & Administration. Alla
dessa funktioner rapporterar direkt till SinterCast-koncernens
vd. Den globala forsaljnings- och marknadsenheten ansvarar
for att stodja de befintliga kundernas affarsmassiga behov
samt aktivt utveckla nya affarsmojligheter hos nya gjuterier
och bilféretag. Operations ansvarar for produktion och
leverans av processtyrningssystem och forbrukningsmaterial
for provtagning, idriftsattning av nya installationer samt
kvalitetsstyrning inkluderande nuvarande I1SO 9001:2008
kvalitetscertifiering. Forskning och utveckling ansvarar for
standiga forbattringar av karnteknologin for termisk analys,
mjukvaran for processtyrning, utveckling av nya produkter
samt allmant metallurgiskt stéd. Processteknikfunktionen
ansvarar for metallurgin och kundutbildning, vid idrifttagning
av nya installationer, teknisk support till pagaende aktiviteter
inom gjuteriproduktion, kunddemonstationer och tekniskt
stod till potentiella kunder. Den centraliserade finans- och
administrationsfunktionen, baserad vid det tekniska centret
i Katrineholm, ansvarar for stod till samtliga bolag inom
koncernen betraffande finans, styrning, administration, HR
och IT. Finans och Administration ger ocksa stod till styrelsen
och vd i olika fragor.

Legal struktur

SinterCast AB (publ) ar moderbolaget i SinterCast-koncernen,
som har sitt sate i Stockholm, Sverige. Den 31 december
2016 hade moderbolaget 16 (15) anstallda. Merparten av
verksamheten leds fran moderbolaget medan verksamheterna
i Storbritannien, USA, Korea och Kina leds av de lokala
bolagen. Den information som lamnats i denna rapport for
koncernen galler i allt vasentligt dven fér moderbolaget.
Dock kan periodens resultat skilja sig mellan koncernen
och moderbolaget beroende pa interna transaktioner mellan
moderbolaget och dess dotterbolag.

Under 2016 renoverades lokalerna vid Technical Centre i Katrineholm, vilka forstarker den
hégteknologiska image som SinterCast har. Har visas konfiguration och test av utrustning.
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Moderbolaget innehar samtliga patent och varuméarken och
styr verksamheten i koncernen. Den legala strukturen i
SinterCast-koncernen bestar av moderbolaget SinterCast
AB (publ) och dotterbolagen SinterCast Ltd i Storbritannien,
SinterCast Inc i USA, SinterCast Trading (Beijing) Co., Ltd i
Kina, SinterCast Korea Co., Ltd i Korea samt SinterCast SA de
CV och SinterCast Servicios SA de CV i Mexiko.

Per den 31 december 2016 hade koncernen 21 (20) anstallda,
varav fyra (fyra) kvinnor. Bolaget ar val forberett for att stodja
globala marknadsaktiviteter och att driva fram nasta tillvaxtfas
for SinterCast.

Patent, immateriella rattigheter och forskning och
utveckling

For att behalla sin ledande stallning inom processtyrning av
CGI har bolaget implementerat en strategi for att skydda sin
teknologi genom patent eller andra immateriella rattigheter.
Patent har aven registrerats for att skydda segjarnsteknologin.
Bolaget ansdker om patent i utvalda lander som &r relevanta
for gjuteri- och/eller fordonsindustrin. Viss kompetens kring
karnteknologin patenteras ej utan behalls fér egen anvandning
och mot kund.

SinterCast-teknologin ar skyddad av 8 (12) patent eller
patentansokningar. Dessutom underhaller SinterCast 58 (69)
individuella nationella patent varlden Over. Dessa patent
avser SinterCasts metallurgiska teknologi, termisk analys,
matkoppen for CGl och segjarn, produkttillampningar samt
maskinbearbetning. Under de senaste aren har bolaget
latit utvalda patent I6pa ut, eftersom det har bedomts att
fortsatta betalningar for dessa nationella patent inte skulle
vara lbnsamma.

Betraffande de o&vriga forsknings- och utvecklings-
aktiviteterna laggs tonvikten pa att kontinuerligt forbattra
noggrannheten och tillforlitigheten av den termiska
analysen och processtyrningsmjukvaran. Introduktionen
av Ladle Tracker™-teknologin har tagits emot val av
branschen. Installationsdiskussioner av Ladle Tracker™
pagar for narvarande med befintliga SinterCast-kunder, med
gra- och segjarnsgjuterier samt med andra metallurgiska
anlaggningar utéver gjutjdrnsindustrin. Dessa inledande
diskussioner har identifierat nya mojligheter att utdka den
sparbarhetsfunktionalitet som SinterCast kan erbjuda industrin.

Utéver dessa utvecklingsmojligheter, undersoéker SinterCast
aven mojligheten att utveckla andra unika teknologier — inom
och utanfér ramen for termisk analys — for att férbattra kvalitet
och produktionseffektivitet inom gjutjarnsindustrin.

Miljo

SinterCast verkar inom de miljégranser som faststallts genom
lokala och nationella bestdmmelser och bedriver ingen
verksamhet som kraver nagot speciellt miljétillstand eller
medgivande fran myndigheterna. Exaktheten i SinterCast-
processen mojliggdér for gjuterierna att producera gjutgods
med en lagre kassationsgrad, vilket minskar utslappen och
kostnader som uppstar ifall tillverkningen maste goéras om.
Genom att mdjliggéra CGI, bidrar SinterCast-teknologin till
produktion av mindre och mer branslesnala motorer, vilket
reducerar koldioxidutslappen fran bilar och tunga fordon.
Generellt ger motorer tillverkade i SinterCast-CGl cirka
20-30 % lagre bransleférbrukning och cirka 20-30 % mindre
koldioxidutslapp an narmast tillgangliga motoralternativ.

Risker och osakerhetsfaktorer

Osakerhetsfaktorer for SinterCast inkluderar tidpunkten for
nar OEM-féretagen beslutar om nya motorer och komponenter
i CGl, pa den globala nybilsférsaljningen och pa individuella
forsaljningsframgangar for de fordon som har utrustats med
komponenter i SinterCast-CGl.

Den ekonomiska utvecklingen i Europa, Asien och i
Amerika har utvecklats at olika hall under de senaste aren.
Den europeiska marknaden for bilar, tunga fordon samt
anlaggningsmaskiner har aterhamtat sig och erfar stabil
tillvaxt. | Asien karaktariseras den dominerande kinesiska
marknaden av Overkapacitet inom sektorerna fér tunga
fordon och anlaggningsmaskiner, vilka utgdér den framsta
moéjligheten fér CGIl. Denna Overkapacitet, tillsammans med
den nuvarande ekonomiska osdkerheten i Kina, paverkar
produktutvecklingscykler och produktionsvolymer. Daremot
har konsumenternas fértroende i Nordamerika 6kat och
SinterCast har dragit nytta av den 6kade fordonsférsaljningen
dar. Den geografiska diversifieringen hos SinterCast hjalper
till att lindra markoekonomiska férandringar i olika regioner.

For utférlig information om risker och osakerhetsfaktorer, se
not 26 sid 46-47.

Ladle Tracker™-teknologin méjliggér for gjuterichefer att identifiera var (och varfér) en skénk inte
gick igenom processen, vilket underléttar for att eliminera flaskhalsar och att optimera processens
effektivitet.
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Finansiell sammanfattning

Intakter

Intakterna for SinterCast-koncernen harror sig huvudsakligen
fran intakter av utrustning, serieproduktion och kundservice.

Nettoomsattning per intaktsslag Januari-December

Belopp i miljoner svenska kronor 2016 2015
Levererade matkoppar 168 800 152 700
Utrustning’ 71 7.7
Serieproduktion? 66,5 63,6
Kundservice3 1,8 1,0
Ovrigt 0,0 0,1
Summa 75,4 72,4

1 Intakter fran férsaljning och leasing av system samt forsaljning av reservdelar
2 Intakter fran produktionsavgifter, forbrukningsmaterial och avgifter fér programvarulicenser
3 Intakter fran utford faltservice, kunddemonstrationer och férsaljning av testbitar

Under januari-december 2016 uppgick intakterna till 75,4
MSEK (72,4 MSEK). Intékter fran serieproduktion Okade
med 5 % till 66,5 MSEK (63,6 MSEK), till foljd av okat antal
levererade matkoppar, 168 800 stycken (152 700 stycken) samt
en 0kning av serieproduktion med 1 % for helaret. Intakter fran
utrustning minskade till 7,1 MSEK (7,7 MSEK). Serviceintakter
uppgick till 1,8 MSEK (1,0 MSEK) avseende kundstdd till olika
kunder varlden 6ver samt férsaljning av testbitar.

Resultat

Affarsverksamheten hos SinterCast aterspeglas bast av
rorelseresultatet. Detta beror pa att "Periodens resultat efter
skatt” och “Resultat per aktie” paverkas av finansiella intakter
och kostnader samt omvardering av skattefordran.

Resultatsammanfattning Januari-December

Belopp i miljoner svenska kronor 2016 2015
Rorelseresultat 26,4 20,3
Periodens resultat efter skatt 26,8 25,2
Rorelseresultat per aktie (SEK) 3,7 2,9
Resultat efter skatt per aktie (SEK) 3,8 3,6

Rorelseresultatet for perioden januari-december 2016 pa 26,4
MSEK (20,3 MSEK), 6kade genom ett férbattrat bruttoresultat
pa 3,4 MSEK framst fran hdgre intakter, i kombination
med lagre rorelsekostnader pa 1,1 MSEK, 6kade &vriga
rorelseintékter (kursvinster) pa 0,5 MSEK, samt minskade
rorelsekostnader (kursforluster) pa 1,1 MSEK. Resultat efter
skatt for perioden uppgick till 26,8 MSEK (25,2 MSEK).
Okningen harrér sig framst fran det hdgre rorelseresultatet
pa 6,1 MSEK, en minskning av finansnettot pa 0,2 MSEK
samt av hogre skatteintékter pa 0,2 MSEK. Den aterstaende
minskningen pa 4,5 MSEK harrér sig fran moderbolagets
reglering av skulder gentemot dotterbolagen i USA och
Storbritannien under 2015.

Oversikt kassaflode

Uppskjuten skattefordran

Skatt under perioden januari-december 2016 uppgick till 1,0
MSEK (0,8 MSEK). Den beddémda framtida beskattningsbara
vinsten och uppskjuten skattefordran omvarderas varje kvartal.
Per den 31 december 2016 gav den uppdaterade berakningen
att 142,3 MSEK (137,8 MSEK) av SinterCasts totala underskott
kan beaktas, vilket resulterade i att 31,3 MSEK (30,3 MSEK)
har aktiverats som uppskjuten skattefordran.

Kassaflode, likviditet och investeringar

Under januari-december 2016 forbattrades kassaflodet fran
verksamheten med 5,0 MSEK jamfért med samma period
2015, beroende pa nettoeffekten av en 6kning pa 5,6 MSEK i
kassaflodet fran verksamheten, fére forandring i rorelsekapital,
plus férandringar i rorelsekapital (-0,6 MSEK), som kan
harledas till andrat kassaflode fran varulager (1,0 MSEK),
fordringar (4,5 MSEK) och rorelseskulder (-6,1 MSEK).

Det totala kassaflddet minskade med 5,8 MSEK efter utdel-
ningen pa 24,8 MSEK (15,6 MSEK). Investeringar uppgick till
3,3 MSEK, vilket huvudsakligen beror pa aktiverad utveckling
(1,9 MSEK), investeringar i patent (0,4 MSEK), produktions-
utrustning (0,4 MSEK) samt anlaggningsuppgraderingar (0,6
MSEK). Det totala kassaflédet uppgick till -2,7 MSEK (3,1
MSEK). Likviditeten den 31 december 2016 var 45,3 MSEK
(48,0 MSEK). SinterCast har inga lan.

Arsstdmma 2017

SinterCast AB (publ) arsstdmma 2017 kommer att hallas
torsdagen den 18 maj 2017.

Aktiedgare som oOnskar fa ett arende behandlat pa
arsstamman skall inkomma med skriftligt forslag till agm.
registration@sintercast.com eller till bolaget: SinterCast AB
(publ), Kungsgatan 2, 641 30 Katrineholm, minst sju veckor
innan arsstamman for att forslaget ska inga i kallelsen till
arsstamman. Ytterligare information om hur och nar man ska
registrera sig kommer att offentliggéras innan arsstamman.

Utdelning 2016

Vid SinterCast AB (publ) arsstdmma som holls den 19 maj
2016 beslutades om en ordinarie utdelning for 2015 pa 2,0
(1,5) kronor per aktie plus en extra utdelning pa 1,5 kronor
(0,7) per aktie. Totalt har 24,8 (15,6) miljoner kronor utbetalats
till aktiedgarna.

Fdreslagen utdelning 2017

Styrelsen har for avsikt att fortsatta att ge en ordinarie
utdelning till aktiedgarna, i huvudsak baserad pa kassaflodet
fran verksamheten. | handelse av att styrelsen bedémer att
likviditeten 6verstiger de medel som erfordras for att bedriva

Januari-December Kassaflodesférandringar

Belopp i miljoner svenska kronor 2016 2015 2016 mot 2015
Kassaflode fran verksamheten, fore forandring i rorelsekapital 26,9 21,3 5,6
Férandring av rérelsekapital -1,5 -0,9 -0,6
Kassaflode fran verksamheten 25,4 20,4 5,0
Kassaflode fran investeringsverksamheten -3,3 -1,7 -1,6
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -24,8 -15,6 -9,2
Valutakursdifferens i likvida medel 0,0 0,0 0,0
Summa kassafléde -2,7 31 -5,8
Likviditet 45,3 48,0
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verksamheten och fér att nd de strategiska malen, har
styrelsen mojlighet att féresla extra utdelning eller aterkép av
aktier for att ytterligare justera likviditeten.

Styrelsen foreslar en ordinarie utdelning pa 2,5 kronor per
aktie (2,0 kronor), samt en extra utdelning pa 1,5 kronor
per aktie (1,5 kronor), vilket innebar att 28,4 miljoner kronor
(24,8 miljoner kronor) kommer att delas ut till aktiedgarna
i SinterCast AB (publ) for 2016. Styrelsen foreslar den 22
maj 2017 som avrakningsdag for ratt till utdelning. | beslutet
om storleken pa den ordinarie utdelningen som foreslas till
arsstamman 2017 har styrelsen beaktat kassaflédet fran
verksamheten, finansiell stallning, investeringsbehov och
andra faktorer sdsom marknadsutsikter, tillvaxtstrategi och
interna finansiella bedémningar fér koncernen.

Med den féreslagna utdelningen kommer 100 miljoner kronor i
total utdelning att nas och ha betalats ut till aktiedgarna sedan
introduktionen av den férsta utdelningen 2011.

Till grund for sitt forslag till utdelning har styrelsen i enlighet
med 18 kap. §4 i aktiebolagslagen bedémt moderbolagets
och koncernens likviditet, behov av ekonomiska resurser,
nuvarande ekonomiska stallning och férmagan att pa lang sikt
infria sina ataganden. Koncernens soliditet uppgar till 89 %
(88 %) och likvida medel till 45,3 miljoner kronor (48,0 miljoner
kronor). | fritt eget kapital ingar vardeférandringar avseende
finansiella instrument varderade till verkligt varde med 0,6
miljoner kronor (0,3 miljoner kronor). Styrelsen har ocksa tagit
hansyn till moderbolagets resultat och finansiella stallning och
koncernens stallning i 6vrigt. Styrelsen har harvid tagit hansyn
till kdnda forhallanden som kan ha betydelse fér moderbolagets
och koncernbolagens ekonomiska stallning. Den foreslagna

utdelningen begransar inte bolagets investeringsférmaga
eller likviditetsbehov och det ar styrelsens bedémning att
den féreslagna utdelningen ar val avvagd med hansyn till
verksamhetens art, omfattning och risker samt moderbolagets
och koncernens kapitalbehov.

Forslag till vinstdisposition i SinterCast AB (publ)
Féljande vinstdisposition i moderbolaget star till forfogande pa
arsstamman.

(Belopp i svenska kronor)

Overkursfond 35336 610
Balanserat resultat 10 575 127
Arets resultat 26 139 672
Totalt fritt eget kapital 72 051 409

Styrelsen foreslar arsstdmman féljande vinstdisposition.

(Belopp i svenska kronor)

En utdelning pa 4,0 kronor per aktie foreslas 28 360 532
Belopp att 6verfora i ny rakning 43 690 877
Summa 72 051 409

Handelser efter balansdagen

Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter
balansdagen per den 31 december 2016 som i sak paverkar
denna rapport. Foljande pressmeddelanden har utgivits:

10 januari 2017 — Ford visar F-150 vid North American
International Auto Show

22 februari 2017 — SinterCast resultat oktober-december 2016

Den klassledande motorn fér tunga fordon, Scania 13 liter, &r producerad i SinterCast-CGl vid tre

olika gjuterier (med tillstand av Scania)

SinterCast] 5

— Supermetal CGI —



Bolagsstyrningsrapport 2016

Bolagsstyrning i SinterCast

SinterCast fokuserar i forsta hand pa att tillhandahalla
processtyrningsteknologi och kunnande for tillforlitlig
volymproduktion av kompaktgrafitjarn. SinterCast framjar
CGI hos gjuterier och slutanvandare for att 6ka den totala
marknadsmdjligheten for CGl och for att visa ledarskap inom
utveckling, produktion och tillampning av CGI. Denna inriktning
och dessa insatser kommer att sakra SinterCasts globala
ledarskap inom CGI. SinterCast anvander aven sin tekniska
expertis inom termisk analys och gjutjarnsprocesstyrning for
att utveckla nya teknologier utdver karnmarknaden fér CGI.
Dessa fokuserade aktiviteter kommer att utgéra grunden for
att 6ka det langsiktiga vardet av bolaget for sina aktiedgare.
Som ett teknologiledande bolag kommer SinterCast att vaxa
och ha framgang genom den respekt bolaget atnjuter fran sina
kunder.

Bolagsstyrningen i SinterCast syftar till att sakra den fortsatt
starka utvecklingen av bolaget och att koncernen fullgér sina
skyldigheter till aktiedgare, kunder, anstallda, leverantérer och
samhalle.

Bolagsstyrningen i SinterCast innefattar: faststallande av de
overgripande verksamhetsmalen och strategin for bolaget;
att sakerstalla att det finns ett effektivt system for uppfdljning
och kontroll av bolagets verksamheter; att sakerstélla att det
finns en tillfredsstallande kontroll av bolagets efterlevnad av
lagar och andra férordningar som ar relevanta for bolagets
verksamhet och att faststadlla nddvandiga riktlinjer for att
styra bolagets etiska agerande och forsakra att bolagets
externa kommunikation praglas av dppenhet och att denna
kommunikation ar korrekt, trovardig och relevant. Bolagets
risker ar valanalyserade och riskhanteringen ar integrerad i
styrelsens arbete saval som i de operativa aktiviteterna.

Externa och interna regelverk for bolagsstyrningen

Den svenska arsredovisningslagen foreskriver att noterade
bolag arligen skall framlagga en arsredovisning med
tillhérande bolagsstyrningsrapport. | aktiebolagslagen
faststalls de rattsliga ramarna for aktiebolag, inklusive regler
for bolagsordningen, aktien, arsstdmman och ledningen for
bolaget. Bolagsstyrningsrapporten maste utformas i enlighet
med Svensk kod foér bolagsstyrning vilken ar tillamplig for
samtliga svenska bolag vars aktier ar upptagna till handel pa
en reglerad marknad i Sverige.

Aktieagare

SinterCast-aktien ar sedan den 26 april 1993 noterad hos
Nasdaq Stockholm pa Small Cap-listan. Svenska aktiedgare
innehar och kontrollerar 83,0 % (82,4 %) av aktiekapitalet och
rosterna i SinterCast AB per 31 december 2016. Den storsta
aktiedgaren, Forsakringsbolaget Avanza Pension AB (Sverige),
kontrollerar 11,4 % (10,7 %) av aktiekapitalet och rosterna och
ar en forvaltarregistrerad aktiedgare. SinterCast AB hade 3
172 (3 408) aktieagare per den 31 december 2016. De tio
storsta aktiedgarna, varav fem (fyra) var férvaltarregistrerade
aktiedgare, kontrollerade 48,8 % (47,8 %) av aktiekapitalet och
rosterna. Per den 31 december 2016 kontrollerade SinterCast

styrelse, ledning och anstéllda 1,0 % (0,9 %) av aktiekapitalet
och rosterna. Aktiedgare har under aret givit styrelsen,
verkstallande direktéren och valberedningen aterkoppling och
forslag.

Valberedning

Valberedning fére arsstdmman 2016

Valberedningen, som valdes av arsstdamman 2015, bestod
av Karl-Arne Henriksson (ordférande), Hans-Erik Andersson
(styrelsens ordforande), Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist och Andrea
Fessler. Valberedningen konstaterade att den nuvarande
styrelsen uppfyllde de krav som stalls pa styrelsen, med
beaktande av bolagets stallning och framtida inriktning. Som ett
resultat av denna sammanfattning och efter konsultation med
aktiedgarna foreslog valberedningen darfor till arsstdmman
2016 omval av nuvarande styrelseledaméter. Valberedningen
foreslog arvode for styrelse och revisor, samt val av revisor, for
perioden fram till nasta arsstamma.

Arsstamma 2016

Arsstamman hélls torsdagen den 19 maj 2016 i Stockholm.
Alla ledaméter i styrelsen, ledningen, valberedningen och den
externa revisorn var narvarande under métet. Vid stdmman
deltog 46 (52) aktieagare, personligen eller genom ombud,
vilka foretradde 1 659 972 (1 802 084) av rosterna.

Hans-Erik Andersson valdes till arsstammans ordférande.
Under stdmman gjordes framférande av Dr Mark Jolly,
Professor of Sustainable Manufacturing, Head of Sustainable
Manufacturing systems Centre, Manufacturing and Materials
Department, Cranfield University, Storbritannien och av Dr
Steve Dawson, vd. Under presentationen gav Dr Dawson
en Oversikt 6ver de senaste marknadsaktiviteterna och en
beskrivning av SinterCasts potentiella marknadsutveckling.

Revisorn presenterade hur revisionsarbetet har utforts och
presenterade arets revisionsrapport for arsstamman. Stamman
faststallde arsredovisningen och koncernredovisningen for
2015, som den framlades av styrelsen och verkstéllande
direktéren, faststallde dispositionen av bolagets resultat och
beviljade styrelsen och verkstallande direktéren ansvarsfrihet.

Valberedningen presenterade hur arbetet utforts under aret
och lade fram sina forslag. Darefter beslutade arsstamman,
for tiden intill nasta arsstamma: att behalla sju ordinarie
styrelseledamoéter utan suppleanter; att bolaget ska ha ett
registrerat revisionsbolag som revisor; att styrelsen skall
erhalla en total ersattning pa 1 120 000 kronor (1 050 000
kronor) samt att valberedningen skall besta av fyra (fyra)
ledamoter. Det beslots att styrelsemedlemmarna ska kunna
fakturera styrelsearvodet, sa lange som det ar kostnadsneutralt
for bolaget.

Arsstamman beslutade dven om riktlinjer for ersattning till
verkstallande direktéren och 6vriga ledande befattningshavare
samt bemyndigade styrelsen att besluta om férvarv och
avyttring av SinterCast-aktier, i enlighet med styrelsens
forslag. Under arsstdmman stallde aktiedgarna olika fragor till
styrelse och ledning. Alla férslag som férelades arsstamman
godkéndes av aktiedgarna.
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Overblick av bolagsstyrning fér SinterCast-koncernen

Valberedning

Arsstamma for

aktieagare

Bolagsordning

Valberedningens uppgift ar att efter samrad
med aktiedgarna utse ledaméter for val
till styrelsen, ge rekommendationer om
ersattning till styrelsens ledaméter, att utse
revisor for val, att ge rekommendationer om
ersattning till revisorerna samt att framlagga
vissa andra forslag fér behandling vid varje
arsstdmma. Majoriteten av ledaméterna
i valberedningen skall vara oberoende i
forhallande till bolaget och dess ledning.
Inga ledande befattningshavare skall vara
ledaméter i valberedningen och minst
en ledamot i valberedningen skall vara
oberoende av bolagets storsta aktiedgare.
Arsstamman ska utse valberedningens
ledamoéter eller ange hur dessa ska utses.
Valberedningen Overvager aven fordelarna
med jamn konsférdelning i SinterCasts
styrelse nar det géller kraven pa bolaget
och det potentiella bidraget fran varje ny
kandidat.

Aktiedgarnas huvudsakliga inflytande &ver
bolagets styrning utdévas pa arsstdmman,
vilket ar det hdgsta beslutande organetinom
bolaget, dar aktiedgarna traffar styrelsen,
koncernledningen och bolagets revisorer,
och dar aktiedgarna ges mgjlighet att stalla
fragor och rosta pa forslagen som framlagts
infor motet. Aktiedgarna skall ges majlighet
att utéva sin agarroll pa ett aktivt och
valinformerat satt. Samtliga aktier som ar
foretradda vid stamman har samma rostratt.
Styrelsen véljs arligen av arsstdmman och
en majoritet av styrelsens ledaméter ska
vara oberoende i forhallande till bolaget
och bolagsledningen. En styrelseledamots
oberoende skall avgdras efter en allman
beddémning av alla faktorer som kan ge
anledning att ifragasatta den enskildes
oberoende.

Bolagsordningen definierar namn, plats,
bolagets verksamhet, antal aktier, antalet
styrelseledamdéter, antal revisorer, och
forfarandet for kallelse till arsstdmmor.
Andringar i bolagsordningen méste beslutas
av arsstdamman. Bolagsordningen for
SinterCast reglerar inte entledigande av
styrelseledamater.

Bolagsordningen finns tillganglig pa
SinterCasts webbplats.

Ersattningsutskott

Styrelse

Revisionsutskott

Styrelsen skall utse ett ersattningsutskott.
Ersattningsutskottets huvudsakliga
uppgifter ar att félja och utvardera,
tillampningen av de riktlinjer for ersattningar
som arsstamman enligt lag ska fatta beslut
om, gallande ersattningsstrukturer och
ersattningsnivaeribolaget. Utskottet foreslar
aven nya incitamentsprogram for styrelsen
att besluta om. Ersattningsutskottet har
aven till uppgift att besluta om erséattnings —
och anstallningsvillkor fér den verkstallande
direktéren och, i samrad med verkstallande
direktoren, for de 6vriga i koncernledningen
samt att folja och utvardera pagaende och
under aret avslutade program for rorliga
ersattningar for koncernledningen.

Styrelsen ar vald av arsstdamman. Styrelsen
ansvarar for att faststalla de Gvergripande
verksamhetsmalen och strategin for bolaget
och ser till att det finns effektiva system
for uppfoljning och kontroll av bolagets
verksamhet. Styrelsen ska uppfylla
géllande regler om oberoende. Arsstdmman
utser aven styrelsens ordférande.
Ordféranden leder styrelsens arbete samt
ser till att styrelsens beslut genomfors.
Styrelsen har antagit en arbetsordning
med instruktioner om arbetsférdelning och
finansiell rapportering som ett komplement
till bestammelserna i aktiebolagslagen,
bolagsordningen fér bolaget och svensk kod
for bolagsstyrning samt andra instruktioner.

Pa styrelsens uppdrag ansvarar
revisionsutskottet fér att bolaget har
god intern kontroll och formella rutiner
att sakerstalla att bolagets finansiella
rapportering produceras enligt lagar,
tillampliga redovisningsstandarder
och o&vriga krav pa noterade bolag.
Revisionsutskottet  har  bildat en
granskningsgrupp. Den huvudsakliga
uppgiften for granskningsgruppen ar att
sakerstélla kvaliteten pa de finansiella
rapporterna. Revisionsutskottet ansvarar
ocksa for att utvardera revisionsinsatsen,
arvoden och oberoende och bistar
valberedningen med forslag till revisorsval.
Utskottet bistar aven koncernledningen
med att bestdmma hur identifierade
risker ska hanteras for att sakerstalla
en god intern kontroll och riskhantering.
Revisionsutskottet bereder och beslutar om
bolagsstyrningsrapporten.

Arbetsordning och

andra instruktioner

Verkstallande
direktor

Extern
revisor

Styrelsen ska arligen faststalla en
skriftlig arbetsordning som beskriver
styrelsens ansvar, reglerar styrelsens och
bolagsledningens interna arbetsférdelning,
beslutsprocesseninom styrelsen, styrelsens
sammantraden, kallelser till styrelseméten,
dagordning och protokoll. Vidare regleras
ansvarsfordelningen mellan styrelsen
och revisionsutskottet, styrelsens arbete
avseende redovisning och revision samt
finansiell rapportering. Arbetsordningen
reglerar aven hur styrelsen ska erhalla
information och dokumentation for sitt arbete
sa att den kan fatta valgrundade beslut.
Andra styrande dokument faststallda av
styrelsen ar finanspolicyn och attestregler,
organisationsschemat samt uppférandekod
for bolaget.

Styrelsen i SinterCast har utsett en
verkstallande direktér som ar ansvarig for
férvaltningen av bolaget i enlighet med
styrelsens anvisningar och riktlinjer.

Verkstallande direktéren har, som koncern-
chef for SinterCast-koncernen, utsett en
koncernledning dar &ven Operations
Director och Finance Director ingar.

Bolaget ska utse en eller tva revisorer
med hogst tva revisorssuppleanter. En
revisionsbyra kan aven utses till revisor.

Bolagets lagstadgade revisor skall utses
av arsstamman att granska bolagets
arsredovisning och bokféring samt att
granska styrelsen och verkstéllande
direktoren forvaltning av bolaget.

Revisornskallframlaggasinrevisionsrapport
pa arsstdmman for aktiedgarna.
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Styrelsen

Under arsstdmman 2016 omvaldes Hans-Erik Andersson,
Aage Figenschou, Robert Dover, Laurence Vine-Chatterton,
Carina Andersson, Jason Singer och Steve Dawson som
styrelseledaméter. Hans-Erik Andersson omvaldes som
ordférande och Aage Figenschou omvaldes som vice
ordférande. Styrelsearvodet, beslutat pa arsstimman 2016,
ska fordelas mellan ordférande, 320 000 kronor (300 000
kronor) samt de fem (fem) ordinarie styrelseledamdterna,
160 000 kronor (150 000 kronor) vardera, utan nagon
ersattning till den verkstéllande direktéren. Med undantag for
verkstéllande direktéren innehar ingen av styrelseledamoéterna
nagon operativ befattning i bolaget. Styrelsen bedéms vara
oberoende till bade bolaget och dess ledning. En mer detaljerad
beskrivning av styrelsen finns pa sidan 16. Styrelsens moéten
sammanfattas i tabellen nedan.

Konstituerande styrelseméte

Pa det konstituerande styrelsemétet som holls omedelbart efter
arsstdmman, omvaldes Hans-Erik Andersson till styrelsens
ordférande och Aage Figenschou omvaldes till vice ordférande.
Ersattningskommittén, vald av styrelsen, bestar av Hans-Erik
Andersson och Aage Figenschou. Steve Dawson omvaldes
bade som vd for SinterCast AB (publ) och som koncernchef for
SinterCast-koncernen. Vidare valdes hela styrelsen att utgéra
revisionsutskott och Laurence Vine-Chatterton och Jason
Singer valdes att utgoéra granskningsgruppen.

Styrelsens ordférande

Styrelsens ordférande leder styrelsens arbete, och ser {ill
att arbetet utfors effektivt, samt genomfors i enlighet med
den svenska aktiebolagslagen och andra tillampliga lagar
och foreskrifter, samt ser till att styrelsens beslut genomférs.

Ordféranden genomforde ocksa utvarderingen av styrelsens
arbete och informerade valberedningen om resultatet
av utvarderingarna. Ordféranden fastslar, i samrdd med
verkstallande direktéren, dagordning infor styrelsemétena.
Ordféranden har regelbundna kontakter med verkstallande
direktoren, framfor synpunkter fran aktiedgarna till de dvriga
styrelseledaméterna och fungerar som talesman for styrelsen.

Styrelsemdten

Under 2016 holl styrelsen for SinterCast atta protokollférda
sammantraden. | samband med varje kvartalsrapport,
presenterar verkstallande direktoren marknadsutsikter
och finansiella prognoser samt berattar om verksamheten
och viktiga aktuella handelser. Under aret har styrelsen
behandlat langsiktiga strategier, strukturella organisatoriska
fragor, godkant budgeten fér kommande ar, genomfort den
arliga styrelseutvarderingen samt riskbedomningen. Enskilda
styrelseledaméter har aven bitratt koncernledningen i olika
strategiska och operativa fragor. Arbetsordningen faststaller
styrelsens arbete under aret.

Verkstallande direktdéren samt koncernledning

Styrelsen utsag Steve Dawson till verkstallande direktor
for SinterCast AB (publ) samt koncernchef for SinterCast-
koncernen. Den verkstallande direktéren ar ansvarig for
forvaltningen av bolaget i enlighet med styrelsens anvisningar
och riktlinjer. Verkstéallande direktéren stddjer styrelsens
ordférande med forberedelserna infor varje styrelse- och
revisionsutskottsmote och distribuerar information enligt den
arbetsordning som har beslutats av styrelsen. Verkstallande
direktoren forser styrelsen med manadsbokslut som innehaller
kommentarer om verksamheten och finansiell information.

Styrelsemoten under kalenderaret samt revisorsnarvaro

Februari

April

Maj

Juli/Augusti

November

Marknadsrapport och
finansiell prognos

Godkannande av
bokslutskommunikén

Utvardering av
verkstallande direktoren

Forberedelser och forslag
till beslut infor arsstamma

Beslut om eventuella
incitamentsprogram

Godkannande av
delarsrapporten for forsta
kvartalet

Godkannande av
arsredovisningen

Godkannande av kallelse
till arsstamma

Revisorn narvarade pa
revisionsutskottsmotet

Marknadsrapport och
finansiell prognos

Forberedelser infor
arsstamma

Konstituerande
styrelseméte

Revisorn narvarade pa
revisionsutskottsmotet

Marknadsrapport och
finansiell prognos

Godkannande av
delarsrapporten for andra
kvartalet

Godkannande av strategi
och affarsplan

Revidering och
godkénnande av
arbetsordning

Marknadsrapport och
finansiell prognos

Godkannande av
delarsrapporten for tredje
kvartalet

Godkannande av

finanspolicyn

Godkannande av budget
for kommande ar

Revisorn narvarade pa
revisionsutskottsmoéte
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Sammanfattning av styrelsearvode och métesnarvaro

Narvaro '
Styrelse-

arvode Styrelseméten  Revisionsutskott Erséttnings- Oberoende 2

(SEK) ' utskott
Hans-Erik Andersson 2 320 000 8/8 4/4 2/2 Ja
Aage Figenschou 160 000 8/8 4/4 2/2 Ja
Robert Dover 160 000 8/8 4/4 - Ja
Laurence Vine-Chatterton # 160 000 8/8 4/4 - Ja
Carina Andersson 160 000 8/8 4/4 - Ja
Jason Singer 4 160 000 8/8 3/4 - Ja
Steve Dawson - 8/8 4/4 - Nej
1. For perioden 19 maj 2016 - 18 maj 2017
2. Oberoende i forhallande till foretaget, ledning och storre aktiedgare
3. Ledamot i ersattningsutskottet
4. Ledamot i granskningsrupp. Ersattning 20 000 SEK till var och en

Verkstallande direktéren har, som koncernchef for SinterCast-
koncernen, utsett en koncernledning dar aven Operations
Director och Finance Director ingar. Mer information om den
verkstallande direktdren och den Ovriga koncernledningen
finns pa sidan 15.

Ersattningsutskott

Ersattningsutskottet, valt av styrelsen, bestar av Hans-Erik
Andersson och Aage Figenschou. Styrelsen har faststallt
en arbetsordning for ersattningsutskottets arbete och dess
ansvar. Under aret har ersattningsutskottet utvarderat rorliga
ersattningsprogram, sarskilda ersattningar for extraordinara
insatser och ersattningspolicyn beslutad av arsstamman.
Utskottet har aven utvarderat ersattningen till verkstallande
direktéren och till den 6vriga koncernledningen.

Sedan arsstdmman 2016, har ersattningsutskottet haft
tva protokollférda moten. Styrelsen har informerats om
ersattningsutskottets aktiviteter och antagit dess beslut.

Ersattningspolicy till ledande befattningshavare
Arstamman 2016 beslutade om riktlinjer fér ersattning till
verkstallande direktdren och dévriga ledande befattningshavare
enligt féljande:

Erséttningen skall besta av en balanserad kombination av
fast 16n, rorlig erséttning, pension och andra férmaner. Den
sammanlagda erséttningen skall vara marknadsméssig och
baseras pa prestationer. Den fasta I6nen skall beslutas
individuellt och baseras pa varje individs ansvarsomrade,
uppdrag, kompetens och position. Den rérliga erséttningen
ska baseras pa férutbestdmda mal pa koncernniva och pa
individuell nivda med hansyn till det langsiktiga resultatet. Vid
extraordindra prestationer kan en séarskild erséttning utga
i syfte att attrahera och behalla nyckelkompetens. Rorlig
erséttning och sadan sérskild erséttning skall inte éverstiga ett
belopp motsvarande 75 % av den fasta arslénen.

SinterCasts  pensionsférmaner &r premiebestdmda.
Premiebestdmd pension innebér att koncernen betalar en
fast premie till ett fristdende bolag. Koncernen har inga
legala skyldigheter att betala ytterligare premier fér det
fall att det fristdende bolaget inte har tillrdckliga medel
att betala alla anstéllda de férmaner som é&r relaterade fill
nuvarande och tidigare anstéllningsperioder. Bonus skall inte
vara pensionsgrundande.

Vid uppségning fran bolagets sida &r uppségningstiden
nio manader foér vd och sex méanader f6r 6vriga tjdnsteman
i koncernledningen. Vid uppségning av vd fran bolagets
sida utgar ett avgangsvederlag motsvarande nio méanaders
erséttning. Avrdkning av erséttningar erhallna fran ny
arbetsgivare gérs inte. Inget avgangsvederlag har avtalats
med évriga tjidnstemdan i koncernledningen.

Styrelsen och, pa uppdrag av styrelsen, styrelsens
erséttningsutskott, skall &dga rétt att frangd ovanstaende
riktlinjer om det i ett enskilt fall finns sérskilda skél som
motiverar det.

De huvudsakliga villkoren fér erséttning till ledande
befattningshavare i de nuvarande anstéllningsavtalen framgar
i not 5.

Under aret har inga materiella transaktioner utéver ordinarie
styrelsearvode férekommit mellan bolaget och styrelsen.

Revisionsutskott

Under det konstituerande styrelsemdtet, valdes samtliga
styrelseledamoéter till att utgdra revisionsutskott och tva
styrelseledaméter valdes att utgdéra en separat gransk-
ningsgrupp. Den huvudsakliga uppgiften for gransknings-
gruppen ar att sakerstalla kvaliteten pa de finansiella
rapporterna.

Under aret har revisionsutskottet sett till att bolaget har
god intern kontroll och formella rutiner for att sakerstélla
att godkanda principer for finansiell rapportering och intern
kontroll tillampas, samt att bolagets finansiella rapporter
har producerats i enlighet med lagstiftning, tillampliga
redovisningsstandarder och dvriga krav pa noterade bolag.

Revisionsutskottet granskade samtliga kvartalsrapporter i
detalj och aterkopplade sina observationer av de finansiella
rapporterna till finansdirektéren och bolagets revisor, infér
styrelsens godkannande av de finansiella rapporterna.

Utskottet traffade bolagets revisor under aret da revisions-
rapporter och revisionsplaner behandlats. Revisionsutskottet
traffade aven revisorn utan koncernledningens narvaro.
Revisionsutskottet utvarderade revisorns arbete och
aterkopplade till valberedningen infor forberedelserna av
revisorsvalet for arsstdamman 2017. Utskottet bestamde aven
hur identifierade risker ska hanteras for att sakerstalla en god
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intern kontroll och riskhantering. Revisionsutskottet beredde
och beslutade om bolagsstyrningsrapporten for 2016. Sedan
arsstdmman 2016, har revisionsutskottet haft tre protokollférda
moten, med ett mote inplanerat i maj infor arsmotet.

Extern revisor

Vid arsstdamman 2016, omvaldes Ohrlings Pricewater-
houseCoopers till revisor och Tobias Strahle omvaldes till
huvudansvarig revisor av PwC. Utover den huvudansvarige
revisorn har fyra revisorer deltagit i arets revisionsarbete.
Revisionens inriktning och omfattning foljer en revisionsplan
vilken utgar fran den riskbedémning som revisorn gjort.
Revisionsplanen ar aven avstamd med revisionsutskottet.

Infor arsstdmman 2016, i samband med godkdnnandet av
arsredovisningen och koncernredovisningen 2015, moétte
revisorn revisionsutskottet och avrapporterade resultatet fran
sin revision av bolagets arsredovisning, koncernredovisning
samt tillampade redovisningsprinciper och rapporterade
sina observationer till utskottet. Revisorn hade granskat
arsredovisningen, redovisningsprinciper och styrelsens och
verkstéllande direktérens forvaltning av bolaget och revisorn
framlade revisionsberéattelsen vid arsstamman 2016 samt
presenterade revisionsplanen for 2016. Revisionsberattelsen
innehdll uttalande om att arsredovisningen hade upprattats
i enlighet med géallande lagar och regler och tillstyrkte att
styrelsens ledamoter och verkstéllande direktéren skulle
beviljas ansvarsfrihet.

Pa revisionsutskottets moéte i april presenterade revisorn sin
revisionsplan for 2016 och rapporterade pa styrelsemotet
i maj sina iakttagelser direkt till styrelsen bade med och
utan koncernledningens narvaro. Revisorn gjorde en
uppféljning av revisionsplanen for 2016 i samband med
revisionsutskottets moéten i maj, november och april, och
presenterade resultaten fran den Oversiktliga granskningen
av delarsrapporten for perioden januari-september 2016,
samt presenterade resultaten fran den I6pande granskningen,
vilken genomférdes under tredje kvartalet 2016. Revisorn har
aven haft separata diskussioner och méten med ordféranden
och bolagsledningen under aret.

Revisor

Ohrlings
PricewaterhouseCoopers AB
Tobias Strahle, Auktoriserad revisor
Huvudansvarig revisor sedan 2013
Uppdrag: Hubbr AB, Advanced
Stabilized Technologies Group AB,
Candyking Holding AB

Infor arsstamman 2017, i samband med godkdnnande av
arsredovisningen och koncernredovisningen 2016, motte
revisorn revisionsutskottet och avrapporterade resultatet fran
sin revision av bolagets arsredovisning, koncernredovisning
samt tillampade redovisningsprinciper och rapporterade
sina observationer till utskottet. Revisorn hade granskat
arsredovisningen, redovisningsprinciper och styrelsens och
verkstallande direktorens forvaltning av bolaget.

Valberedning

Valberedning efter drsstémman 2016

Under arsstdmman 2016 omvaldes Karl-Arne Henriksson
(ordférande), Hans-Erik Andersson (styrelsens ordférande),
Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist och Andrea Fessler som ledaméter
i valberedningen. Valberedningen bedéms vara oberoende till
bolaget och den stdrsta aktieagaren.

Styrelsens ordférande har for valberedningen beskrivit
processen som tillampats i samband med den arliga
utvarderingen av styrelsen och den verkstallande direktéren,
samt aven lamnat uppgifter om resultaten av dessa
utvarderingar till valberedningen. Valberedningens forslag fill
arsstamman 2017 skall presenteras i kallelsen till arsstdmman
och pa bolagets webbplats. Under arsstdmman 2017 kommer
valberedningen ocksa att presentera hur den har utfort sitt
arbete samt motivera sina forslag. Sedan arsstamman 2016
har valberedningen for SinterCast haft flera informella méten
och ett protokollfért moéte. Enligt kommande regler fér jamn
konsfordelning avser valberedningen att rapportera till den
kommande arsstdmman hur de har fullgjort sitt arbete kring
utvardering av sammansattning utifran kdnsperspektivet i
styrelsen.

Valberedningen kan kontaktas pa féljande e-postadress:
nomination.committee@sintercast.com.

Sammanfattning

Enligt aktiebolagslagen ansvarar styrelsen for att bolagets
organisation ar utformad pa ett sadant satt att bokféring,
ekonomisk forvaltning och bolagets ekonomiska forhallanden
i 6vrigt kontrolleras pa ett tillfredsstallande satt. Den svenska
koden for bolagsstyrning fortydligar och féreskriver att
styrelsen sakerstaller att bolaget har adekvat intern kontroll och
formaliserade rutiner for att sakerstéalla att godk&nda principer
for finansiell rapportering och intern kontroll &r tilldmpade och
att bolagets finansiella rapportering produceras i enlighet med
géllande lagstiftning, tillAmpbara redovisningsprinciper och
ovriga krav stallda pa noterade bolag.

Styrelsen har beslutat att SinterCast ska folja svensk kod for
bolagsstyrning och presenterar en bolagsstyrningsrapport
i enlighet med koden inklusive styrelsens rapport om
intern kontroll avseende den finansiella rapporteringen.
Bolagsstyrningsrapporten innehaller inga stoérre avvikelser
fran bolagsstyrningskoden, eftersom SinterCasts rutiner ska
vara i enlighet med koden.
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Styrelsens rapport om intern kontroll och riskhantering av den finansiella rapporteringen

Intern kontroll

Styrelsen har det évergripande ansvaret for intern kontroll avseende den finansiella rapporteringen. En viktig del av styrelsens
arbete ar att ge riktlinjer och styrande instruktioner for organisationen med syfte att bibehalla en lag riskprofil avseende
finansiella och juridiska fragor. Dessa riktlinjer bestar av: arbetsordningen som klargdr styrelsens ansvar och reglerar
den interna férdelningen av arbete mellan styrelsen, dess utskott och ledningen, Finanspolicyn som beskriver styrelsens
instruktioner gallande riskhantering och finansiell rapportering for att sakerstalla en effektiv riskprofil och korrekt finansiell
rapportering samt attestinstruktioner inkluderande organisationsschemat. Utdver riktlinjerna och instruktionerna har styrelen
utsett ett revisionsutskott. Hela styrelsen utgor revisionsutskott. Den framsta uppgiften for revisionsutskottet ar att séakerstalla att
faststallda principer for finansiell rapportering och intern kontroll avseende den finansiella rapporteringen atfoljs och att lampliga
relationer uppratthalls med bolagets revisor. Revisionsutskottet har bildat en sarskild granskningsgrupp. Den huvudsakliga
uppgiften for granskningsgruppen ar att sakerstalla kvaliteten pa de finansiella rapporterna. Ledningen och revisionsutskottet
utvarderar arligen de viktigaste redovisningsomradena och ger instruktioner till den finansiella rapporteringen och definierar
hur man tilldmpar redovisningsprinciperna i enlighet med IFRS, innefattande redovisningsbedémningar och uppskattningar.

Riskbeddémning

Verksamheten kontrolleras enligt en strukturerad process och de med verksamheten forbundna riskerna har diskuterats och
utvarderats under de flesta styrelseméten. Vasentliga risker kommer att leda till férandringar i anvisningarna for framtagandet
av finansiella rapporter. Processer for att spara foérandringar i redovisningsregler och for att sakerstélla att dessa férandringar
hanteras korrekt i den finansiella rapporteringen finns pa plats, och dar spelar den externa revisorn en viktig roll. De viktigaste
redovisningsomradena for SinterCast har definierats och inkluderar varderingen av uppskjuten skattefordran av skattemassiga
underskott, principen om aktivering av kostnader for forskning och utveckling samt kostnader for patent.

Kontrollaktiviteter

Det huvudsakliga syftet med kontrollaktiviteter ar att forhindra, eller upptacka, fel i den finansiella rapporteringen pa ett tidigt
stadium sa att dessa kan hanteras och atgardas. Kontrollaktiviteter ager rum pa bade overgripande och pa mer detaljerade
nivaer inom koncernen. Rutiner och atgarder har utformats for att hitta och atgarda vasentliga risker forknippade med den
finansiella rapporteringen. Betraffande kontrollaktiviteter i kritiska omraden av den finansiella rapporteringen, foljer ledningen
verksamheten regelbundet och genomfor normala kontrollaktiviteter pa den dagliga verksamheten, manads-, kvartals- och
arsbokslut. Kvartalsrapporter och arsredovisningen har skickats till styrelsen och revisionsutskottet for granskning och
godkannande. Ledningen och styrelsen har varje kvartal sarskilt granskat kritiska redovisningsomraden inkluderande den
bedémda framtida beskattningsbara vinsten och uppskjuten skattefordran genom att granska prognostiserade sakrade
serieproduktionsprogram och sannolikhetsfaktorer. Det bedomda bidraget fran sakrad produktion, minskat med bedémda
verksamhetskostnader utgér grunden for den slutliga berakningen av uppskjuten skattefordran; Intéktsredovisning av
systemférsaljning och relaterade intaktsstrommar, for vilka kontraktsgenomgang, inklusive leveransvillkor och fullgérande av
kontrakten, ar inkluderade for att faststalla individuella intaktsstrommar (utrustning, service, arliga licensavgifter for mjukvara)
samt; granskning av forsknings- och utvecklingsprojekt under perioden for att utvardera i vilken utstrackning kostnader ska
aktiveras.

Styrelsens uppfdéljning av intern kontroll avseende den finansiella rapporteringen sker framst genom att revisionsutskottet foljer
upp den finansiella rapporteringen, dar granskningsgruppens detaljerande genomgangar spelar en viktig roll. Infor varje storre
styrelsemdéte har ledningen distribuerat férdefinierade och andra rapporter till styrelsen. Rapporterna och de huvudsakliga
redovisningsomradena granskas och diskuteras under styrelsemétena. Resultaten av den interna sjalvkontrollen och rapporter
fran revisorerna har redovisats till styrelsen.

Information och kommunikation

All extern information skall lamnas i enlighet med noteringsavtalet for noterade bolag i Sverige. Information om koncernen samt
moderbolaget far endast lamnas av den verkstallande direktéren. Styrelsen godkanner och utger koncernens delarsrapporter
och arsredovisning for verksamhetsaret. Alla finansiella rapporter finns publicerade pa SinterCast-webbplats efter att forst ha
skickats till Nasdag Stockholm.
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Resultatrakning

KONCERNEN MODERBOLAGET
Belopp i miljoner kronor Not 2016 2015 2016 2015
Nettoomsattning 1,9 75,4 72,4 74,7 70,9
Kostnad salda varor 3,17 -16,6 -17,0 -16,9 -17,0
Bruttoresultat 58,8 55,4 57,8 53,9
Bruttoresultat % 78 % 77 % 77 % 76 %
Forsaljningskostnader 3,5,9 -19,0 -20,1 -19,0 -19,8
Administrationskostnader 3,4,5,9 -6,0 -6,3 -6,0 -6,2
Forsknings- och utvecklingskostnader 2,3,59 -7,9 -7,6 -7,9 -7,6
Ovriga rérelseintakter 10 0,5 0,0 0,7 0,0
Ovriga rérelsekostnader 10 0,0 -1,1 0,0 -2,3
Rorelseresultat 26,4 20,3 25,6 18,0
Finansiella intakter* 0,0 4.6 0,0 15,4
Finansiella kostnader** -0,6 -0,5 -0,5 -3,8
Finansnetto 1 -0,6 41 -0,5 11,6
Resultat fore skatt 25,8 24,4 251 29,6
Skatt 12 1,0 0,8 1,0 1,0
Periodens resultat hanforligt till moderbolagets aktiedgare 26,8 25,2 26,1 30,6
Medelantal aktier, tusental 25,29 7 0901 7 090,1 7 090,1 7 0901
Resultat per aktie, kronor 29 3,8 3,6 3,7 4,3
Resultat per aktie justerat for utspadning, kronor 29 3,8 3,6 3,7 4,3
Utdelning per aktie, kronor 3,5 2,2 3,5 2,2

*Moderbolaget reglerade under 2015 sina skulder gentemot dotterbolagen i USA och Storbritannien (15,3 MSEK), vilket har resulterat i omrékningsvinster uppgaende till 4,5 miljoner kronor.

Fordringarna har reglerats genom aterbetalning av aktiekapital och aktieagartillskott.

** Aktier i SinterCast Ltd har skrivits ned (3,3 MSEK).

Rapport over Ovrigt totalresultat

KONCERNEN MODERBOLAGET
Belopp i miljoner kronor 2016 2015 2016 2015
Periodens resultat hanforligt till moderbolagets aktiedgare 26,8 25,2 26,1 30,6
Ovrigt totalresultat
Poster som kan omklassificeras till resultatrdkningen:
Omrakningsdifferenser, utlandska dotterbolag 0,6 -0,3 - -
Omréakningsdifferenser, reglering skulder i dotterbolag* 0,0 -4,5 - -
(‘)vrigt totalresultat netto 0,6 -4.,8 - -
Ovrigt totaltresultat for perioden 27,4 20,4 26,1 30,6
Resultat hanforligt till:
Moderbolagets aktiedgare 27,4 20,4 26,1 30,6

Minoritetsintressen

* Omrakningsdifferenserna omklassificerades under 2015 fran 6vrigt totalresultat till finansiella intékter och harrér fran moderbolagets reglering av skulder i dotterbolagen i USA och

Storbritannien.
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Kassaflodesanalys
KONCERNEN MODERBOLAGET

Belopp i miljoner kronor Not 2016 2015 2016 2015
Den I6pande verksamheten
Rorelseresultat 26,4 20,3 26,1 18,0
Justering for poster som inte ingar i kassaflodet

Avskrivningar 13, 14 1,0 0,8 11 0,8

Ovrigt 0,0 -0,2 0,0 -0,2

Orealiserade valutakursdifferenser -0,5 0,6 -0,5 0,6
Erhallen ranta 0,0 0,1 0,0 0,1
Betald ranta 0,0 -0,1 0,0 -0,1
Betald skatt 0,0 -0,2 0,0 0,0
Summa kassaflode fran den I6pande verksamheten 26,9 21,3 26,7 19,2
fore forandring av rorelsekapital
Forandringar av rorelsekapital
Varulager 17 0,1 -0,9 01 -0,8
Rérelsefordringar 15 -0,1 -4.6 -1,6 -3,8
Rorelseskulder 18, 19, 21, 22 -1,5 4,6 2,0 3,2
Summa forandring av rorelsekapital -1,5 -0,9 0,5 -1,4
Kassaflode fran den I6pande verksamheten 25,4 20,4 27,2 17,8
Investeringsverksamheten
Forvarv av immateriella tillgangar 13 -2,3 -1,6 -2,3 -1,6
Forvarv av materiella tillgangar 14 -1,0 -01 -1,0 -01
Minskning av langfristiga skulder 0,0 0,0 - 0,0
Investeringar i dotterbolagen - - - 0,0
Kassaflode fran investeringsverksamheten -3,3 1,7 -3,3 1,7
Finansieringsverksamheten
Utdelning -24,8 -15,6 -24,8 -15,6
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -24,8 -15,6 -24,8 -15,6
Valutakursdifferenser i likvida medel 0,0 0,0 0,0 0,0
Forandring i likvida medel* -2,7 3,1 -0,9 0,5
Likvida medel vid arets borjan 48,0 449 44,2 43,7
Likvida medel vid arets slut 26 45,3 48,0 43,3 44,2

* Likvida medel utgdrs av kortfristiga placeringar samt kassa och bank.
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Balansrakning — koncernen

Belopp i miljoner kronor Not 31 dec 2016 31 dec 2015
TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar

Immateriella anlaggningstillgangar 13

Balanserade utvecklingskostnader 3,3 1,8
Balanserade kostnader for patent 1,9 1,8
Summa immateriella anldggningstillgangar 5,2 3,6
Materiella anldaggningstillgangar 14

Datorer och kontorsinventarier 1,9 1,3
Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0
Summa materiella anldggningstililgangar 1,9 1,3
Finansiella anlaggningstillgangar 16

Ovriga langfristiga fordringar 0,4 0,4
Summa finansiella anlaggningstillgangar 0,4 0,4
Uppskjuten skattefordran 12 31,3 30,3
Summa uppskjuten skattefordran 31,3 30,3
Summa anléggningstillgangar 38,8 35,6
Omsattningstillgangar

Varulager 17 4,3 4.4
Summa varulager 4,3 4,4
Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 15, 26 15,1 141
Ovriga fordringar 18, 26 0,5 1,1
Forutbetalda kostnader och upplupna intékter 19 3,5 3,2
Summa kortfristiga fordringar 19,1 18,4
Likvida medel 26 45,3 48,0
Summa likvida medel 45,3 48,0
Summa omsattningstillgangar 68,7 70,8
SUMMA TILLGANGAR 107,5 106,4
EGET KAPITAL OCH SKULDER

Eget kapital

Aktiekapital 24,25 71 71
Ovrigt tillskjutet kapital 44,9 44,9
Omréakningsdifferenser, utlandska dotterbolag 26 21 1,5
Balanserat resultat 41,7 39,7
Summa eget kapital 95,8 93,2
Langfristiga skulder

Ovriga langfristiga skulder 20 0,0 0,0
Summa langfristiga skulder 0,0 0,0
Kortfristiga skulder

Leverantorsskulder 26 2,6 2,3
Ovriga kortfristiga skulder 21, 26 1,0 0,7
Upplupna kostnader och forutbetalda intakter 22 7,5 9,9
Avsattningar 22 0,6 0,3
Summa kortfristiga skulder 1,7 13,2
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 107,5 106,4
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Forandring i eget kapital — koncernen

O:

—

Aktie- Ovrigt till- Omraknings- Balanserat Summa Q:
Belopp i miljoner kronor Not kapital skjutet kapital differenser* resultat eget kapital
Ingaende balans 1 januari 2015 7,09 44,87 6,36 30,05 88,37
Summa totalresultat - - -4,81 25,25 20,44
Utdelning - - - -15,60 -15,60
Utgaende balans 31 december 2015 25 7,09 44,87 1,55 39,70 93,21
Ingaende balans 1 januari 2016 7,09 44,87 1,55 39,70 93,21
Summa totalresultat - - 0,55 26,83 27,38
Utdelning - - - -24,82 -24,82
Utgaende balans 31 december 2016 25 7,09 44,87 2,10 41,71 95,77

* Omrakning av utlandska dotterbolags balans- och resultatrakningar
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Balansrakning — moderbolaget

Belopp i miljoner kronor Not 31 dec 2016 31 dec 2015
TILLGANGAR

Anlaggningstillgangar

Immateriella anldaggningstillgangar 13

Balanserade utvecklingskostnader 3,3 1,8
Balanserade kostnader for patent 1,9 1,8
Summa immateriella anldggningstillgangar 5,2 3,6
Materiella anlaggingstillgangar 14

Datorer och kontorsinventarier 1,9 1,3
Maskiner och produktionsinventarier 0,0 0,0
Summa materiella anlaggningstiligangar 1,9 1,3
Finansiella anlaggningstillgangar

Aktier i dotterbolag 24 1,9 1,9
Ovriga langfristiga fordringar 16 0,2 0,1
Uppskjuten skattefordran 12 31,3 30,3
Summa finansiella anldggningstillgangar 33,4 32,3
Summa anléggningstillgangar 40,5 37,2
Omsittningstillgangar

Varulager 17 4,2 4.3
Summa varulager 4,2 4,3
Kortfristiga fordringar

Kundfordringar 26 13,7 12,7
Fordringar dotterbolag 1,2 11
Ovriga fordringar 18, 26 0,5 1,0
Forutbetalda kostnader och upplupna intékter 19 3,2 2,8
Summa kortfristiga fordringar 18,6 17,6
Likvida medel 26 43,3 44,2
Summa likvida medel 43,3 44,2
Summa omsaéttningstillgangar 66,1 66,1
SUMMA TILLGANGAR 106,6 103,3
EGET KAPITAL OCH SKULDER

Bundet eget kapital

Aktiekapital 24,25 71 71
Reservfond 9,5 9,5
Fond fér utvecklingsutgifter 2,0 -
Summa bundet eget kapital 18,6 16,6
Fritt eget kapital

Overkursfond 35,3 35,3
Balanserat resultat 10,6 6,8
Arets resultat 26,1 30,6
Summa fritt eget kapital 72,0 72,7
Summa eget kapital 90,6 89,3
Langfristiga skulder

Ovriga langfristiga skulder 20 0,0 0,0
Summa langfristiga skulder 0,0 0,0
Kortfristiga skulder

Leverantorsskulder 26 2,4 1,8
Skulder koncernbolag 10,5 6,2
Ovriga kortfristiga skulder 21, 26 0,8 0,6
Upplupna kostnader och forutbetalda intakter 22 2,3 5,4
Summa kortfristiga skulder 16,0 14,0
SUMMA EGET KAPITAL OCH SKULDER 106,6 103,3
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Forandring i eget kapital — moderbolaget

=

O:
4
Q:
Aktie Reserv- Ovriga Overkurs- Balanserat Arets Summa
Belopp i miljoner kronor Not kapital fond fonder fond resultat resultat eget kapital
Ingaende balans 1 januari 2015 7,09 9,53 - 35,34 13,55 8,81 74,32
Overféring foregaende ars resultat - — - - 8,81 -8,81 -
Summa totalresultat — - - - - 30,58 30,58
Utdelning - - - - -15,60 - -15,60
Utgaende balans 31 december 2015 25 7,09 9,53 - 35,34 6,76 30,58 89,30
Ingaende balans 1 januari 2016 7,09 9,53 - 35,34 6,76 30,58 89,30
Overféring foregéende ars resultat - - - - 30,58 -30,58 -
Férandring fond for utvecklingsutgifter - - 1,95 -1,95 - -
Summa totalresultat - - - - - 26,14 26,14
Utdelning - - - - -24,82 - -24,82
Utgaende balans 31 december 2016 25 7,09 9,53 1,95 35,34 10,57 26,14 90,62
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Redovisningsprinciper

Allméan information

Arsredovisningen fér SinterCast AB (publ) (moderbolaget)
for det rakenskapsar som slutade den 31 december
2016 har den 5 april 2017 godkéants av styrelsen och den
verkstallande direktoren for offentliggérande den 6 april 2017.
Arsredovisningen inklusive revisionsberattelsen kommer att
forelaggas arsstamman for faststallande den 18 maj 2017.
SinterCast AB (publ) &r moderbolaget i SinterCast-koncernen
och bolaget har sitt sate i Stockholm, Sverige. SinterCast
ar varldens ledande leverantdr av processtyrningsteknologi
for tillforlitig produktion av kompaktgrafitiarn (CGl) i stora
volymer.

Redovisningsnorm

Arsredovisningen fér 2016 har upprattats i enlighet med
International Financial Reporting Standards (IFRS) sadana de
antagitsavden Europiska Unionen. Vidare har Arsredovisningen
upprattats i enlighet med Arsredovisningslagen och
Redovisningsradets rekommendation RFR 1 — Kompletterande
redovisningsregler for koncerner. Moderbolagets redovisning
ar uppréttad i enlighet med Arsredovisningslagen och i enlighet
med Radet for finansiell rapporteringsrekommendation
RFR 2 — Redovisning for juridiska personer. Moderbolagets
redovisningsprinciper éverensstammer med koncernens savitt
inget annat har angivits. Arsredovisningen har uppréttats i
enlighet med anskaffningsvardemetoden savitt inget annat
har angivits.

Nya standarder, &ndringar och tolkningar som antagits av
koncernen.

Det bedéms att inga av de IFRS eller IFRIC-tolkningar
som trader i kraft for forsta gangen for rakenskapsaret som
bérjar den 1 januari 2016, har haft en vasentlig inverkan pa
koncernens redovisning.

Nya kommande standarder, dndringar och tolkningar som
annu inte har antagits

Ett antal nya kommande standarder, andringar i standarder
och tolkningar diskuteras. SinterCast har valt att inte anta
dessa innan de trader i kraft och dessa har saledes inte
tilldampas vid upprattandet av denna koncernredovisning.

- IFRS 9, "Finansiella instrument” behandlar klassificering,
redovisning och vardering av finansiella tillgangar och
skulder. Den ersatter den nuvarande standarden IAS 39
som behandlar klassificering och vardering av finansiella
instrument. 1AS 9 foreslar en minskning av antalet
varderingskategorier for finansiella tillgangar och innehaller
huvudkategorierna redovisning till anskaffningsvarde
(upplupet anskaffningsvarde) respektive verkligt varde via
resultatet, dessutom mildrar standarden kraven pa visad
effektivitet av gjorda sakringar. Standarden galler fran
redovisningsperioder som bdérjar den 1 januari 2018 eller
senare. Det ar tillatet att tillampa standarden tidigare.
SinterCast kommer att férbereda sig for inférandet av
standarden den 1 januari 2018 och I6pande presentera
hur implementeringsarbetet fortskrider. Implementeringen
forvantas inte ha nagon vasentlig inverkan pa koncernens
redovisning.

- IFRS 15, “Intakter fran kundkontrakt” behandlar
intaktsredovisning och faststéller principer for rapportering
av information till anvédndare av finansiella rapporterna

gallande form, belopp, tidpunkt och osékerhet kring intékter
och kassafloden fran ett féretags kontrakt med kunder.
Intakter redovisas nar en kund far kontroll déver en vara
eller tjanst och darigenom kan styra anvandningen av
dessa samt fa fordelar av varan eller tjansten. Standarden
ersatter IAS 18 “Intékter® och IAS 11 “Entreprenadavtal®.
Standarden ska tillampas for rakenskapsar som borjar 1
januari 2018 eller senare. Fortida tilldmpning av standarden
artillaten. SinterCast kommer att férbereda sig for inférandet
av standarden den 1 januari 2018 och I6pande presentera
hur implementeringsarbetet fortskrider. Implementeringen
férvantas inte ha nagon vasentlig inverkan pa koncernens
redovisning.

- IFRS 16 “Leases”. | januari 2016 publicerade IASB nya regler
som kommer att ersatta IAS 17 Leasingavtal samttillhérande
tolkningar IFRIC 4, SIC-15 och SIC-27. Standarden kraver
att tillgangar och skulder enligt alla leasingavtal, med nagra
undantag, redovisas i balansrakningen. Denna redovisning
baseras pa synsattet att leasetagaren har en rattighet
att anvanda en tillgang under en specifik tidsperiod och
samtidigt en skyldighet att betala for denna rattighet.
Redovisningen for leasegivaren kommer i allt vasentligt att
vara oférandrad. Standarden galler fran den 1 januari 2019
eller senare. Fortida tillampning ar tillaten. EU har annu inte
antagit standarden. Koncernen har annu inte utvarderat
effekterna av IFRS 16.

Det finns inga andra IFRS eller IFRIC-tolkningar som &nnu
inte tratt i kraft som férvantas ha en vasentlig inverkan pa
koncernens redovisning.

Viktiga beddomningar och uppskattningar for
redovisningsandamal

Att uppratta rapporter i enlighet med IFRS kraver bedémningar
av hur redovisningsprinciperna ska tillampas. Vidare kravs att
ledningen bestdmmer hur de valda redovisningsprinciperna ska
tilldampas. Principerna kring aktivering av utvecklingskostnader,
patentkostnader samt vardering av uppskjuten skattefordran
pa deklarerade underskott ar viktiga for SinterCast.

Redovisningsstandarden for uppskjuten skatt ar IAS 12 -
Inkomstskatt. SinterCasts tolkning av IAS 12 ar att uppskjuten
skattefordran av outnyttjade ackumulerade skattemassiga
underskott, far redovisas i sadan utstrackning som det ar troligt
att framtida beskattningsbar vinst uppkommer mot vilken de
outnyttjade skatteméassiga underskotten- och skattekrediterna
kan utnyttjas.

SinterCast anvander en modell for att faststalla hur mycketav de
ackumulerade skattemassiga underskotten som kan beaktas.
Berakningen utgar fran SinterCasts affarsmodell i form av
dess avtal med gjuterier for de program som for narvarande
serieproduceras, eller dar SinterCasts gjuterikunder definitivt
har erhallit bestallningar for framtida serieproduktion. Till
modellens indata hor prognostiserad produktion erhallen
fran gjuterier alternativt fordonstillverkaren, justerat med en
sannolikhetsfaktor for varje produktionsprogram. Dessa ses
Over regelbundet. For att bestamma framtida beskattningsbar
vinst, reduceras det bedémda bidraget fran sakrad produktion
med de bedémda kostnaderna fér verksamheten.

Ovanstaende modell anvands endast for att faststélla vardet
av de skattemassiga underskotten under planeringshorisonten
som kravs enligt IAS 12, och utgdr inte en vinstprognos.
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Direkta kostnader for patentansdkningar pa nya marknader
aktiveras om koncernen beddms ha en ekonomisk nytta
som Overstiger kostnaderna av patentet pad den aktuella
marknaden i mer an ett ar. Nar principen anvands, bedémer
bolagsledningen noggrant sannolikheten for framtida nytta for
varje patent pa den specifika lokala marknaden.

Utvecklingskostnader som ar direkt hanforliga till produktion av
specifika och unika utvecklingsprojekt och som 6vertygande
kommer att generera ekonomiska férdelar som Gverstiger
kostnaderna efter ett ar, redovisas som immateriella tillgangar
och aktiveras darmed. Ledningen beaktar aven majligheten
fér marknadsframgang och ekonomisk nytta vid anvandandet
av denna princip.

Koncernredovisning

Koncernredovisningen omfattar moderbolaget och samtliga
bolag i vilka moderbolaget direkt eller indirekt kontrollerar mer
an 50 % av rosterna eller pa annat satt har det bestammande
inflytandet. Det finns for narvarande inga minoritetsintressen.
Koncernredovisningen har upprattats enligt férvarvsmetoden.

Anskaffningskostnaden for ett férvarv utgdrs av verkligt
varde pa tillgangar som lamnats som ersattning, emitterade
egetkapitalinstrument och uppkomna eller évertagna skulder
per 6verlatelsedagen.

Koncerninterna transaktioner, balansposter samt orealiserade
vinster pa transaktioner mellan koncernbolag elimineras.
Redovisningsprinciper hos dotterbolag édndras da det behdvs
for dverrensstdmmelse med de riktlinjer som antagits av
koncernen. Koncernen har fér narvarande inga aktieinnehav
férutom i dotterbolagen.

Kostnader per funktion och segmentrapportering
SinterCast anvander en funktionsindelad resultatrékning da
detta bast sammanfaller med hur SinterCast ser pa och styr
sin verksamhet.

SinterCast utgoér ett segment och de finansiella rapporterna
presenteras darefter. SinterCast tillhandahaller endast en
produkt, processtyrningssystem for tillforlitig produktion av
kompaktgrafitjarn, och relaterade tjanster for produktutveckling,
installationer, kalibrering och teknisk support. Bolaget
beddomer att mojligheter och risker med verksamheten &r
beroende av den allmadnna CGI-marknadens utveckling.
Utformningen av de finansiella rapporterna som presenteras
i denna arsredovisning sammanfaller med den interna
rapporteringsstruktur som ledningen anvander for att planera,
styra och folja bolagets verksamhet.

Materiella anlaggningstillgangar

Materiella tillgangar bestar av maskiner, utrustning, installerad
processutrustning och kontorsmoébler och varderas till
anskaffningskostnad med avdrag for avskrivningar. Utgifter for
forbattringar av tillgangarna laggs till tillgangens redovisade
varde nar det ar sannolikt att de framtida ekonomiska formaner
som ar forknippade med tillgangen kommer att komma
koncernen till godo och tillgangens anskaffningsvarde kan
matas pa ett tillforlitligt satt. Utgifter for reparation och underhall
redovisas som kostnader. Tillgadngarna skrivs av linjart dver
den berdknade nyttjandeperioden. Arlig avskrivning, efter
beddomning av nyttjandeperioden for varje enskild tillgang
ar 3 ar (33 %) for maskiner och utrustning, 3-4 ar (24-33 %)

for installerade processtyrningssystem, och 5 ar (20 %) for
kontorsmaobler.

Tillgangarnas restvarden och nyttjandeperiod provas varje
balansdag och justeras vid behov. En tillgangs redovisade
varde skrivs genast ned till atervinningsvardet ifall det
redovisade vardet Overstiger beddmt atervinningsvarde.
Realisationsvinster och forluster vid avyttringar faststalls
genom en jamforelse mellan forsaljningsintdkt och redovisat
varde och redovisas over resultatrakningen.

Immateriella tillgangar

Balanserade kostnader for patent

Direkta kostnader for patentansdkningar pa nya marknader
balanseras ifall koncernen bedéms ha en ekonomisk nytta av
patentet paden aktuellamarknaden som éverstigerkostnaderna
i mer an ett ar. De arliga patentavgifterna kostnadsfors.
Avskrivningar pa balanserade patentkostnader belastar
forsknings- och utvecklingskostnader i resultatrékningen.

Balanserade utvecklingskostnader

Utvecklingskostnader som ar direkt hanforliga till konstruktion
och provning av identifierbara och unika nya produkter
som kontrolleras av koncernen redovisas som immateriella
tillgangar nar féljande kriterier ar uppfyllda:

— Det ar tekniskt mojligt att fardigstalla produkten sa att den
blir tillganglig for anvandning;

— Ledningen avser att slutféra produkten och sélja den;
— Det finns en mojlighet att salja produkten;

— Det satt pa vilket produkten kommer att generera troliga
framtida ekonomiska fordelar kan pavisas;

— Adekvata tekniska, ekonomiska och andra resurser finns
tillgangliga for att slutfora utvecklingen och for att salja
produkten; och

— Utgifter som kan héanféras till produkten under dess
utveckling kan matas pa ett tillforlitligt satt;

Direkt hanférbara kostnader som aktiveras inkluderar direkta
personalkostnader.

Kostnader som har direkt samband med produktionen av
specifika och unika kundprodukter som kontrolleras av
koncernen och som férvantas att generera ekonomiska
fordelar som Overstiger kostnaderna efter ett ar, redovisas
som immateriella tillgangar. Balanserade utvecklingskostnader
relaterade till specifika kundprojekt skrivs av Over dess
berdknade nyttjandeperiod. Avskrivningar pa aktiverade
utvecklingskostnader ingar i kostnaderna for forskning och
utveckling.

Avskrivningar

Avskrivningstakten, efter beddmning av nyttjandeperioden,
ar 12 ar (8 %) for patent och liknande rattigheter, 4 ar (24
%) for forvarvade produktionsavtal och 3-4 ar (24-33 %) for
balanserad utveckling.

Nedskrivningar

Tillgdngar beddms med avseende pa vardeminskning
narhelst handelser eller forandringar i forhallanden indikerar
att det redovisade vardet kanske inte ar atervinningsbart.
Nedskrivningsbehov baseras pa framtida bedémda intakter.
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En nedskrivning gérs med det belopp med vilket tillgangens
redovisade varde Overstiger dess atervinningsvarde.
Atervinningsvardet ar det hogre av en tillgangs verkliga
varde minskat med férsaljningskostnader och nyttjandevardet.
Vid bedémning av nedskrivningsbehov grupperas tillgangar
pa de lagsta nivaer dar det finns separata identifierbara
kassagenererande enheter. Nedskrivna tillgangar beddms
vid varje bokslutstillfalle for att se ifall nedskrivningen ska
reverseras. For balanserade utvecklingsprojekt, annu inte
fardigstallda och dar avskrivning inte sker, gors en arlig
nedskrivningsprévning.

Finansiella Instrument

Ett finansiellt instrument ar ett verkligt eller virtuellt
dokument sasom derivat, foretagscertifikat, rantebarande
instrument, skuld- eller laneavtal som foretrader en juridisk
overenskommelse mellan tva eller flera parter om en ratt till
betalning av pengar.

En finansiell tillgang eller skuld tas upp nar bolaget blir
part enligt avtalsmassiga villkor till instrumentet. Kép och
forsaljning av finansiella instrument redovisas pa affarsdagen.
Ett instrument tas bort ur balansrdkningen nar ratten till
kassafloden fran instrumentet har 16pt ut eller 6verforts och
koncernen har dverfort i stort sett alla risker och férdelar som
ar forknippade med aganderatten.

Finansiellainstrumentredovisas till upplupet anskaffningsvarde
eller till verkligt varde beroende pa den initiala kategoriseringen
under IAS 39. SinterCast klassificerar sina tillgangar i féljande
kategorier:

— Finansiella tillgangar varderade till verkligt varde via
resultatrakningen bestar av; derivatinstrument, som
redovisas bland &vriga fordringar eller &vriga skulder;
foretagscertifikat, eller rantebarande instrument, redovisade
bland likvida medel.

| bokslut baseras det verkliga vardet pa derivatinstrument,
som inte handlas pa en aktiv marknad, pa valutakurser
noterade pa en marknad. Kassafloden diskonteras i enlighet
med marknadsrantor. Foretagscertifikat och rantebarande
instrument handlas pa en aktiv marknad och det verkliga
vardet beraknas utifran tillgangliga marknadspriser. Effekter
redovisas som finansiella intakter eller kostnader, se not 18,
21 och 26.

— Lanefordringar och fordringar bestar av féljande
balansposter: likvida medel, kundfordringar, &vriga
fordringar och langfristiga fordringar med undantag for
uppskjuten skattefordran.

Investeringar och kundfordringar redovisas inledningsvis till
verkligt varde inklusive transaktionskostnader och varderas
efter anskaffningstidpunkten till upplupet anskaffningsvarde
med tillampning av effektivrantemetoden, minskat med
avsattning for vardeminskning.

En avsattning for vardeminskning av kundfordringar sker
da det finns objektiva bevis for att koncernen inte kommer
att kunna erhalla alla belopp som ar forfallna enligt
fordringarnas ursprungliga villkor. Uppenbara finansiella
svarigheter, konkurshot, ackord ar indikatorer pa att
kundfordran ska nedskrivas. Nar avsattning behévs utgors

storleken av reserveringen av skillnaden mellan tillgangens
redovisade varde och nuvérdet av beddmda framtida
kassafléden, diskonterade med den effektiva rénta som
tildmpades ursprungligen.

— Finansiella skulder bestar av langfristiga laneskulder,
leverantorsskulder och 6vriga skulder, med undantag for
avsattningar.

Finansiella skulder redovisas inledningsvis till verkligt varde,
netto efter transaktionskostnader. Skulderna redovisas
darefter till upplupet anskaffningsvarde. Eventuell skillnad
mellan erhallet belopp (netto efter transaktionskostnader) och
aterbetalningsbeloppet redovisas i resultatrdkningen fordelat
Over laneperioden, med tillampning av effektivrantemetoden.
Lanekostnader hanférs i adekvat period till resultatrakningen.

Omrakning av utlandsk valuta

Poster som ingar i de finansiella rapporterna for de olika
enheterna i koncernen ar varderade i den valuta som anvands
i den ekonomiska miljo dar respektive bolag huvudsakligen ar
verksamt (funktionell valuta). | koncernredovisningen anvands
svenska kronor, som ar moderbolagets funktionella valuta och
rapportvaluta.

Transaktioner och balansposter

Transaktioner i utlandsk valuta omraknas till funktionell valuta
enligt de valutakurser som galler pa transaktionsdagen.
Valutakursvinster och -férluster som uppkommer vid betalning
av sadana transaktioner, redovisas i resultatrakningen.
Omréakning av monetéara tillgangar och skulder i utldndsk
valuta sker till balansdagens kurs. Valutakursvinster och
-forluster som uppkommer vid omrakningen av rérelseskulder
och rorelsefordringar, redovisas i resultatrakningen som dvriga
intakter eller rérelsekostnader.

Omrakning av koncernbolag
Koncernens utlandska dotterbolags finansiella rapporter
omraknas till svenska kronor enligt foljande principer:

— Tillgangar och skulder for var och en av balansrakningarna
omraknas till balansdagens kurs.

— Intékter och kostnader for var och en av resultatrékningarna
omraknas till periodens genomsnittliga valutakurs. De
valutakursdifferenser som uppstar vid omrakningen
sarredovisas i 6vrigt totalresultat.

Intéktsredovisning

Intakter innefattar det verkliga vardet av salda varor och
tjanster. Intékter redovisas exklusive mervardesskatt, rabatter
och efter att koncerninterna transaktioner eliminerats.

Intékter redovisas enligt foljande:

— Forséaljning av system och férbrukningsvaror redovisas nar,
i huvudsak, alla risker och rattigheter som ar férknippade
med agandet har 6verforts till kunden. Detta sker oftast
i samband med férsandelsen av varorna, efter att priset
har faststallts, att betalningen fér den relaterade fordran
ar rimligt sakrad, att installation och slutbesiktning ar av
enklare art och efter reservering av bedémda kvarstadende
kostnader. Transporten gors normalt i enligt med Incoterms
regler, fritt fabrik (ex-works).
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— Forséaljningen av system, innebarande en unik installation
nar det galler ny teknik eller nya tilldmpningar, redovisas
nar installationen eller slutbesiktning har accepteras av
kunden.

— | kundavtal, innehallande bade varor och tjanster, fordelas
intakterna till de ingdende enskilda posterna, efter lika
fordelning av eventuella rabatter.

— Service till kunder redovisas i den redovisningsperiod
da tjansten utférs och redovisas i enligt med successiv
vinstavrakning, efter att en uppdaterad kostnadsbeddmning
har gjorts.

— Intakter fran produktionsavgifter redovisas nar kunderna
har rapporterat levererat gjutgods. Utebliven rapporterad
levererad produktion redovisas periodiserat efter gjorda
beddmningar.

— En arlig programvarulicens tas ut dar SinterCast
bibehaller &ganderatten till programvaran. Avgifterna
fordelas i resultatrakningen linjart 6éver den kontrakterade
hyresperioden.

— Leasingavgifter avseende operationella leasingavtal
krediteras resultatrakningen linjart over den avtalade
leasingperioden. Om utrustningen saljs efter det
att hyresavtalet har I16pt ut, redovisas intakterna fran
forsaljningen som intakt.

Varulager

Varulagret redovisas till det lagsta av anskaffningsvardet
och nettofdrsaljningsvardet. Anskaffningsvardet inkluderar
inkdpspris och andra hemtagningskostnader och baseras pa
forst in, forst ut principen (FIFO). Nettoforsaljningsvardet ar det
uppskattade forsaljningspriset i den I6pande verksamheten,
med avdrag for tillampliga rorliga forsaljningskostnader.

Avsattningar

Avsattningar redovisas om: koncernen har en legal, avtalad
eller annan forpliktelse till foljd av tidigare handelser, det ar
mer sannolikt att ett utfléde av resurser kravs for att reglera
atagandet an att sa inte sker, och beloppet har berédknats
pa ett tillforlitligt satt. Avsattning for beddémda framtida
rorelseforluster sker e;.

Om det finns ett antal liknande ataganden, beddms
sannolikheten for att det kommer att kravas ett utflode av
resurser vid regleringen sammantaget fér hela denna grupp av
ataganden. En avsattning redovisas aven om sannolikheten
for ett utflode avseende en speciell post i denna grupp av
ataganden ar ringa.

Anstallningsféormaner

Alla kostnader relaterade till ersattning for anstéllda ingar i
resultatrakningen for den period som arbetet har utforts. | de
fall uppsagning har skett av anstallda ingar totala kostnader
fram till anstallningens upphdrande i resultatrékningen.

Om nytta erhalls fran uppsagda i kommande framtida
redovisningsperioder kostnadsfors aven ersattningen i denna

kommande redovisningsperiod. Pensionsplanen fér samtliga
anstéllda i utlandet utgérs av en fast pensionskostnad. For
anstallda i Storbritannien ar pensionskostnaden 30 % av
utbetald grundlén och for anstéllda i USA 15 % av utbetald
grundldn utan nagra ytterligare ataganden i nagot utav
landerna. Alla ataganden for de anstdllda &ar i form av
avgiftsbestdmda planer. | en avgiftsbestdmd plan betalar
koncernen fasta avgifter till en separat juridisk enhet.

Pensionsplanen for anstéllda i Sverige foljer ITP-planen,
forsakrad genom Alecta. Alectas ITP-plan ar per definition en
formansbestamd plan som omfattar flera arbetsgivare. Med
konstruktionen av Alectas ITP-plan, saknas forutsattningar for
att berakna Overskott respektive underskott inom planen, som
uppfyller kraven i IAS 19 sa att formansbestamd redovisning
kan ske, for respektive deltagande juridisk person. Planen
redovisas darforsomen avgiftsbestamd plan. Alectaredovisade
en preliminar kollektiv konsolideringsniva den 31 december
2016 om 148 (153) procent. Den kollektiva konsolideringsnivan
definieras som verkligt varde pa Alectas forvaltningstillgangar
i procent av de forsakrade pensionsforpliktelserna beraknade
enligt Alectas foérsakringstekniska antaganden, vilka inte
ar i enlighet med IAS 19. Ett sadant dverskott kan férdelas
bland arbetsgivarna eller de forsakrade, men det finns inget
avtal om detta som mojliggér for foretaget att redovisa
en fordran pa Alecta. Alectas pensionsforpliktelser mot
SinterCast ar obetydliga for dem i férhallande till deras totala
pensionataganden.

Pensionsaldern for majoriteten av de anstallda och ledningen
i SinterCast, forvantas vara 65-67 ar, men detta regleras
mer enligt respektive lands lag an via de individuella
anstallningsavtalen.

Leasingavtal

SinterCast som leasegivare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella
eftersom koncernen behaller de ekonomiska riskerna och
fordelarna som foérknippas med agandet. SinterCast behaller
alltid aganderatten over uthyrd programvara eller system.

SinterCast som leasetagare

Koncernen klassificerar sina hyresavtal som operationella
eftersom leasegivaren behaller merparten av de ekonomiska
riskerna och fordelarna som férknippas med agandet av
fastigheter och utrustning. Betalningar enligt leasingavtalen
kostnadsfors linjart i resultatrakningen dver leasingperioden.

Skatter

Skatter avseende temporara differenser berdknas enligt
balansrakningsmetoden. Redovisning av uppskjuten
skattefordransammanhangande med ackumulerade underskott
beskrivs under "Viktiga beddémningar och uppskattningar for
redovisningsandamal” samt redovisas i noter.

Likvida medel

Likvida medel definieras som kassa, banktillgodohavanden
och kortfristiga placeringar med kortare uppsagningstid an tre
manader.
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Noter

ALLA BELOPP | MILJONER KRONOR OM EJ ANNAT ANGES

1 Nettoomsattning per intéktsslag

Utrustning innefattar salda eller uthyrda system, mini-system och reservdelar. Serieproduktion innefattar forbrukningsmaterial, produktionsavgifter och
licensavgifter foér uthyrd programvara. Kundservice innefattar utférd faltservice, kunddemonstrationer och forsalda testbitar. Koncernférsaljning innefattar
leveranser av utrustning och kundservice till utidandska dotterbolag. Koncernkdp harror sig framst fran service utford av dotterbolagen.

KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Utrustning 71 7.7 6,3 6,4
Serieproduktion 66,5 63,6 64,6 60,8
Kundservice 1,8 1,0 11 0,7
Ovrigt 0,0 01 0,0 0,0
Koncernforsaljning - - 2,7 3,0
Summa 75,4 72,4 74,7 70,9
Andel koncernférsaljning av total férsaljning moderbolaget 4% 4%
Andel koncernkdp av kostnaden for salda varor hos moderbolaget 62 % 61 %
KONCERNEN
Nettoomsattning per intédktsslag uppdelat per land 2016 2015
Brasilien 40,8 38,0
Mexiko 10,1 8,1
Tyskland 4,5 3,9
Korea 41 7.4
Sverige 3,9 2,5
Kina 1,9 59
USA 1,2 2,6
Ovriga 8,9 4.0
Summa 75,4 72,4
2 Forskning & Utveckling
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Personal och administrationskostnader -7,4 -7,0 -7,4 -7,0
Materialkostnader for F&U -0,7 -0,6 -0,7 -0,6
Avskrivningar och nedskrivningar -0,7 -0,4 -0,7 -0,4
Ovrigt -0,8 -0,5 -0,8 -0,5
Balanserad utveckling 1,7 0,9 1,7 0,9
Summa -7,9 -7,6 -7,9 -7,6
3 Kostnad per kategori
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Kostnader for anstallda -28,2 -28,7 -14,7 -15.1
Materialkostnad for salda varor och FoU -10,1 -10,5 -26,3 -26,9
Avskrivningar och nedskrivningar 11 -0,8 1,1 -0,7
Kostnader for kontor och liknande -2,5 -21 -1,9 -1,5
Resekostnader, forsaljningsprovisioner, massor och liknande kostnader -2,8 -3,8 -1,5 -2,2
Konsulttjanster avseende forsaljning, marknadsféring och administration -2,3 -2,3 -1,8 -1,5
Valutakursdifferenser, rorelsen 0,5 11 0,7 -2,3
Ovrigt -4,2 -3,8 -4,0 -3,6
Summa -50,7 -53,1 -50,6 -53,8
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4 Revisionsarvoden

KONCERNEN MODERBOLAGET

2016 2015 2016 2015
PricewaterhouseCoopers (Sverige)
Revisionsarvoden 0,2 0,2 0,2 0,2
Revisionsrelaterade arvoden 0,1 0,2 0,1 0,2
Skatteradgivning 0,1 - 0,1 -
Ovrigt 0,0 - 0,0 -
Gorman Darby & Co Ltd (Storbritannien)
Revisionsarvoden 01 0,1 - -
Skatteradgivning 0,0 0,0 - -
Ovrigt - 0,0 - -
Beijing Jiarun CPA Ltd (Kina)
Revisionsarvoden 0,0 0,0 - -
Beijing Zhimoujince CTA,, Ltd (Kina)
Ovrigt - - - -
Summa 0,5 0,5 0,4 0,4
5 Léner och ersattningar

Arsstamman 2016 beslutade om riktlinjer fér erséttning till verkstéllande direktéren och évriga tjansteméan i koncernledningen enligt féljande:

Erséattningen skall bestd av en balanserad kombination av fast 16n, rorlig erséattning, pension och andra formaner. Den sammanlagda ersattningen skall vara
marknadsmassig och baseras pa prestationer. Den fasta I6nen skall beslutas individuellt och baseras pa varje individs ansvarsomrade, uppdrag, kompetens
och position. Den rorliga ersattningen ska baseras pa forutbestdmda mal pa koncernniva och pa individuell niva med hansyn till det langsiktiga resultatet. Vid
extraordinara prestationer kan en sarskild ersattning utga i syfte att attrahera och behalla nyckelkompetens. Rorlig ersattning och sadan sarskild ersattning skall
inte Overstiga ett belopp motsvarande 75 % av den fasta arslénen.

SinterCasts pensionsférmaner ar premiebestamda. Premiebestamd pension innebar att koncernen betalar en fast premie till ett fristdende bolag. Koncernen har
inga legala skyldigheter att betala ytterligare premier for det fall att det fristdende bolaget inte har tillrdckliga medel att betala alla anstéllda de férmaner som ar
relaterade till nuvarande och tidigare anstalliningsperioder. Bonus skall inte vara pensionsgrundande.

Vid uppséagning fran bolagets sida ar uppsagningstiden nio manader for vd och sex manader for 6vriga tjdnsteméan i koncernledningen. Vid uppsagning av vd
fran bolagets sida utgar ett avgangsvederlag motsvarande nio manaders erséattning. Avrakning av erséttningar erhallna fran ny arbetsgivare gors inte. Inget
avgangsvederlag har avtalats med 6vriga tjansteman i koncernledningen.

Styrelsen och pa uppdrag av styrelsen, styrelsens ersattningsutskott, skall aga ratt att franga ovanstaende riktlinjer om det i ett enskilt fall finns sarskilda skal
som motiverar det.

Loner och andra ersattningar fordelade per land
BELOPP | TUSENTAL KRONOR

2016 2015

KONCERNEN Lé)ne!' och Sociala Pensions- L?ner och Sociala Pensions-

ersattningar kostnader kostnader ersattningar kostnader kostnader
Kina 1462 163 - 1366 132 -
Korea 1754 - 141 1674 - 149
Sverige 11 024 3349 1584 11 428 3376 1494
Storbritannien 3817 521 746 4128 552 786
USA 4 075 172 503 4037 181 416
Summa 22132 4205 2974 22633 4241 2845
MODERBOLAGET
Sverige 11 024 3349 1584 11 428 3376 1494
Summa 11 024 3349 1584 11 428 3376 1494

Koncernledningen

Loéner och ersattningar till vd uppgick till 3,8 miljoner kronor (4,1), detta inkluderar rorlig ersattning pa 0,3 miljoner kronor (0,5), beskattningsbara formaner
for liv-, langtidssjuk- och sjukférsakringspremier, samt skolavgifter, pa 0,3 miljoner kronor (0,4). Darutéver uppgick pensionspremier (30 % av I6nen), utan
vidare attaganden, till 0,7 miljoner kronor (0,8). De sociala kostnaderna for vd uppgick till 0,5 miljoner kronor (0,6). Loner och ersattningar till de andra tva (tva)
tjianstemannen i koncernledningen, som presenteras pa sidan 15, uppgick till 2,5 miljoner kronor (2,3), detta inkluderar rérlig ersattning pa 0,32 miljoner kronor
(0,13). Darutéver inbetalades pensionspremier pa 0,6 miljoner kronor (0,6) inklusive frivilliga premier via I6nevaxling. De sociala kostnaderna uppgick till 0,9
miljoner kronor (0,8). Pensionsplanen foljer den svenska ITP-planen, enligt kollektivavtal.

Rorlig ersattning och aktierelaterad ersiattning
Under 2016 har det funnits en rérlig del i ersattningen till alla anstéllda. Den rorliga delen har utgjort en mindre del av den totala erséattningen. Den rérliga
ersattningen for 2016 har kostnadsforts. Under 2016 har inga aktierelaterade ersattningar funnits i SinterCast.
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Styrelsen

Vid arsstdmman den 19 maj 2016 (arsstdmman 2015) beslutades om ett sammanlagt styrelsearvode, for tiden intill ndsta arsstdmma, pa 1 120 000 kronor (1
050 000). Vidare beslutades att styrelsearvodet ska férdelas mellan ordférande, 320 000 kronor (300 000) och de ordinarie styrelseledamaéterna, 160 000 kronor
(150 000) vardera, férutom vd som inte ska uppbéra styrelsearvode. Arsstdmman 2016 beslét att styrelsearvodet kan, om vissa villkor &r uppfyllida, faktureras av
styrelseledamotens foretag. | sadana fall skall det fakturerade beloppet justeras uppat med ett belopp som motsvarar sociala avgifter och mervardesskatt som
SinterCast déarmed inte behdver betala, under forutsattning att forfarandet ar kostnadsneutralt for SinterCast.

Styrelsens erséattningar under 2016 har varit i enlighet med arsstammans beslut, totalt 1,12 miljoner kronor (1,05). Arvodet till styrelsens ordférande Hans-Erik
Andersson uppgick till 0,32 miljoner kronor (0,30). Arvodet till ordinarie styrelseledaméter Aage Figenschou, Robert Dover, Laurence Vine-Chatterton, Carina
Andersson och Jason Singer uppgick till 0,16 miljoner kronor (0,15) vardera. Vd har inte erhallit nagot styrelsearvode. Inga bonusprogram, incitamentsprogram,
pensionsataganden eller pensionsskulder finns for styrelseledaméterna, med undantag for vd. Under aret har styrelseordféranden och tre ordinarie
styrelseledamaéter fakturerat sitt styrelsearvode. Styrelsen har faststallt en granskningsgrupp bestaende av tva ledamoter, Laurence Vine-Chatterton och Jason
Singer, vilka erhdll en extra ersattning pa 0,02 miljoner kronor (0,02) vardera for arbetet.

Erséttning till styrelsen
BELOPP | TUSENTAL KRONOR

2016 2015 2016 2015

Styrelse’ Styrelse ? Granskningsutskott

Hans-Erik Andersson 320 300 - -
Aage Figenschou 160 150 - -
Robert Dover 160 150 - -
Laurence Vine-Chatterton 160 150 20 20
Carina Andersson 160 150 - -
Jason Singer 160 150 20 20
Steve Dawson - - - -
Summa 1120 1050 40 40

1. For perioden 19 maj 2016 - 18 maj 2017
2. For perioden 20 maj 2015 - 19 maj 2016

Loner och erséattning fordelade per land mellan styrelse, koncernledning och 6vriga anstéllda
BELOPP | TUSENTAL KRONOR

2016 2015

Styrelse och Ovriga Styrelse och Ovriga
KONCERNEN koncernledning anstallda koncernledning anstallda
Kina - 1462 - 1366
Korea - 1754 - 1674
Sverige 3 585 7 439 3 386 8 042
Storbritannien 3817 - 4128 -
USA - 4075 - 4037
Summa 7 402 14730 7514 15 119
MODERBOLAGET
Sverige 3585 7 439 3386 8 042
Summa 3585 7 439 3386 8 042
6 Transaktioner med narstaende

Inga transaktioner av vasentligt varde har gt rum mellan SinterCast, styrelsen eller koncernledningen 2016.
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7 Styrelse och koncernledning

2016 2015
Varav Andel Varav Andel
KONCERNEN Summa kvinnor kvinnor % Summa kvinnor  kvinnor %
Styrelseledamoter 14 2 14 14 2 14
Verkstéllande direktdr och koncernledning 3 0 0 3 0 0
MODERBOLAGET
Styrelseledamoter 7 1 14 7 1 14
Verkstéllande direktdr och koncernledning 3 0 0 3 0 0
8 Medelantalet anstéllda under aret
2016 2015
KONCERNEN Summa Varav kvinnor Summa Varav kvinnor
Kina 1 - 1 -
Korea 1 - 1 -
Sverige 15 4 14 4
Storbritannien 1 - 1 -
USA 2 - 2 -
Summa 20 4 19 4
MODERBOLAGET
Sverige 15 4 14 4
Summa 15 4 14 4
9 Leasing
KONCERNEN MODERBOLAGET
SinterCast som uthyrare 2016 2015 2016 2015
Intakter fran uthyrd utrustning 0,3 0,3 0,1 0,1
Kontrakterade framtida intakter 1,6 1,5 0,5 0,5
Fordringar som forfaller inom 1 ar 0,3 0,3 0,1 0,1
Fordringar som forfaller inom 2-5 ar 1,3 1,2 0,4 0,4
Fordringar som forfaller efter mer é@n 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Forhyrd utrustning géller kundavtal med Motor Castings och SKF.
KONCERNEN MODERBOLAGET
SinterCast som hyrestagare 2016 2015 2016 2015
Hyresavgifter avseende lokaler och utrustning 1,4 1,4 0,7 0,7
Kontrakterade framtida forpliktelser 71 7,0 3,8 3,7
Varav forfaller inom 1 ar 1,4 1,4 0,8 0,7
Varav forfaller inom 2-5 ar 5,7 5,6 3,0 3,0
Varav forfaller efter mer an 5 ar 0,0 0,0 0,0 0,0
Hyresavgifter for operationell leasing som belastat rérelseresultatet avser framst hyra av kontor, lager och industrilokaler.
10 Ovriga rérelseintékter och -kostnader
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Ovriga rérelseintikter
Valutakursvinster, rorelsen 2,9 1,8 3,5 2,5
Summa 2,9 1,8 3,5 2,5
Ovriga rérelsekostnader
Valutakursforluster, rorelsen -2,4 -2,9 -2,8 -4,8
Summa -2,4 -2,9 -2,8 -4,8
Ovriga rérelseintikter och -kostnader 0,5 -1 0,7 -2,3
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1 Finansiella intakter och kostnader

KONCERNEN MODERBOLAGET
Rantor 2016 2015 2016 2015
Réanteintakter 0,0 0,1 01 0,1
Réantekostnader -0,1 -0,1 -0,1 -0,1
Summa -0,1 0,0 0,0 0,0
Omvirderingsdifferenser fran valutaterminskontrakt och placeringar
Omrakningsdifferenser* - 4.5 - -
Kursvinster, terminskontrakt 0,0 0,4 0,0 0,4
Kursforluster, terminskontrakt -0,5 -0,8 -0,5 -0,8
Summa -0,5 41 -0,5 -0,4
Nedskrivning av aktier i dotterbolag
SinterCast Ltd - - - -3,3
Summa - - - -3,3
Atertagande av aktiedgartillskott
SinterCast Inc - - - 6,3
SinterCast Ltd - - - 9,0
Summa - - - 15,3
Summa finansiella intdkter och kostnader -0,6 4.1 -0,5 11,6
* Omrakningsvinsterna harror fran moderbolagets reglering av skulder i dotterbolagen i USA och Storbritannien.
12 Skatt

KONCERNEN MODERBOLAGET
Redovisad skatt 2016 2015 2016 2015
Aktuell skatt for aret 0,0 -0,2 0,0 0,0
Forandring uppskjuten skattefordran 1,0 1,0 1,0 1,0
Summa skatt enligt resultarakning 1,0 0,8 1,0 1,0

KONCERNEN MODERBOLAGET
Uppskjuten skattefordran 2016 2015 2016 2015
Ingaende varde uppskjuten skattefordran 30,3 29,3 30,3 29,3
Aktivering av beaktade skattemassiga underskott 1,0 1,0 1,0 1,0
Utgaende varde 31,3 30,3 31,3 30,3
Uppskjuten skattefordran harrér endast fran beaktade skatteméassiga underskott i Sverige. Inga skatteeffekter pa poster som ingar i 6vrigt totalresultat.
Skattemassiga underskott
Baserat pa avlamnade skattedeklarationer for inkomstaret 2015, justerat med beraknad skatt for inkomstaret 2016.
Land Giltighetstid 2016 2015 Skattesats
Sverige obegransat 436,6 460,0 22 %
Storbritannien obegransat 32,2 38,7 20 %
USA* 15 ar fran deklarationsaret 26,5 27,8 15-35 %
Summa** 495,3 526,5* 22 %

* Av vilka 2.3 miljoner USD forfaller inom 5 ar, 3,3 miljoner USD inom 10 ar och 3,3 miljoner USD inom 15 ar.
**142,3 miljoner kronor (137,8) av koncernens totala utgaende skattemassiga underskott utgor berakningsgrund for balansposten uppskjuten skattefordran. 352,9 miljoner kronor
(388,7) av koncernens skatteméassiga underskott har &nnu inte beaktats.

KONCERNEN MODERBOLAGET
Skattekostnader baserat pa gallande skattesats 2016 2015 2016 2015
Redovisat resultat fore skatt 25,8 24,4 251 29,6
Skatt beraknad efter svensk skattesats -5,7 -54 -5,5 -6,5
Skatteeffekt av ej avdragsgilla kostnader 0,0 0,0 0,0 -0,2
Skatteeffekt av utlandsk skatt 0,0 -0,2 0,0 -0,2
Skatteeffekt av nyttjande av skattemassiga underskott 5,7 54 5,5 6,9
Skatteeffekt av aktiverade skattemassiga underskott 1,0 1,0 1,0 1,0
Skatt pa arets resultat enligt resultatrakningarna 1,0 0,8 1,0 1,0

Den gallande skattesatsen for koncernens inkomstskatt uppgar till 22 % (22 %). Den gallande skattesatsen for Sveriges inkomskatt uppgar till 22 % (22 %).
Den géallande skattesatsen for Storbritanniens inkomstskatt uppgar till 20 % (21 %). Den géllande skattesatsen for USAs inkomstskatt uppgar till 15-35 % (15-35 %).
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13 Immateriella anlaggningstillgangar*

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

KONCERNEN 2016 2015 2016 2015 2016 2015
Ingéende balanserade kostnader 17,6 17,0 2,6 1,6 20,2 18,6
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,3 0,6 1,9 11 2,2 1,7

Férsaljning och utrangeringar -1,5 0,0 0,0 -0,1 -1,5 -01
Utgaende ackumulerade kostnader 16,4 17,6 4,5 2,6 20,9 20,2
Ingaende avskrivningar -15,8 -15,5 -0,8 -0,7 -16,6 -16,2
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling -0,2 -0,3 -0,4 -0,1 -0,6 -0,4

Férséljning och utrangeringar 1,5 0,0 0,0 - 1,5 0,0
Utgaende ackumulerade avskrivningar -14,5 -15,8 -1,2 -0,8 -15,7 -16,6
Bokfort varde 1,9 1,8 3,3 1,8 5,2 3,6

Patent Balanserade utvecklingskostnader Summa

MODERBOLAGET 2016 2015 2016 2015 2016 2015
Ingaende balanserade kostnader 17,6 17,0 6,8 5,8 24,4 22,8
Arets balanserade kostnader

Forskning och utveckling 0,3 0,6 1,9 1,1 2,2 1,7

Forsaljning och utrangeringar -1,5 0,0 -4,2 -0,1 -5,7 -01
Utgaende ackumulerade kostnader 16,4 17,6 4,5 6,8 20,9 24,4
Ingaende avskrivningar -15,8 -15,5 -5,0 -4,9 -20,8 -20,4
Arets avskrivningar

Forskning och utveckling -0,2 -0,3 -0,4 -0,1 -0,6 -0,4

Forsaljning och utrangeringar 1,5 0,0 4,2 - 57 0,0
Utgaende ackumulerade avskrivningar -14,5 -15,8 -1,2 -5,0 -15,7 -20,8
Bokfort varde 1,9 1,8 3,3 1,8 5,2 3,6

* Samtliga immateriella anlaggningstillgangar ar hanforliga till Sverige.
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14 Materiella anlaggningstillgangar*

Datorer och kontorsinventarier Inventarier Summa

KONCERNEN 2016 2015 2016 2015 2016 2015
Ingéende balanserade kostnader 3,8 3,7 6,7 6,7 10,5 10,4
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,5 0,1 - - 0,5 0,1

Forsaljningskostnader 0,4 - - - 0,4 -
Férsaljning och utrangeringar

Forsaljningskostnader -0,1 - -1,4 — -1,5 -

Administrationskostnader -0,2 0,0 - - -0,2 0,0
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 4,4 3,8 5,3 6,7 9,7 10,5
Ingaende avskrivningar -2,5 -2,2 -6,7 -6,6 -9,2 -8,8
Arets avskrivningar

Forsaljningskostnader -0,3 - 0,0 -01 -0,3 -01

Administrationskostnader -01 -0,3 - - -0,1 -0,3
Férsaljning och utrangeringar

Forsaljningskostnader 0,2 - 1,4 — 1,6 -

Administrationskostnader 0,2 0,0 - — 0,2 0,0
Utgaende ackumulerade avskrivningar -2,5 -2,5 -5,3 -6,7 -7,8 -9,2
Bokfort varde 1,9 1,3 0,0 0,0 1,9 1,3

Datorer och kontorsinventarier Inventarier Summa

MODERBOLAGET 2016 2015 2016 2015 2016 2015
Ingéende balanserade kostnader 4,4 4,2 3.1 3,1 7,5 7,3
Arets anskaffningar

Administrationskostnader 0,5 0,2 - - 0,5 0,2

Forsaljningskostnader 0,4 - - — - -
Forsaljning och utrangeringar

Forsaljningskostnader -0,1 - -1,4 - - -

Administrationskostnader -0,2 0,0 - — 0,0 0,0
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 5,0 4,4 1,7 31 6,7 75
Ingaende avskrivningar =31 -2,8 =31 -3,0 -6,2 -5,8
Arets avskrivningar

Forsaljningskostnader -0,3 - 0,0 -0,1 -0,3 -0,1

Administrationskostnader -0,1 -0,3 - - -0,1 -0,3
Férsaljning och utrangeringar

Forsaljningskostnader 0,2 - 1,4 - 1,6 -

Administrationskostnader 0,2 0,0 - — 0,2 0,0
Utgaende ackumulerade avskrivningar =31 =31 -1,7 =31 -4,8 -6,2
Bokfort varde 1,9 1,3 0,0 0,0 1,9 1,3
*Anlaggningstillgangar ar i all vasentlighet hanforliga till Sverige.
15 Kundfordringar

KONCERNEN
2016 2015

Kundfordringar, ej forfallna 12,5 12,6
Kundfordringar, forfallna 0-30 dagar 0,7 0,7
Kundfordringar, forfallna 31-90 dagar 1,5 0,7
Kundfordringar, forfallna 91-180 dagar 0,4 0,1
Kundfordringar, férfallna >180 dagar 0,3 0,0
Avsattning osakra fordringar -0,3 -0,0
Kundfordringar, netto 15,1 141

Kundfordringar netto, inklusive reservering for osékra kundfordringar uppgaende till 0,3 (0,03) miljoner kronor. Det bokférda vardet av kundfordringarna representerar det verkliga vardet.

16 Ovriga langfristiga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Hyresdepositioner* 0,4 0,4 0,1 0,1
Uppskjuten skattefordran 31,3 30,3 31,3 30,3
Upplupen ranta fran dotterbolag - - 01 -
Summa 31,7 30,7 31,5 30,4

*Huvudsakligen depositioner for hyrda kontorslokaler.
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17 Varulager

KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Pagaende arbete 11 1,3 11 1,3
Fardiga varor 3,2 3,1 3.1 3,0
Summa 4,3 4,4 4,2 4,3
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Varulager som kostnadsférts som kostnad salda varor 9,4 9,8 9,3 9,8
Summa 9,4 9,8 9,3 9,8
18 Ovriga fordringar
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Mervéardesskatt och andra fordringar 0,5 0,6 0,5 0,6
Ovriga kortfristiga fordringar 0,0 0,1 0,0 0,0
Verkligt vérde pa valutaterminskontrakt* - 0,4 - 0,4
Summa 0,5 11 0,5 1,0

*Verkligt varde for valutaterminskontrakt som anvéands for ekonomiska sakringar faststélls genom anvandning av kurser for valutaterminer pa balansdagen, dar det resulterande vardet

diskonteras till nuvarde. Verkligt varde for derivatinstrumenten faststalls med hjélp av varderingstekniker. Aktuell marknadsinformation har anvénts.

19 Forutbetalda kostnader och upplupna intakter
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Forutbetalda hyror 0,2 0,2 0,1 0,1
Forutbetalda férsakringar 0,7 0,6 0,5 0,4
Forutbetalda formaner 0,0 0,1 - -
Upplupna produktionsintakter 0,9 1,5 0,9 1,5
Ovrigt 1,7 0,8 1,7 0,8
Summa 3,5 3,2 3,2 2,8
20 Langfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Ovriga langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0
Summa 0,0 0,0 0,0 0,0
21 Ovriga kortfristiga skulder
KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Kallskatt och sociala avgifter for anstallda 0,9 0,7 0,7 0,6
Verkligt varde pa valutaterminskontrakt* 01 - 01 -
Summa 1,0 0,7 0,8 0,6

*Verkligt varde for valutaterminskontrakt som anvands for ekonomiska sakringar faststélls genom anvandning av kurser for valutaterminer pa balansdagen, dar det resulterande vardet

diskonteras till nuvarde. Verkligt varde for derivatinstrumenten faststalls med hjalp av varderingstekniker. Aktuell marknadsinformation har anvénts.

22 Upplupna kostnader, férutbetalda intékter och avsattningar
KONCERNEN MODERBOLAGET

2016 2015 2016 2015
Upplupna personalkostnader 6,4 6,2 1,0 1,8
Upplupna administrationskostnader 0,3 0,3 0,2 0,2
Forutbetalda intakter 0,4 3,0 0,2 2,8
Avsattningar avseende eventuella efterslapande kostnader for sald utrustning 0,6 0,3 0,6 0,3
Ovrigt 0,4 0,4 0,3 0,3
Summa 8,1 10,2 2,3 5,4
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23 Ansvarsfoérbindelser

KONCERNEN MODERBOLAGET
2016 2015 2016 2015
Bankgarantier® 0,3 3,1 0,3 31
Summa ansvarsférbindelser 0,3 31 0,3 31
*Garanti utstalld till kund
24 Aktier i dotterbolag for moderbolaget, SinterCast AB (publ)
BELOPP | KRONOR 2016 2015
Ingadende anskaffningsvarde 66 268 332 65 388 050
Arets anskaffningar
Kapitaltillskott* 0 880 282
Utgaende ackumulerade anskaffningsvarden 66 268 332 66 268 332
Ingadende nedskrivningar -64 352 300 -61 035 853
Arets nedskrivningar
Nedskrivning av aktier i dotterbolag** 0 -3 316 447
Utgaende ackumulerade nedskrivningar -64 352 300 -64 352 300
Bokfort varde 1916 032 1916 032
*Aktieagartillskott uppgaende till 880 282 kronor har under 2015 givits till SinterCast Trading (Beijing) Co., Ltd.
**Aktier i dotterbolaget SinterCast Ltd uppgaende till 3 316 447 kronor har under 2015 skrivits ned.
Roster och andelar Bokfort Bokfort
Forteckning over dotterbolag till SinterCast AB (publ) Organisationsnummer av kapital % varde 2016 varde 2015
SinterCast Trading (Beijing) Co., Ltd. Beijing, Kina 110000450218467 100 1848 047 1848 047
SinterCast Korea Co., Ltd JeonJu-City, Sydkorea 418-81-40366 100 67 981 67 981
SinterCast Ltd. London, Storbritannien 2021239 100 1 1
SinterCast, Inc. Chicago, USA 187363 100 1 1
SinterCast SA de CV Saltillo, Mexiko SIN960415AY5 100 1 1
SinterCast Servicios SA de CV Saltillo, Mexiko SSE960408EX1 100 1 1
Summa 1916 032 1916 032
25 Aktiekapitalets utveckling i SinterCast AB (publ)
Antalet utestaende aktier
A* B** Summa  Kvotvarde (kronor) Aktiekapital (kronor)
Ingéende balans 1 januari 1993 101 200 2660 103 860 0,50 51930
Mars 1993: Nyemission | 161 200 2660 163 860 0,50 81930
April 1993: Split 10:1 1612 000 26 600 1638 600 0,05 81930
April-maj 1993: Nyemission Il 2084 600 26 600 2111 200 0,05 105 560
April-maj 1993: Nyemission Il 2311 350 26 600 2 337 950 0,05 116 898
December 1993: Fondemission 2311 350 26 600 2 337 950 1,00 2337 950
Januari 1994: Riktad nyemission 2 811 350 26 600 2 837 950 1,00 2 837 950
Oktober 1994: Riktad nyemission 2811 350 626 600 3437 950 1,00 3437 950
Oktober 1995: Riktad nyemission 3435350 626 600 4061950 1,00 4 061 950
December 1995: Teckning via optionsratt 3435350 628 600 4 063 950 1,00 4063 950
Juni 1996: Teckning via optionsréatt 3435 350 655 600 4090 950 1,00 4090 950
Februari 2002: Riktad nyemission 4 235 350 655 600 4 890 950 1,00 4890 950
Antal utestadende aktier
Juni 2002: Foérandring i aktiestrukturen* (B-aktier omvandlade till A-aktier) 4 890 950 1,00 4 890 950
September 2002: Teckning via optionsratt 4900 062 1,00 4900 062
November 2003: Teckning via optionsratt 5364 200 1,00 5364 200
December 2003: Teckning via optionsratt 5389 200 1,00 5389 200
December 2004: Teckning via optionsratt 5552 900 1,00 5552 900
September 2009: Riktad nyemission 6 478 383 1,00 6 478 383
Oktober 2010: Teckning via teckningsoption 6 930 653 1,00 6 930 653
December 2010: Teckning via optionsratt 6 975 653 1,00 6 975 653
December 2013: Teckning via optionsratt 7 090 133 1,00 7 090 133
Utgaende balans 31 december 2016 7 090 133 1,00 7 090 133

* En rost per aktie

**En tiondels rost per aktie
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26 Risk Management, risker och osakerhetsfaktorer

Affarsverksamhet och aktiedgande innebar alltid ett visst risktagande.
Riskfaktorerna som anges har ar inte rangordnade efter viktighet eller
betydelse och gor inte heller ansprak pa att vara heltdckande. Aktiedgare
bdr gora sin egen bedémning av varje riskfaktor och dess betydelse fér den
framtida utvecklingen av bolaget. Riskexponeringen for SinterCast kan delas in
i strategiska risker, operationella risker och finansiella risker.

Styrelsen 6vervakar affarsutvecklingen och de associerade riskerna under
styrelsemdtena. Styrelsen har faststallt instruktioner for att tillhandahalla
ett ramverk fér hantering av olika typer av risker och for att definiera vilken
riskexponering verksamheten far ha. Malet med styrelsens instruktioner ar att
fortsatt halla riskexponeringen pa en lag niva avseende finansiella och juridiska
fragor. Extern kontroll sker genom revisorer och radgivare. Intern kontroll sker i
enlighet med de riktlinjer fér verksamheten som godkants av styrelsen. Adekvat
forsakring har tecknats avseende risker relaterade till egendom och avbrott och
for att minimera eventuella skadestandsrisker. SinterCast ar fér narvarande
inte inblandat i nagra rattstvister.

Strategiska risker

Marknadsrisker

Osakerhetsfaktorer for SinterCast inkluderar tidpunkten fér nar OEM-
féretagen beslutar om nya motorer och komponenter i CGI, beroende
av  produktionsstartdatum och beddémd Okningstakt, den globala
nybilsférsaljningen, teknologitrender, utslappslagstiftning och pa individuella
forséaljningsframgangar for de fordon som har utrustats med komponenter i
SinterCast-CGl.

| Europa har forséljningen av bilar 6kat under de senaste tre aren och de flesta
beddmare indikerar en stabil eller positiv utveckling pa kort sikt. Det finns dock
politisk osdkerhet som kan komma att paverka infrastrukturen, investeringar,
handel och i slutdndan, fordonsforsaljningen. | Asien karaktériseras den
dominerande kinesiska marknaden av Overkapacitet inom sektorerna for
tunga fordon och anlaggningsmaskiner, vilka utgér den framsta mojligheten for
CGl. Denna 6verkapacitet, tillsammans med den underliggande ekonomiska
osakerheten i Kina, paverkar nya produktataganden, produktutvecklingscykler
och produktionsvolymer. | Nordamerika har forsaljningen av bilar dkat sju ar
i rad och SinterCast har gynnats av denna marknadstillvaxt. Daremot kan
politiska spanningar och eventuella omférhandlingar av frihandelsavtal ha en
inverkan pa marknaden for bilar och tunga fordon.

Produktdiversifiering

SinterCasts serieproduktion ar diversifierad med diesel- och bensinmotorer av
V-konfiguration, motorkomponenter for tunga fordon och avgaskomponenter for
bilar samt komponenter for industriell kraft. Denna diversifiering, i kombination
med leveranser av SinterCast-CGl till mer an 30 olika slutkunder pa fem
kontinenter, hjalper till att mildra efterfragevariationer hos enskilda sektorer
eller kunder. SinterCast strdvar dven mot att minska riskexponeringen
i sina nuvarande kundaktiviteter genom att utveckla nya produkter och
anvandningsomraden.

Alternativa teknologier samt avgasutslappslagstiftning
Affarsutvecklingen hos SinterCast ar starkt kopplad till férbranningsmotorn
och i synnerhet dieselmotorn. Den senaste tidens handelser pa den globala
bilmarknaden har utdkat granskning av dieselmotorer och vissa regeringar
ser dver sin utslappslagstiftning. Aven om SinterCast menar att dieselmotorn
kan uppfylla en stréngare kvaveoxid-lagstiftning och att den forblir en viktig
del av lésningen for minskad bransleférbrukning och koldioxidutslapp, kan
andrad lagstiftning utgora ett hinder féor marknadsutvecklingen for dieseldrivna
bilar. For transportbehov 6ver langre avstand, forvantas dieselmotorer forbli
den dominerande drivlineteknologin 6ver SinterCasts planeringshorisont.
Inom bilmarknaden kommer férsaljning av nya teknologier foér framdrivning
av fordon sasom hybrider, elbilar och bransleceller att véxa, men de flesta
prognoser inom industrin indikerar att férbranningsmotorn kommer att vara
den dominerande teknologin for framdrivning av fordon langt bortom ar 2025.
Foérbranningsmotorn, bade diesel och bensin, kommer fortsatta att utvecklas
for att forsvara sin position som den mest kostnadseffektiva och praktiska
drivlineteknologin. Denna utveckling kommer att innefatta "downsizing”, 6kad
termisk och mekanisk belastning och forhojt effektuttag med fokus pa
produktutveckling for att fa ut mer &n 200 hastkrafter per liter. Denna utveckling
kan gynnas av starkare material sdsom CGl.

Uppforandekod

Styrelsen har faststallt en uppférandekod for att styra det satt som féretaget
representeras pa. Riktlinjerna i uppférandekoden ar faststallda for att forstarka
erkannande, respekt och den ledande position som SinterCast har inom
industrin och i samhéllet. SinterCast har atagit sig hoga krav pa integritet och
etik. Styrelsen och ledningen har férbundit sig att forega med gott exempel och
att se till att uppférandekoden f6ljs av alla anstéallda.

Operationella risker

Stora kunder

Under senare ar har SinterCast arbetat aktivt for att utdka sin kundbas for
att minska sitt beroende av enskilda gjuterikunder. Per den 15 mars 2017 har
SinterCast 44 installationer i 13 1ander med 10 olika sprak. Under 2016 stod de
tre storsta kunderna for 35,7 miljoner kronor (33,9), 10,2 miljoner kronor (8,5)
respektive 5,2 miljoner kronor (4,3) av bolagets forsaljning. De fem stdrsta
kunderna stod for cirka 56,5 miljoner kronor (53,7). Detta innebar att forlusten
av en enda kund, eller kapacitetsproblem hos en enda kund — atminstone pa
kort sikt — har en betydande negativ effekt pa bolagets intakter och resultat.

Nyckelpersoner

Under en overskadlig framtid kommer SinterCast att vara beroende av
den kunskap och kreativitet som en karna av medarbetarna har. Dessa
medarbetare har kunskaper, erfarenhet och kontakter som stddjer och
utvecklar den underliggande teknologin och uppréatthaller kundsupporten och
forsaljningsverksamheten. Om en eller flera av dessa medarbetare ldmnar
verksamheten skulle det kunna paverka verksamheten negativt. For att hantera
denna risk har styrelsen infort incitamentprogram fér att motivera, behalla och
beléna medarbetarna. Rekrytering av ny teknisk personal har ocksa bidragit
till att fordela kunnandet av karnteknologin och bredda kompetensen inom
foretaget. SinterCast stravar efter att erbjuda en utmanande och |6nande
arbetsmiljo.

Patent och immateriella rattigheter

Bolaget har infort en strategi for att skydda sin teknologi genom patent
och andra immateriella rattigheter for att behalla sin ledande position inom
processtyrning av flytande metall. Bolaget ansdker om patent i utvalda lander
som ar viktiga for gjuteri- och fordonsindustrin, samtidigt som man behaller
viss knowhow inom karnteknologin internt. Det finns dock inga garantier for
att bolaget kommer att fortsatta att beviljas patent pa relevanta geografiska
marknader, eller kommer att kunna forsvara patent som har beviljats. Det
finns ocksa en risk for att nya teknologier kan utvecklas som kringgar bolagets
patent. Under de senaste aren har bolaget latit utvalda patent I6pa ut eftersom
det bedémdes att fortsatta betalningar av de nationella arliga avgifterna inte
skulle vara I6nsamma.

Risk for reklamationer

Risk for reklamationer avser de kostnader som SinterCast kan drabbas av for
att erséatta eller atgarda produkter eller system som ar defekta och inte uppfyller
kraven och avser eventuella vitesansprak fran kunder. SinterCast stravar efter
att 16sa varje reklamationsansprak snabbt och effektivt for att sakerstalla
kundndjdhet och lojalitet, &ven om sadana atgarder medfér kostnader pa kort
sikt. Under 2016, uppgick koncernens kostnader for reklamationer till mindre
an en procent av omsattningen. SinterCast stravar efter att minimera riskerna
for reklamationer med hjalp av omfattande tester under utvecklingsfasen och
genom kvalitetskontroll samt proaktiv kundsupport.

Finansiella risker och finansiella instrument

Styrelsen har faststéllt SinterCasts finanspolicy for att tillhandahalla ett
ramverk for hantering av olika typer av finansiella risker och for att definiera
vilken riskexponering verksamheten far ha. Malet med policyn ar att bibehalla
riskexponeringen pa en fortsatt lag niva. Generellt sett ar risker och principer
tilampliga bade for moderbolaget och koncernen. Se sidan 35 “Finansiella
instrument” fér mer detaljerad information om SinterCasts klassificering av sina
finansiella instrument.

Likviditetsrisk

Likviditetsrisk ar risken att koncernens behov av kortfristiga likvida medel
inte kan uppfyllas. Planering av koncernens framtida behov av likvida medel
sker genom att kontinuerligt uppdatera koncernens behov av likviditet Gver
en 12-manadersperiod. Styrelsen skall utan dréjsmal underrattas om varje,
plétslig eller férvantad, nedgang av koncernens likviditet. Risken begrénsas
av att inneha tillrackligt med likvida medel samt ifall behov finns, sékerstélla
beviljade, ej nyttjade krediter som kan utnyttjas utan férbehall, fér atminstone
en 12-manadersperiod. Likviditetsrisken bedéms som lag. Koncernens likviditet
den 31 december 2016 uppgick till 45,3 miljoner kronor (48,0).

Likviditet Koncernen Moderbolaget

Belopp i miljoner kronor 2016 2015 2016 2015
Certifikat och rantebarande instrument 26,0 27,8 26,0 27,8
Bankinlaning 19,3 20,2 17,3 16,4
Summa 45,3 48,0 43,3 44,2
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Aldersstruktur 2016 2015

Koncernen (Moderbolaget) Summa <30 dgr Summa <30 dgr
Totala likvida medel 45,3 (43,3) 38,3(36,3) 48,0 (44,2) 44,6(40,7)
Fordringar 15,1 (13,7) 0,7 (0,6) 14,1 (12,7) 0,7 (0,5)
Hyresintakter 0,3 (0,1) 0,0 (0,00 0,3 (0,1) 0,0 (0,0
Summa 60,7 (57,1) 39,0 (36,9) 62,4 (57,0) 45,3 (41,2)
Totala skulder exklusive Ioner 3,7 (1,9) 3,7 (1,8) 2,3 (1,9) 2,2 (1,8)
Hyresutgifter 1,4 (0,7) 01 (01) 14 (0,7) 0,1 (0,1)
Summa 51 (2,6) 3,8 (1,90 3,7 (2,6) 2,3 (1,9)

Refinansieringsrisk

Refinansieringsrisk ar risken for att koncernen inte kommer att kunna ta upp
nya lan eller att inte kunna refinansiera befintliga lan vid forfall. Planering av
koncernens framtida finansiella behov sker genom att kontinuerligt uppdatera
koncernens finansiella behov 6ver en femarsperiod, samt att se 6ver eventuella
befintliga 1an. For narvarande har SinterCast-koncernen inga externa lan.
Endast styrelsen kan godkénna nya lan.

Kreditrisk, kunder och inlaning

Kreditrisk &r risken for att en motpart inte kan fullgéra sina ataganden
och, som en konsekvens darav, att koncernen lider en forlust. Innan en
affarsrelation med en ny kund ingas, inhdmtas professionell kreditinformation
om kunden for en kreditvardighetsgenomgang. Innan kredit erbjuds, utvarderas
finansiella garantiprodukter som ger skydd mot betalningsrisker. Kredit- och
betalningsvillkor faststalls darefter. Ovanstaende géller &ven nar det handlar
om inlaning. Kreditrisk Overstigande 5 miljoner kronor ska godkénnas av
styrelsen. Kreditrisk hanteras av koncernens finansfunktion. Givna krediter
bevakas och foljs upp systematiskt. Huvuddelen av koncernens kunder ar
stora, valkanda foretag och organisationer. Kreditrisken férdelas pa flertalet
av kunderna. Historiska och nuvarande kundférluster &r minimala. SinterCast
tecknar i allmanhet kreditférsakringar for sina kundavtal. Avsattningar for
osakra kundfordringar har gjorts med 0,3 miljoner kronor.

den genomsnittliga USD/SEK vaxelkursen med 0,8 % fran 8,43 till 8,49. Aven
vaxelkursen EUR/SEK hojdes, med 0,7 % fran 9,35 till 9,42. Kursférandringarna
i dessa valutor under 2016 paverkade nettovalutaflédet med cirka 0,4 miljoner
kronor. Kursrérelserna mellan GBP och USD samt EUR paverkade nettoflodet
med cirka 0,0, miljoner kronor. En héjning av vaxelkursen med 10 % mot SEK
i de huvudsakliga nettovalutaflédena paverkar nettoflédena med cirka 4,0
miljoner kronor (USD/SEK) och 1,8 miljoner kronor (EUR/SEK). Alla redovisade
siffror ovan &r opaverkade av de valutasdkringskontrakt som stallts ut i
enlighet med finanspolicyn. Den sammantagna effekten pa resultatrédkningen
2016 av vaxelkursférandringar, periodiserade valutaomvaxlingar samt évriga
valutaeffekter uppgar till cirka 6 miljoner kronor.

| enlighet med koncernens finanspolicy, sékrades en del av det forvantade och
budgeterade flédet av dollar och euro fér den kommande 12-manadersperioden.
Utestaende valutaterminskontrakt pa balansdagen summeras till:

Valutaterminskontrakt

Belopp i miljoner 2016 2015

Summa <6 man Summa <6 man
USD (Dollar) 1,2 1,2 1,5 1,0
EUR (Euro) 0,8 0,6 11 0,6

Omrékningsexponering ar risken for innehav av nettotillgangar i utldndska
dotterbolag (dvs. dotterbolag med en basvaluta annan &n kronor). For
narvarande ar nettotillgangarna i utldandska dotterbolag inte valutasakrade.
Detta omprovas arligen, i samband med 6éversynen och godkdnnandet av
finanspolicyn. Eventuella féréandringar av sakringsbeslutet ska godkénnas av
styrelsen. Vardet av koncernens nettotillgangar, det vill séga skillnaden mellan
sysselsatt kapital och nettoskuld, uppgick till 6,1 miljoner kronor (5,9) och
fordelas pa féljande valutor:

Nettotillgangar i utlandska dotterbolag

Kreditrisk Koncernen Moderbolaget Belopp i miljoner kronor 2016 2015
Belopp i miljoner kronor 2016 2015 2016 2015 USD (Dollar) 2,6 2,4
Fordringar, ej forfallna 12,5 12,6 12,0 11,9 RMB (Renminbi) 2,0 2,0
Forfallna fordringar <30 dagar 0,7 0,7 0,6 0,5 GBP (Pund) 0,8 0,9
Forfallna fordringar 31-90 dagar 1,9 0,8 11 0,3 KRW (Won) 0,5 0,4
Summa kundfordringar 15,1 141 13,7 12,7 MEX (Peso) 0,2 0,2

Likvida medel som inte behdvs till verksamheten skall investeras for att minska
riskerna och optimera avkastningen. Investeringar i certifikat skall goras i
obligationsfonder och alla fonder ska vara enligt Standard & Poors BBB eller
hogre, dock med maximalt 50 % av medlen férdelade i nivan BBB. Koncernen
ska inte investera i vardepapper eller fonder som ar utsatta for langsiktiga
ranterisker.

Rénterisk

Ranterisk ar risken att rantan varierar och ger en negativ inverkan pa
koncernens resultat. Syftet ar att minimera ranterisken genom att investera
koncernens likvida medel i en valbalanserad portfdlj. Ranterisk, variationer i
rantenivan, aterfinns i kortfristiga placeringar, bankmedel och utestaende lan.
En ranteférandring pa en procentenhet, upp eller ned, motsvarar en ranterisk
pa cirka 0,4 miljoner kronor fér de kortfristiga placeringar och bankmedel
SinterCast har.

Valutarisk

Valutarisk &r risken att vardet av framtida fléden, lan och eget kapital kan
férandras till foljd av valutaférandringar. Denna risk kan delas upp ytterligare
enligt féljande:

Transaktionsexponering ar risken for att vardet i svenska kronor av faktiska
och uppskattade nettoinfldden i utlandska valutor varierar med vaxelkursen.
Nettoinflédet av exponerade valutor skall budgeteras féor de kommande 12
manaderna och presenteras for koncernens bank eller andra finansiella
radgivare for rad om framtida sakring. Valutasakringen for det kommande aret
kommer dérefter att beslutas av styrelsen.

Nettoinflddet i utlandsk valuta till SinterCast bestar framst av dollar och euro
och utgifterna ar huvudsakligen i kronor. De 6kade kostnader SinterCast har
utanfér Sverige har dock ¢kat den naturliga valutasakringen mot inflédet av
dollar och euro. SinterCasts nettodverskott av utlandsk valuta &r huvudsakligen
dollar och euro som véxlas till kronor och brittiska pund.

Under 2016, vaxlades utlandsk valuta motsvarande cirka 4,3 miljoner dollar
(4,4 miljoner dollar) och 1,95 miljoner euro (2,7 miljoner euro) om till kronor.
Valutor omvéxlade till brittiska pund motsvarade cirka 0,4 miljoner dollar (0,7
miljoner dollar) och 0,0 miljoner euro (0,4 miljoner euro). Under 2016 hojdes

Om den utlandska valutan rér sig 10 % mot den svenska kronan, kommer
féljande omrakningseffekter och resultateffekter fore skatt att uppsta.

Omrékningsrisk
Belopp i miljoner kronor

USD (Dollar) 0,3
RMB (Renminbi) 0,2
GBP (Pund) 0,1
MEX (Peso) 0,0
KRW (Won) 0,0

Laneexponering ar risken att halla lan utstallda i utlandsk valuta, som inte
anvands for att sékra affarstransaktioner eller eget kapital. Matchningsprincipen
bor tillampas da medel upplanas externt. Om mdjligt, ska lan tas, alternativt
sékras, till den valuta som lanet ar avsett att investeras i. Interna lan bor vara
utstallda i langivarens valuta. Externa lan i utlandsk valuta ska godkénnas av
styrelsen.

Kapitalrisk
Kapitalrisk ar risken att koncernens kapitalstruktur inte ar effektiv och risken att
koncernen maste upphdéra med sin verksamhet.

Koncernens mal avseende kapitalstrukturen ar att trygga SinterCasts férmaga
att fortsatta att bedriva sin verksamhet sa att den kan generera en avkastning
for aktiedgarna och varde for andra intressenter och for att uppréatthalla en
optimal kapitalstruktur sa att kostnaden for kapital kan reduceras.

For att optimera kapitalstrukturen kan koncernen, med aktiedgarnas
godkannande, genomféra nyemissioner, aterkdpa aktier och ge utdelning.
Kapitalstrukturen revideras regelbundet och styrelsen har gatt igenom den
nuvarande kapitalstrukturen och fatt underlag for sina beslut. Koncernens
egna kapital uppgick till 95,8 miljoner kronor (93,2) per den 31 december 2016.
Det egna kapitalet i SinterCast AB uppgick till 90,6 miljoner kronor (89,3). De
utldndska dotterbolagen har finansierats genom interna lan och eget kapital.
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27 Vasentliga handelser efter rakenskapsarets slut
Féljande pressmeddelanden har utgivits:

10 januari 2017 — Ford visar F-150 diesel vid North American International Auto Show
22 februari 2017 — SinterCast resultat oktober-december 2016 och bokslutskommunike” 2016

Inga handelser av vasentlig betydelse har intraffat efter balansdagen per den 31 december 2016 som i sak paverkar denna rapport.

Balans- och resultatrdkningarna skall faststallas pa arsstdmman den 18 maj 2017.

28 Forslag till vinstdisposition i SinterCast AB (publ)

Féljande vinstdisposition i moderbolaget star till férfogande pa arsstamman.

(Belopp i svenska kronor)

Overkursfond 35336 610
Balanserat resultat 10 575 127
Arets resultat 26 139 672
Totalt fritt eget kapital 72 051 409

Styrelsen foreslar arsstémman foljande vinstdisposition.

(Belopp i svenska kronor)

En utdelning pa 4,0 kronor per aktie foreslas 28 360 532
Belopp att dverféra i ny rakning 43 690 877
Summa 72 051 409
29 Definitioner

Definitioner och avstamning

European Securities and Markets Authority (ESMA) har givit ut riktlinjer avseende alternativa nyckeltal for noterade foretag. Alternativa nyckeltal avser finansiella
matt och aktiedata som anvands av féretagsledningen for styrning och utvardering av koncernens verksamhet som inte definieras i tillampligt redovisningsregelverk
(IFRS). Dessa nyckeltal anses dven vara av intresse for externa analytiker och investerare som foljer bolaget. Nyckeltalen berdknas enligt definitionerna nedan
genom att anvanda sig av de presenterade utfallssiffrorna i de finansiella rapporterna. Nagon avstdmning av nyckeltalen har ej presenterats da nyckeltalen enligt

ledningens uppfattning bygger pa ojusterade siffror.

Rorelsemarginal %

Periodens resultat i procent av omsattningen
Soliditet %

Justerat eget kapital i procent av totala tillgangar
vid periodens slut

Eget kapital per aktie

Egwet kapital dividerat med medelantalet aktier
Sysselsatt kapital

Balansomslutning minskad med icke rantebarande skulder
Avkastning pa eget kapital %

Periodens resultat i procent av genomsnittligt
eget kapital.

Kvartalvardet uppraknas ej till helarsvarde
Avkastning pa sysselsatt kapital %
Periodens resultat i procent av

genomsnittligt sysselsatt kapital.
Kvartalvardet uppréaknas ej till helarsvarde.
Avkastning pa totalt kapital %

Periodens resultat i procent av

genomsnittlig balansomslutning

Kvartalvardet uppréaknas ej till helarsvarde

*Enligt IFRS. Ovriga nyckeltal och aktieinformation definieras enligt alternativa nyckeltal

Arsredovisning 2016

Medelantal aktier

Medelantal utestaende aktier vid periodens slut
Medelantal aktier justerat for utspédning

Vagt genomsnitt av antalet utestaende aktier

efter utspadning i perioden

Resultat per aktie*

Periodens resultat dividerat med medelantalet utestdende aktier
Resultat per aktie justerat for utspadning

Periodens resultat dividerat med medelantalet utestaende
aktier justerat med eventuell utspadning

Utdelning per aktie

Utdelning dividerat med antal aktier

Kassafléde fran verksamheten per aktie

Kassaflode fran verksamheten dividerat med antal aktier
Betalkurs vid periodens slut

Senaste betalkurs for SinterCast aktien

pa Nasdaq Stockholm

Viarden visade som “0,0”

Varde understiger 50 000 kronor

Varden visade som “-”

Inget varde tillampligt
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Styrelsens forsakran

Styrelsen och verkstdllande direktéren férsakrar att
koncernredovisningen har uppréattats i enlighet med den
internationella redovisningsstandarden IFRS sadana de
antagits av EU och att koncernredovisningen ger en rattvisande
bild av koncernens stallning och resultat. Arsredovisningen
har uppréattats i enlighet med god redovisningssed och

ger en rattvis bild av moderbolagets stéllning och resultat.
Forvaltningsberattelsen for koncernen och moderbolaget ger
en rattvisande Oversikt 6ver utvecklingen av koncernens
och moderbolagets verksamhet, stéllning och resultat samt
beskriver vasentliga risker och osakerhetsfaktorer som
moderbolaget och de bolag som ingar i koncernen star infor.

Stockholm 5 april 2017

Hans-Erik Andersson
Styrelseordférande

Laurence Vine-Chatterton
Styrelseledamot

Aage Figenschou
Vice styrelseordforande

Carina Andersson
Styrelseledamot

Robert Dover
Styrelseledamot

Jason Singer
Styrelseledamot

Steve Dawson
Styrelseledamot & Verkstallande direktor

Var revisionsberattelse har lamnats den 5 april 2017
Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB

Tobias Strahle
Auktoriserad revisor
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Revisionsberittelse
Till bolagsstdmman i SinterCast AB (publ), org.nr 556233-6494
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Rapport om arsredovisningen och koncernredovisningen
Uttalanden

Vi har utfért en revision av drsredovisningen och koncernredovisningen for SinterCast AB (publ) for &r 2016 med undantag for bolagsstyrningsrapporten pé sidorna 21-26. Bolagets
drsredovisning och koncernredovisning ingar pé sidorna 17-49 i detta dokument.

Enligt vir uppfattning har arsredovisningen och koncernredovisningen upprittats i enlighet med &rsredovisningslagen och ger en i alla vésentliga avseenden rattvisande bild av
moderbolagets finansiella stillning per den 31 december 2016 och av dess finansiella resultat och kassaflode for aret enligt drsredovisningslagen. Koncernredovisningen har upprittats i
enlighet med arsredovisningslagen och ger en i alla visentliga avseenden rittvisande bild av koncernens finansiella stéllning per den 31 december 2016 och av dess finansiella resultat och
kassaflode for dret enligt International Financial Reporting Standards (IFRS), sdsom de antagits av EU, och drsredovisningslagen. Véra uttalanden omfattar inte bolagsstyrningsrapporten
pé sidorna 21-26. Forvaltningsberittelsen ar forenlig med drsredovisningens och koncernredovisningens ovriga delar.

Vi tillstyrker darfor att bolagsstimman faststéller resultatriakningen och balansrikningen for moderbolaget och koncernen.

Grund for uttalanden

Vi har utfort revisionen enligt International Standards on Auditing (ISA) och god revisionssed i Sverige. Vért ansvar enligt dessa standarder beskrivs ndrmare i avsnittet Revisorns ansvar.
Vi dr oberoende i forhéllande till moderbolaget och koncernen enligt god revisorssed i Sverige och har i 6vrigt fullgjort vért yrkesetiska ansvar enligt dessa krav.

Vi anser att de revisionsbevis vi har inhédmtat &r tillrackliga och andamalsenliga som grund for vara uttalanden.

Vér revisionsansats

Revisionens inriktning och omfattning

Vi utformade vAr revision genom att faststilla visentlighetnivé och bedoma risken for visentliga felaktigheter i de finansiella rapporterna. Vi beaktade sérskilt de omraden dér verkstéllande
direktoren och styrelsen gjort subjektiva bedomningar, till exempel viktiga redovisningsméssiga uppskattningar som har gjorts med utgéngspunkt frén antaganden och prognoser om
framtida hdndelser, vilka till sin natur ar osdkra. Liksom vid alla revisioner har vi ocksa beaktat risken for att styrelsen och verkstillande direktoren dsidosétter den interna kontrollen, och
bland annat 6vervéagt om det finns beldgg for systematiska avvikelser som givit upphov till risk for viisentliga felaktigheter till foljd av oegentligheter.

Vi anpassade vér revision for att utfora en dndamalsenlig granskning i syfte att kunna uttala oss om de finansiella rapporterna som helhet, med hénsyn tagen till koncernens struktur,
redovisningsprocesser och kontroller samt den bransch i vilken koncernen verkar.

Affiarsverksamheten och finansiella processer i koncernen ér begrénsade, och 6vervakas av en liten grupp av anstillda. P4 grund av effektivitet har revisionsbevis huvudsakligen erhéllits
genom detaljtestning dir vi pé stickprovsbasis kontrollerat underliggande transaktioner i redovisningen.

Var revision av koncernredovisningen har omfattat samtliga visentliga enheter i koncernen. Regelbundna méten har héllits med foretagsledningen och revisionsutskottet, dar vi

rapporterat resultat frin vir granskning.

Visentlighet

Revisionens omfattning och inriktning péverkades av vir bedomning av vésentlighet. En revision utformas for att uppné en rimlig grad av siakerhet om huruvida de finansiella rapporterna
innehéller négra visentliga felaktigheter. Felaktigheter kan uppsta till foljd av oegentligheter eller fel. De betraktas som vésentliga om enskilt eller tillsammans rimligen kan forvintas
paverka de ekonomiska beslut som anvéndarna fattar med grund i de finansiella rapporterna.

Baserat pa professionellt omdome faststéllde vi vissa kvantitativa visentlighetstal, daribland f6r den finansiella rapportering som helhet. Med hjilp av dessa och kvalitativa 6vervdganden
faststéllde vi revisionens inriktning och omfattning och védra granskningsatgirders karaktr, tidpunkt och omfattning, samt att bedéma effekten av enskilda och sammantagna felaktigheter

pa de finansiella rapporterna som helhet.

Sarskilt betydelsefulla omrdden

Sarskilt betydelsefulla omrdden for revisionen dr de omrdden som enligt vdr professionella beddmning var de mest betydelsefulla for revisionen av arsredovisningen och
koncernredovisningen for den aktuella perioden. Dessa omréden behandlades inom ramen for revisionen av, och i vért stillningstagande till, &rsredovisningen och koncernredovisningen

som helhet, men vi gor inga separata uttalanden om dessa omriden.

Arsredovisning 2016
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Sarskilt betydelsefullt omrade

Hur var revision beaktade det sarskilt betydelsefulla omradet

Uppskjutna skattefordringar - vardering av skattemdssiga underskottsavdrag

1 koncernen och moderbolagets balansridkning ingér tillgdngen “Uppskjuten
skattefordran”. Vid utgéngen av rikenskapséret uppgar den till 31 miljoner kronor.
Detta motsvarar 142 miljoner kronor av de skatteméssiga underskottsavdragen i Sverige.
Information om de totala skatteméssiga underskottsavdragen finns i not 12.

Som framgdr i avsnittet redovisningsprinciper (sidorna 33-36), “kritiska uppskattningar
och bedémningar” (sidan 33) samt avsnittet intern kontroll i bolagsstyrningsrapporten
(sidan 26) anser foretagsledningen att uppskjuten skattefordan utgér en visentlig
bedémningspost i redovisningen.

Enligt IFRS ska en uppskjuten skattefordran endast redovisas i den utstridckning det ar
sannolikt att dessa kan utnyttjas mot framtida skattepliktiga 6verskott.
Foretagsledningen bedémer att utnyttjandet av underskottsavdrag dr begrénsade till
framtida intdkter fran sikrade CGI-program. Baserat pa en matematisk berdkningsmodell
beriknas det framtida skattepliktiga 6verskotten som kan utnyttjas mot de skatteméssiga

underskottsavdragen. Bedomningen provas kvartalsvis och granskas av styrelsen.

PwC har tagit del av bolagets berdkningsmodell och tillhérande underlag.

Vi har genom stickprov valt ut enskilda CGI program och kontrollerat de underliggande
intéktsberékningarna genom att bedoma rimligheten i bolagets berdknade framtida
produktionstakt genom jamforelse mot historisk produktionsdata, kontrollerat intdkter
for enskilda CGI program mot bokforda intdkter i huvudboken. Vi har kontrollerat
intéktsuppgifter som tillimpas i modellen mot underliggande avtal.

Vi utmanade ledningen om huruvida de uppgifter som avser framtida beskattningsbara
inkomster ar rimligt och om det finns nigra kdnda forandringar i friga om att inkomster
fran produktionsavgift och forbrukningsmaterial. Vi har dven gjort forfragningar om
rimlighet och hallbarhet av framtida produktionsnivaer.

Vi har 4dven bedomt de upplysningar som foretagsledningen ldamnar i
redovisningsprincipsavsnittet (sidorna 33-36), under avsnittet “kritiska uppskattningar
och bedomningar” (sidan 33) samt i not 12 till de finansiella rapporterna.

Var granskning har inte resulterat i ndgra justeringar och vi har inte rapporterat nigra

vasentliga iakttagelser till revisionsutskottet.
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Annan information dn arsredovisningen och koncernredovisningen

Detta dokument innehéller &ven annan information &n &rsredovisningen, koncernredovisningen och aterfinns pé sidorna 2-16 och 53-56. Det dr styrelsen och verkstillande direkt6ren
som har ansvaret for denna andra information.

Vart uttalande avseende drsredovisningen och koncernredovisningen omfattar inte denna information och vi gor inget uttalande med bestyrkande avseende denna andra information.

1 samband med var revision av drsredovisningen och koncernredovisningen ar det vart ansvar att lisa den information som identifieras ovan och 6verviga om informationen i vésentlig
utstrickning ar oférenlig med &rsredovisningen och koncernredovisningen. Vid denna genomgéng beaktar vi dven den kunskap vi i vrigt inhdmtat under revisionen samt bedomer om
informationen i Gvrigt verkar innehélla vésentliga felaktigheter.

Om vi, baserat pa det arbete som har utforts avseende denna information, drar slutsatsen att den andra informationen innehaller en visentlig felaktighet, ar vi skyldiga att rapportera

detta. Vi har inget att rapportera i det avseendet.

Styrelsens och verkstallande direktérens ansvar

Det &r styrelsen och verkstillande direktéren som har ansvaret for att arsredovisningen och koncernredovisningen upprittas och att den ger en réttvisande bild enligt drsredovisningslagen
och, vad géller koncernredovisningen, enligt IFRS s& som de antagits av EU. Styrelsen och verkstillande direktoren ansvarar aven for den interna kontroll som de bedomer ar nédviandig
for att upprétta en arsredovisning och koncernredovisning som inte innehéller nigra visentliga felaktigheter, vare sig dessa beror pa oegentligheter eller pé fel.

Vid upprittandet av arsredovisningen och koncernredovisningen ansvarar styrelsen och verkstillande direktéren fér bedomningen av bolagets och koncernens férmaga att fortsitta
verksamheten. De upplyser, ndr sé ir tillampligt, om férhallanden som kan péverka férmégan att fortsitta verksamheten och att anvinda antagandet om fortsatt drift. Antagandet om
fortsatt drift tillimpas dock inte om styrelsen och verkstéllande direktoren avser att likvidera bolaget, upphéra med verksamheten eller inte har nigot realistiskt alternativ dn att gora
nagot av detta.

Styrelsens revisionsutskott ska, utan att det paverkar styrelsens ansvar och uppgifter i 6vrigt, bland annat 6vervaka bolagets finansiella rapportering.

Revisorns ansvar

Véra mél dr att uppna en rimlig grad av sdkerhet om huruvida arsredovisningen och koncernredovisningen som helhet inte innehéller nigra vésentliga felaktigheter, vare sig dessa beror
pé oegentligheter eller pa fel, och att 1amna en revisionsberéttelse som innehaller véra uttalanden. Rimlig sikerhet dr en hog grad av sikerhet, men ir ingen garanti for att en revision som
utfors enligt ISA och god revisionssed i Sverige alltid kommer att upptécka en visentlig felaktighet om en sédan finns. Felaktigheter kan uppsté pa grund av oegentligheter eller fel och

anses vara visentliga om de enskilt eller tillsammans rimligen kan forviantas paverka de ekonomiska beslut som anvéndare fattar med grund i arsredovisningen och koncernredovisningen.

Som del av en revision enligt ISA anvénder vi professionellt omdome och har en professionellt skeptisk instillning under hela revisionen. Dessutom:

. identifierar och bedomer vi riskerna for visentliga felaktigheter i drsredovisningen och koncernredovisningen, vare sig dessa beror pa oegentligheter eller pi fel, utformar och utfor
granskningsitgarder bland annat utifran dessa risker och inhdmtar revisionsbevis som ér tillrackliga och &ndamélsenliga for att utgora en grund for véra uttalanden. Risken for att
inte upptécka en visentlig felaktighet till f6ljd av oegentligheter ar hogre én for en visentlig felaktighet som beror pa fel, eftersom oegentligheter kan innefatta agerande i maskopi,
forfalskning, avsiktliga utelimnanden, felaktig information eller dsidosittande av intern kontroll.

. skaffar vi oss en forstielse av den del av bolagets interna kontroll som har betydelse for vir revision for att utforma granskningsétgirder som &r lampliga med hénsyn till
omsténdigheterna, men inte for att uttala oss om effektiviteten i den interna kontrollen.

. utvirderar vi lampligheten i de redovisningsprinciper som anvinds och rimligheten i styrelsens och verkstillande direktorens uppskattningar i redovisningen och tillhérande
upplysningar.

. drar vi en slutsats om lampligheten i att styrelsen och verkstéllande direkt6ren anvinder antagandet om fortsatt drift vid uppréttandet av rsredovisningen och koncernredovisningen.
Vi drar ocksa en slutsats, med grund i de inhdmtade revisionsbevisen, om huruvida det finns ndgon vésentlig osdkerhetsfaktor som avser sddana hidndelser eller férhallanden som
kan leda till betydande tvivel om bolagets forméga att fortsétta verksamheten. Om vi drar slutsatsen att det finns en vésentlig osakerhetsfaktor, méste vi i revisionsberéttelsen féasta
uppmérksamheten pd upplysningarna i arsredovisningen och koncernredovisningen om den visentliga osékerhetsfaktorn eller, om sddana upplysningar &r otillrackliga, modifiera
uttalandet om drsredovisningen och koncernredovisningen. Vara slutsatser baseras pa de revisionsbevis som inhdmtas fram till datumet for revisionsberittelsen. Dock kan framtida
hindelser eller forhéllanden gora att ett bolag inte langre kan fortsatta verksamheten.

. utvirderar vi den 6vergripande presentationen, strukturen och innehallet i drsredovisningen och koncernredovisningen, déribland upplysningarna, och om arsredovisningen och

koncernredovisningen aterger de underliggande transaktionerna och héndelserna pa ett sétt som ger en rittvisande bild.
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. inhémtar vi tillrdckliga och dndamalsenliga revisionsbevis avseende den finansiella informationen for enheterna eller affdrsaktiviteterna inom koncernen for att gora ett uttalande
avseende koncernredovisningen. Vi ansvarar for styrning, 6vervakning och utférande av koncernrevisionen. Vi dr ensamt ansvariga for vira uttalanden.

Vi méste informera styrelsen om bland annat revisionens planerade omfattning och inriktning samt tidpunkten for den. Vi méste ocksa informera om betydelsefulla iakttagelser under

revisionen, diribland de betydande brister i den interna kontrollen som vi identifierat.

Vi méste ocksé forse styrelsen med ett uttalande om att vi har foljt relevanta yrkesetiska krav avseende oberoende, och ta upp alla relationer och andra forhéllanden som rimligen kan
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péverka vart oberoende, samt i tillimpliga fall tillh6rande motatgérder.

Av de omraden som kommuniceras med styrelsen faststéller vi vilka av dessa omraden som varit de mest betydelsefulla fér revisionen av drsredovisningen och koncernredovisningen,
inklusive de viktigaste bedomda riskerna for visentliga felaktigheter, och som dérfor utgor de for revisionen sérskilt betydelsefulla omrédena. Vi beskriver dessa omraden i
revisionsberittelsen sdvida inte lagar eller andra forfattningar forhindrar upplysning om frégan eller nér, i ytterst séllsynta fall, vi bedomer att en friga inte ska kommuniceras i
revisionsberittelsen pa grund av att de negativa konsekvenserna av att gora det rimligen skulle véntas vara storre &n allménintresset av denna kommunikation.

Rapport om andra krav enligt lagar och andra forfattningar

Uttalanden

Utdver var revision av arsredovisningen och koncernredovisningen har vi dven utfort en revision av styrelsens och verkstillande direkt6rens forvaltning for SinterCast AB (publ) for ar 2016
samt av forslaget till dispositioner betraffande bolagets vinst eller forlust.

Vi tillstyrker att bolagsstimman disponerar vinsten enligt forslaget i forvaltningsberittelsen och beviljar styrelsens ledaméter och verkstéllande direktoren ansvarsfrihet for rakenskapsaret.
Grund for uttalanden

Vi har utfort revisionen enligt god revisionssed i Sverige. Vart ansvar enligt denna beskrivs ndrmare i avsnittet Revisorns ansvar. Vi dr oberoende i forhéllande till moderbolaget och
koncernen enligt god revisorssed i Sverige och har i 6vrigt fullgjort vart yrkesetiska ansvar enligt dessa krav.

Vi anser att de revisionsbevis vi har inhdmtat &r tillrackliga och andamalsenliga som grund for vara uttalanden.

Styrelsens och verkstdllande direktorens ansvar

Det &r styrelsen som har ansvaret for forslaget till dispositioner betréffande bolagets vinst eller forlust. Vid forslag till utdelning innefattar detta bland annat en bedémning av om
utdelningen &r forsvarlig med hansyn till de krav som bolagets och koncernens verksamhetsart, omfattning och risker stéller pé storleken av moderbolagets och koncernens egna kapital,
konsolideringsbehov, likviditet och stéllning i Gvrigt.

Styrelsen ansvarar for bolagets organisation och forvaltningen av bolagets angeldgenheter. Detta innefattar bland annat att fortldpande bedéma bolagets och koncernens ekonomiska
situation, och att tillse att bolagets organisation ar utformad s& att bokforingen, medelsforvaltningen och bolagets ekonomiska angelagenheter i 6vrigt kontrolleras p ett betryggande sitt.
Den verkstéllande direktoren ska skota den lopande forvaltningen enligt styrelsens riktlinjer och anvisningar och bland annat vidta de atgérder som ar nodvandiga for att bolagets bokf6ring
ska fullgoras i 6verensstimmelse med lag och for att medelsforvaltningen ska skotas pa ett betryggande sitt.

Revisorns ansvar

Viért mél betriffande revisionen av férvaltningen, och darmed vért uttalande om ansvarsfrihet, dr att inhdmta revisionsbevis for att med en rimlig grad av sékerhet kunna bedoma om nagon
styrelseledamot eller verkstéllande direktoren i ndgot visentligt avseende:

« foretagit ndgon atgard eller gjort sig skyldig till nigon forsummelse som kan foranleda erséttningsskyldighet mot bolaget

1

« pé néagot annat sitt handlat i strid med aktiebol 1, arsredovisningslagen eller bolagsordningen.

Vart mal betraffande revisionen av forslaget till dispositioner av bolagets vinst eller forlust, och ddrmed vért uttalande om detta, ar att med rimlig grad av sikerhet bedéma om forslaget
ar forenligt med aktiebolagslagen.

Rimlig sékerhet dr en hog grad av sidkerhet, men ingen garanti for att en revision som utfors enligt god revisionssed i Sverige alltid kommer att upptécka dtgérder eller forsummelser som
kan foranleda ersittningsskyldighet mot bolaget, eller att ett forslag till dispositioner av bolagets vinst eller forlust inte ar forenligt med aktiebolagslagen.

Som en del av en revision enligt god revisionssed i Sverige anvinder vi professionellt omdome och har en professionellt skeptisk instéllning under hela revisionen. Granskningen av
forvaltningen och forslaget till dispositioner av bolagets vinst eller forlust grundar sig framst pa revisionen av rakenskaperna. Vilka tillkommande granskningsatgérder som utfors baseras
pé var professionella bedomning med utgdngspunkt i risk och visentlighet. Det innebér att vi fokuserar granskningen pé sddana dtgiarder, omraden och forhéllanden som é&r vésentliga for
verksamheten och dér avsteg och 6vertridelser skulle ha sirskild betydelse for bolagets situation. Vi gér igenom och prévar fattade beslut, beslutsunderlag, vidtagna atgérder och andra
forhéllanden som &r relevanta for vart uttalande om ansvarsfrihet. Som underlag for vart uttalande om styrelsens forslag till dispositioner betriffande bolagets vinst eller forlust har vi

granskat styrelsens motiverade yttrande samt ett urval av underlagen for detta for att kunna bedoma om forslaget ar forenligt med aktiebolagslagen.

Revisorns granskning av bolagsstyrningsrapporten

Det ir styrelsen som har ansvaret for bolagsstyrningsrapporten pé sidorna 2126 och for att den ar uppréttad i enlighet med &rsredovisningslagen.

Var granskning har skett enligt FARs uttalande RevU 16 Revisorns granskning av bolagsstyrningsrapporten. Detta innebér att vir granskning av bolagsstyrningsrapporten har en annan
inriktning och en visentligt mindre omfattning jamfort med den inriktning och omfattning som en revision enligt International Standards on Auditing och god revisionssed i Sverige har.
Vi anser att denna granskning ger oss tillracklig grund for vdra uttalanden.

En bolagsstyrningsrapport har upprittats. Upplysningar i enlighet med 6 kap. 6 § andra stycket punkterna 2—6 &rsredovisningslagen samt 7 kap. 31 § andra stycket samma lag ar férenliga
med arsredovisningens och koncernredovisningens évriga delar samt &r i 6verensstimmelse med &rsredovisningslagen.

Téby den 5 april 2017

Ohrlings PricewaterhouseCoopers AB
Tobias Strihle

Auktoriserad revisor
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Flerarsoversikt — koncernen

D
Belopp i miljoner kronor 2016 2015 2014 2013 2012 ao
Resultatrakningar a
Nettoomsattning 75,4 72,4 54,5 51,9 459 2:
Rorelseresultat 26,4 20,3 10,2 7,3 1,0 ()
Finansnetto -0,6 4.1 1,2 0,2 1,0 -
Skatt 1,0 0,8 0,9 0,6 -5,7 C£
Arets resultat 26,8 25,2 12,3 8,1 -3,7 E
Kassaflodesanalyser I
Kassaflode fran verksamheten fore forandring i rorelsekapital 26,9 21,3 10,9 8,1 3,5 P
Férandring av rorelsekapital -1,5 -0,9 -4,2 6,3 -2,2 O
Kassaflode fran verksamheten 25,4 20,4 6,7 14,4 1,3 (:3)
D
Kassaflode fran investeringsverksamheten -3,3 -1,7 -1,3 -0,6 -1,6 3
Kassaflode fran finansieringsverksamheten -24,8 -15,6 -8,5 -1,4 -11,9 ()
Valutakursdifferenser i likvida medel 0,0 0,0 0,2 0,0 0,0 -}
Forandring i likvida medel -2,7 31 -2,9 12,4 -12,2
Balansrakningar
Tillgangar
Anlaggningstillgangar 38,8 35,6 33,7 32,2 31,5
Omsattningstillgangar 23,4 22,8 18,2 14,8 16,1
Likvida medel 453 48,0 44,9 47,8 35,4
Summa totala tillgangar 107,5 106,4 96,8 94,8 83,0
Summa eget kapital 95,8 93,2 88,4 84,7 779
Langfristiga skulder 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
Kortfristiga skulder 11,7 13,2 8,4 10,1 51
Summa eget kapital och skulder 107,5 106,4 96,8 94,8 83,0
Nyckeltal
Rérelsemarginal, % 35,0 28,0 18,7 141 2,2
Soliditet, % 89,1 87,6 91,3 89,3 93,9
Sysselsatt kapital 95,8 93,2 88,4 84,7 77,9
Avkastning pa eget kapital, % 28,4 27,8 14,2 10,0 -4,3
Avkastning pa sysselsatt kapital, % 28,4 27,8 14,3 10,5 -4.3
Avkastning pa totalt kapital, % 251 24,8 12,9 9,6 -4,0
Resultat per aktie, SEK 3,8 3,6 1,7 1,2 -0,5
Utdelning per aktie, SEK 3,5 2,2 1,2 1,0 1,7
Kassaflode fran verksamheten/aktie, SEK 3,6 2,9 0,9 2,1 0,2
Anstéllda
Antal anstallda vid arets slut 21 20 19 17 19
Medelantal anstallda 20 19 18 18 20

Definitioner av nyckeltal aterfinns i Not 29.
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SinterCast-aktien

SinterCast-aktien ar sedan den 26 april 1993 noterad hos
Nasdaq Stockholm pa Small Cap-listan.

Remium, Stockholm, utsdgs med start den 1 oktober 2007
till likviditetsgarant for SinterCast-aktien for att forbattra
likviditeten och minska skillnaden mellan kép- och saljkurs
for aktien. Enligt villkoren i avtalet atar sig Remium att, i
enlighet med de riktlinjer som utfardats av Nasdaq Stockholm,
stalla ut kdp- och saljkurs for minst fyra handelsposter for
SinterCast-aktien. Likviditetsgaranten sakerstaller att under
minst 85 % av Oppethallandet pa Nasdaq Stockholm, kommer
skillnaden mellan kop- och séljkurs for SinterCast-aktien inte
att dverstiga 3 %.

De stdrsta aktiedgarna 31 december 2016

SinterCasts aktiekapital den 31 december 2016 uppgick fill
7 090 133 kronor (7 090 133 kronor den 31 december 2015)
till ett kvotvarde om en krona per aktie.

SinterCast AB hade 3 172 (3 408) aktiedgare per den 31
december 2016. De tio storsta aktiedgarna, varav fem var
forvaltarregistrerade aktiedgare, kontrollerade 48,8 % (47,8 %)
av aktiekapitalet och résterna.

Per den 31 december 2016, kontrollerade SinterCasts styrelse,
ledning och anstéllda 1,0 % (0,9 %) av aktiekapitalet och
rosterna.

Antal Antal aktier % av aktiekapital
Land aktiedagare 31 december 2016 och roster
Foérsakringsbolaget Avanza Pension* SE 805 692 11,4 %
UBS AG Clients Account* CH 796 271 11,2 %
Nordnet Pensionsforsakring AB* SE 636 318 9,0 %
Ahlstrom, Lars inkl. narstaende SE 435 675 6,1 %
Coeli AB* SE 221792 31%
Brandels, Jan Olof SE 167 377 2,4 %
Stenbeck, Ulf inkl. narstaende SE 144 028 2,0 %
Gustavsson, Torbjorn SE 100 789 1,4 %
S&B Christensen AB SE 88 416 1,2 %
Swedbank Forsakring AB* SE 60 643 0,9 %
Delsummering 10 3 457 001 48,8 %
Ovriga aktieagare, cirka 3162 3633132 51,2 %
SUMMA 3172 7090 133 100,0 %
Antal utlandska aktiedgare 120 1204 998 17,0 %
Antal svenska aktiedgare 3052 5885 135 83,0 %
*Forvaltarregistrerade aktiedgare
Fordelning av aktieinnehav 31 december 2016
Antal aktier Antal aktiedgare % av aktiedgare Antal aktier % av aktiekapital
1-500 2313 72,9 % 354 483 5,0 %
501-10 000 771 24,3 % 1587 355 22,4 %
10 001-20 000 45 1,4 % 602 428 8,5 %
Mer an 20 000 43 1,4 % 4 545 867 64,1 %
Summa 3172 100,0% 7090 133 100,0 %
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SinterCast-aktien januari 2006 — december 2016

Aktiekurs Omséttning, antal aktier i tusental
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2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
SinterCast —— OMXS30 | Omsattning, antal aktier i tusental
Aktieinformation
Belopp i kronor 2016 2015 2014 2013 2012
Antal utestaende aktier vid periodens slut 7090133 7090133 7090133 7090133 6975653
Medelantal aktier under perioden 7090133 7090133 7090133 6982013 6975653
Medelantalet aktier under perioden justerat for utestadende optioner? 7090133 7090133 7090133 6982013 6975653
Resultat per aktie 3,7 3,6 1,7 1,2 -0,5
Resultat per aktie, justerat for utspadning 3,8 3,6 1,7 1,2 -0,5
Eget kapital per aktie 13,5 131 12,5 121 11,2
Eget kapital per aktie justerat for optioner 13,5 131 12,5 121 11,2
Utdelning per aktie 3,5 2,2 1,2 1,0 1,7
Betalkurs vid arets slut 81,8 88,3 76,0 79,0 43,8
Hoégsta betalkurs under perioden 91,8 102,5 100,0 100,0 66,0
Lagsta betalkurs under perioden 77,5 76,2 73,0 41,0 39,0
Antal aktiedgare 3172 3408 3554 3623 3396
Utlandska aktiedgare, % av aktiekapitalet och roster 17,0 17,6 18 19 20
Svenska aktiedgare, % av aktiekapitalet och roster 83,0 82,4 82 81 80
Marknadsvarde, miljoner kronor 580,0 626,1 538,9 560,1 305,5

Noter:
1 Beraknat enligt IAS 33

For definitioner se Not 29
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Viktiga datum

Arsstdmma

Arsstamman 2017 kommer att hallas klockan 15.00 den 18 maj 2017 i Kungliga Ingenjérsvetenskapsakademiens lokaler (IVA),
Grev Turegatan 16, Stockholm.

Information
Delarsrapport for januari-mars 2017 kommer att publiceras 26 april 2017.

Delarsrapport for april-juni 2017 kommer att publiceras 23 augusti 2017.

Delarsrapport for juli-september 2017 kommer att publiceras 22 november 2017.

Delarsrapport for oktober-december och bokslutskommuniké 2017 kommer att publiceras 21 februari 2018.

SinterCast-kontor

Moderbolag
SinterCast AB (publ)
Technical Centre
Kungsgatan 2

641 30 Katrineholm
Sverige

Tel: +46 150 794 40

Storbritannien
SinterCast Ltd
Kingswick House
Kingswick Drive
Sunninghill, Berkshire
SL5 7BH,
Storbritannien

Korea

SinterCast Korea Co., Ltd
Rosavall City No. 310
HyoJa-Ro 194
WanSan-Gu
JeonJu-City, 54969
Sydkorea

Tel: +46 150 794 40 Tel: +82 63 277 1764
USA Kina
SinterCast Inc SinterCast Trading (Beijing) Co., Ltd
1755 Park Street, Suite 200 Room 1131, 11/F, Block A, Gateway
Naperville, IL 60563 No. 18 Xiaguangli
USA North Road East Third Ring
Tel: +1 630 778 3466 Chaoyang District
Beijing 100027
Kina
Tel: +86 10 5923 1163

R ‘{NP‘\“TETSLED,V/

Med tanke pa kostnadseffektivisering och miljohansyn sa kommer arsredovisningen fér 2016 att distribueras i PDF- ‘SY” 4/6\}\
3))

format och kommer att finnas tillgénglig pa SinterCasts webbplats. Arsredovisningen 2016 kommer inte att distribueras ,‘:‘\ é
som trycksak. Arsredovisningen finns tillganglig pa svenska och engelska. Den engelska versionen ar en inofficiell 3 e E
Oversattning av det svenska originalet. Delarsrapporter och arsredovisningar kan erhallas genom att kontakta SinterCast DNV-GL
AB (publ), eller pa SinterCasts webbplats: \ /
www.sintercast.com info@sintercast.com 1SO 9001
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www.sintercast.com

SinterCast® AB (publ) Kungsgatan 2, 641 30 Katrineholm, Sverige tel: +46 150 794 40 fax: +46 150 794 44 e-post: info@sintercast.com




