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SinterCast arsstamma 2019

[Stockholm, 23 Maj 2019] — Arsstamman for SinterCast AB (publ) hélls den 23 Maj 2019 i Stockholm. Under
stdamman presenterade Dr Steve Dawson, vd, en Oversikt ver de senaste marknadsaktiviteterna och gav en
utblick 6ver den mojliga marknadsutvecklingen. Dr Dawsons presentation kommenterade den senaste
tillvaxten fran 2,5 miljoner motorekvivalenter 2018 till 3,4 miljoner motorekvivalenter i mars och april 2019.
Dr Dawson uttryckte tilltro for fortsatta tillvaxtmajligheter inom var och en av sektorerna personvagnar, tunga
fordon och industriell kraft. Vidare kommenterades forséljningsstarten av 3.0 liter V6 dieselmotor i SinterCast-
CGI for anvandning i Jeep Wrangler och pickuper samt den férvantade produktionen av bolagets andra
bensinmotor. Dr Dawson kommenterade &ven utsikterna for installationer och upprepade bolagets ambition att
overtraffa det historiska genomsnittet pa cirka 7 miljoner kronor i installationsintakter under bade 2019 och
2020. Dr Dawson ndmnde sarskilt den for narvarande forhéjda installationsverksamheten och indikerade
mojligheten att installationsintakterna under andra kvartalet kan uppga till cirka 5 miljoner kronor. Dr Dawson
tog aven tillfallet i akt att ge en uppdatering av SinterCast sparbarhetsteknologier och havdade att det finns ett
vaxande intresse inom gjuteriindustrin samt att sparbarhetsteknologierna har potential att ge ett betydande
tillskott till de totala installationsintakterna. Avslutningsvis utryckte Dr Dawson fortroende for bolagets
formaga att fortsatta leverera tvasiffrig tillvaxt éver sin femariga planeringshorisont inom karnverksamheten
CGl-serieproduktion och konstaterade att bolaget ser fram emot den internationella gjuterifackméassan GIFA i
juni for att visa upp sina sparbarhetsteknologier och lansera fjarde generationens SinterCast-CGl
processtyrningssystem. Den inspelade presentationen kommer finnas tillganglig pa SinterCast webbplats
senast mandagen den 27 maj 2019.

Under arsstamman omvaldes Robert Dover, Caroline Sundewall, Jun Arimoto, Lars Hellberg och Steve
Dawson som styrelsens ledamoter. Jan Ake Jonsson valdes in som ny ordinarie ledamot och blev vald till
styrelsens ordférande. Biografin for Jan Ake Jonsson finns tillganglig pa SinterCast webbplats. Efter att ha
tjanstgjort som styrelseordférande sedan 2013 avbojde Hans-Erik Andersson omval och blev varmt avtackad
for sin tid som ordférande och for sina fortjanstfulla insatser. Andrea Fessler avbdjde omval som
styrelsesuppleant. Arsstamman beslutade ocks& om valberedningens sammansattning intill nista arsstimma:
Ulla-Britt Frajdin-Hellgvist (ordférande), Andrea Fessler, Aage Figenschou och Jan Ake Jonsson.

Arsstamman bemyndigade &ven styrelsen att besluta om forvérv och éverlatelse av egna aktier med hdgst s&
manga SinterCast-aktier att bolagets innehav vid var tid inte Gverstiger tio procent av samtliga aktier i bolaget
samt besluta om att Gverlata hogst alla bolagets egna aktier, vid var tid, med avvikelse fran aktiedgarnas
foretradesratt. Syftet med bemyndigandet &r att ge styrelsen méjlighet att kdpa egna aktier for att justera
bolagets kapitalstruktur, vid var tid, och mdjlighet att anvanda forvarvade aktier i samband med eventuella
forvérv av foretag eller verksamhet.

Samtliga forslag som lades fram vid arsstimman blev godkéanda av aktieagarna.
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SinterCast ar varldens ledande leveranttr av processtyrningssystem for tillforlitlig volymproduktion av kompaktgrafitjarn
(CGI). Med minst 75 % hogre draghallfasthet, 45 % hogre styvhet och med ungefar dubbelt s hog utmattningshallfasthet
mot konventionellt gjutet grajarn och aluminium, ger CGI ingenjérerna mojligheten att forbattra prestanda, bransleekonomi
och hallbarhet samtidigt som motorns storlek, vikt, buller och avgasutslapp minskas. SinterCast-teknologin anvands for
produktion av motorblock fér bensin- och dieselmotorer och avgaskomponenter for personvagnar, motorblock och
cylinderhuvuden fér mellantunga och tunga fordon, samt motorkomponenter inom industriell kraft for anvandning inom
lantbruk, marint, lokomotiv, off-road och stationdra motorer. SinterCast stddjer serieproduktion av komponenter som gjuts
i vikter fran 2.7 kg till 9 ton, alla producerade med samma erkanda processtyrningsteknologi. Som specialistleverantor av
I6sningar for precisionsmatning och processtyrning till metallindustrin, tillhandahaller SinterCast aven en serie
spéarbarhetsteknologier, SinterCast Ladle Tracker®, Cast Tracker™ and Operator Tracker™, for att forbattra
processtyrning, produktivitet och sparbarhet inom flera olika applikationer. SinterCast har 54 installationer i 14 lander och
ar noterat vid Nasdaq Stockholm, Small Cap, (SINT). Fér mer information: www.sintercast.com
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